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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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ชืÉอเอกสาร 

 

 

Int
ern

al 
Use 

Only

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาทีÉ 2, 3, 4, 5, 8, 
11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 

 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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4. WORKFLOW 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 

2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน
บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 

4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 

5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 

6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 

7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 

2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 

3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 

5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 

7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 

2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ
ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 

3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า
ประกนัภยัตามกรมธรรม ์

4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 

6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ
ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 

5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     
1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 

พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 

3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 

5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้
ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 

6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้
ถูกตอ้งครบถว้น 
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we
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3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 
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5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 
PPE Specification and Standards 

Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

1 
H

ead Protection Safety Helm
et and Chin strap 

Com
pliance TIS.368, BS-5240, AN

SI Z89.1 or equivalent, Class A&
B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. 

Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earm
uffs, 

or welding helm
ets 

2 
H

earing 

Protection 

Ear Plug, Disposable Type 
Com

pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 
Rating 25 decibels. Soft non-irritating foam

 without cord.  
 

 
Ear Plug, Reusable Type 

 

Com
pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone m
aterial with cord and com

e with plastic box 

 
 

Earm
uff, Behind- the-neck 

Com
pliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard or equivalent. Noise Reduction Rating 25 decibels. 

Liquid/foam
 filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 
Eyes and Face 

Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. 
Com

pliance BS-2092, AN
SI Z 87.1, CE/EN 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Tem

ple 

length adjusts to four different positions for optim
al fit and com

fort.  
 

Safety Glasses, Tinted Lens. 
Sam

e as above, but with tinted lens 

 
 

Goggles 
Com

pliance BS-2092, AN
SI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband . Fit over m
ost prescription glasses. Application for protecting chem

ical-splash and dust. 

Face shields, Visor Fram
e/Bracket 

Face shield fram
e with bracket m

ust be appropriate to Visor W
indow 

Internrn
Com

pliance
pliance rnal Use Only

On
5240, AN

SI Z89
240, ANSI Z89.1

pension include hea
nsion include 

etss

e 

nal
e

.2575,,BSBS-634
g 25 decibels

decibels. . Soft n
Sal

T

Rating 25 decib
Rating 25 d rn
ntComplianom
Liqu
ntntntnt

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 
PTT Global Chem

ical Public Com
pany Lim

ited 
P-(Q-TS)-008: Personal Protective Equipm

ent 

 Revision No.: 2 
 

Page
 11

 
of 24  

Date: 12/06/2023 
This Docum

ent is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use w
ithin PTT G

lobal Chem
ical Public Com

pany Lim
ited (GC) and its subsidiaries (GC Group) only. No recipients are allow

ed to disclose, distribute, copy, m
odify, retransm

it,  

or dissem
inate this Confidential Inform

ation to any Third Party w
ithout G

C’s consent 

Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

 
 

Face shields, Visor W
indow 

Replacem
ent 

Com
pliance BS-2092, AN

SI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray im
pact 

and the face shield m
aterial m

ust be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate m
aterial for im

pact resistant and 

lim
ited heat and scratch resistant. And to fit with above visor fram

e/bracket. M
inim

um
 lens thickness 1 m

m
 or appropriate to 

the risk 

W
elding helm

et and W
elding filter 

lenses 

Com
pliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form

 

welding gas, sm
oke, and flam

e  

4 
Respiratory 

Protection 

Dust/M
ist Respirator, General 

Purpose 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, W
oodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/M

ist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Sam
e as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochem
ical M

anufacturing, Undercoating. 
Dust/M

ist and W
elding Fum

e 

Respirator with Valve 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against m
etal fum

es produced from
 welding, cutting and operations involving heating of m

etal. Suggested 
application: Sam

e as dust respirator above plus W
elding, Soldering, Torch cutting and M

etal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 
cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chem
ical and m

etal fum
e (depend on cartridges or filters used) and can be disassem

bled, 

cleaned, and reused . 
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

 
 

Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 
cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chem
ical and m

etal fum
e (depend on cartridges or filters used) and can be disassem

bled, 

cleaned and reused . 

 
 

Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Com
ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 
respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 

 
Dusts/M

ists pre-filter for cartridge 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 
additional protection against dusts and m

ists paint spray 

 
 

Pre-filter Retainer 
Com

ply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  
5 

Body Protection Chem
ical Resistant, Coverall.  

Com
pliance BS-7184, EN

 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chem
ical splash wet. 

Coverall Disposable.  
Com

pliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chem
ical-resistant/polyethylene film

 coating for 

extra dirty environm
ent 

Fire Retardant Clothing.  
Com

pliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 
Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC m
aterial reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

alum
inize suit 

Com
pliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

Internal Use OnlySpecificaSpecifily
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

Arc Flash Protective Clothing 
Com

pliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Com
pliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 
H

and /Arm
 

Protection 

General Purpose W
ork Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 
with Chrom

e Leather Palm
 

Com
pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from
 daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) m

inim
um

 level 3, dirty from
 grease, oil.  Not for 

oil/Chem
ical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nim

ble or non-slip work. 
 

General Purpose W
ork Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Sam
e as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose W
ork Gloves.  

Leather Long Sleeves. 
Com

pliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 
hand and forearm

 from
 daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) m

inim
um

 level 3, dirty from
 

grease, oil.  Not for oil/Chem
ical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nim

ble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves 

Com
pliance EN407 Contact heat resistance(b) m

inim
um

 level 2 or equivalent. For  protect hand from
 heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex 
Com

pliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Com
bine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M

, L. 
Disposable Gloves. N

on-Latex, 
100 % Nitrile 

Com
pliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory m
ay have potential for allergic to latex and the chem

icals that not good resistant 

with latex gloves. 

Internal Us
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

Chem
ical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum
 contam

ination. M
ade from

 PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chem
ical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chem
icals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-m

il, 22-m
il), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum
 products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sam

pling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chem
ical resistant 

before m
aking order. 

Chem
ical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Com
pliance BS EN 374 or equivalent. For oil &

 petrochem
ical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chem
icals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum

 products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chem
ical resistant property 

before m
aking order. 

TIG W
elding Gloves, Leather 

Com
pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 
W

elding Gloves. Leather 
Com

pliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 
applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thum

b, bell gauntlet and welted seam
s. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber 
Com

pliance ANSI/ASTM
 D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 
snags or cuts dam

age glove. 14" length 

Internal Use OnlySpecificaSpecifily
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Item
 

Type of PPE 
Description 

Specifications 

7 
Foot/Leg 
Protection 

Safety Shoes 
Com

pliance TIS 523-2528, ISO
 EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel m

idsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Lim
it heat resistant Com

fort solidity. 
 

 
Chem

ical Resistant, Rubber Boots.  Com
pliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chem

ical resistance, Anti-slip, Antistatic, Lim
it heat 

resistant Com
fort solidity. 

8 
Fall Protection 

Safety Harness 
Com

pliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 
required inspection, m

ade from
 polyester m

aterial or equivalent 

Lanyard (Line) 
Com

pliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  
required inspection, m

ade from
 polyester m

aterial or equivalent 

         

Interna
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6.3 
Guidance for PPE Selection in any work (PPE m

atrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE m
atrix). See details and download in 

Docum
ent Center (DCM

)
 P-(Q

-TS)-008 Personal Protective Equipm
ent

 Related Docum
ent

 External Reference info
 Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE m
atrix) 
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6.4 
Use of PPE 

No. 
Protection 

Item
 

Use 

1 
H

ead Protection 
Safety Helm

et 
W

ear in all operating and m
aintenance areas to absorb the force of im

pact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i .e., Laboratory and W

workshops m
ay be used in specified area (Safety sign) . 

2 
H

earing Protection 
Ear Plugs 

Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

 
 

Ear M
uffs  

W
ear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 
Eye/Face Protection 

Goggles 
W

ear for splash and im
pact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

 
 

Safety Glasses 
W

ear for im
pact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

 
 

Lens Replacem
ent 

Use to replace dam
aged lenses that m

ay reduce vision or the protective qualities of the lens. 

 
 

W
elding Helm

ets 
W

ear during welding operations for eye protection from
 sparks. 

 
 

Side Shields 
W

ear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 
shutdown operations . 

 
 

Furnace Inspection 

Shields 

W
ear when inspecting furnace fires. On

and m
aintenance a

m
ain

reas is i..e.,Laborato
Lab

O
n expose with noi
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Face Shield  
Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray im

pact. The face shield 

m
aterial m

ust be appropriate to the risk of the work.   Polycarbonate m
aterial for im

pact resistant and 

lim
ited heat and scratch resistant 

4 
Respiratory Protection 

Dust/M
ist Respirator, 

General Purpose  

W
ear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 

Suggested application : Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, W
oodworking, Foundries or while 

perform
ing a site audit in restricted area etc.   

 
 

Dust/M
ist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

W
ear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 

Suggested application: Sam
e as dust respirator plus Lab setting, Petrochem

ical M
anufacturing, 

Undercoating. 
 

 
Dust/M

ist and W
elding 

Fum
e Respirator with 

Valve 

W
ear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against m

etal fum
es produce from

 

welding, cutting and operations involving heating of m
etal. Suggested application: Sam

e as dust respirator 

above plus W
elding, Soldering, Torch cutting and M

etal pouring 

 
 

Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 
Respirator. Use with a 
cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

W
ear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chem

ical and m
etal fum

e (depend on 
cartridges or filters used) and can be disassem

bled, cleaned and reused. 
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

W
ear for specific purpose to use against dust, chem

ical and m
etal fum

e (depend on cartridges or filters 
used ) and can be disassem

bled, cleaned and reused. 

 
 

Organic Vapor/Acid 
Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 
sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 

 
 

Dusts/M
ists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M
 Cartridges for additional protection against dusts and m

ists paint spray 

 
 

Pre-filter Retainer 
To use to retain pre-filter  

5 
Body Protection 

Class A Acid Suit 
Required for m

aintenance work on system
s which have not been isolated and m

ay be under pressure, or 

during operations work on an open system .  Consists of chem
ical suit, including chem

ical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 
Grade D breathing air for cooling. 

 
 

Class B Acid Suit 
Required for m

aintenance work on a system
 which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chem
ical suit, chem

ical boots, acid hood, chem
ical face shield, and long gauntlet acid gloves. 

 
 

Disposable Coverall 
W

ear to protect skin from
 contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chem

icals and 

m
inute particles.For higher concentrations or highly toxic m

aterials, use Saranex Coveralls. 
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

Saranex Disposable 

Coverall 

W
ear when working with hazardous liquids, toxic chem

icals, and m
inute particles, to prevent contact with 

the hazardous m
aterial. 

 
 

Flash Suits 
W

ear in conjunction with flash boots and gloves. W
ear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 

 
 

Heat Radiant Suit 
W

ear when around extrem
e heat.  W

ear in conjunction with heat radiant gloves. 
 

 
Encapsulating 

Chem
ical Suit 

W
ear with SCBA for em

ergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chem
icals and com

plete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atm

ospheres. 
 

 
Proxim

ity Suit (Fire 
Suit) 

Alum
inized suit for approach in high tem

perature situations.W
orn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
 

 
Vinyl Apron 

For use where contact with corrosive chem
icals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
 

 
Fire Fighting Gear 

To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 
6 

H
and/Arm

 Protection 
Chem

ical Polyester 

Gloves 

W
ear for m

axim
um

 protection and dexterity against a wide range of industrial chem
icals, acids and caustic. 

 
 

Neoprene Gauntlet 

Gloves 

W
ear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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No. 
Protection 

Item
 

Use 

 
 

PVC Gauntlet Gloves 
W

ear when handling abrasive m
aterials, sm

all parts and cleaning operations.  Good chem
ical resistance to 

petroleum
, chem

icals, oils, acids, caustics and solvents. 
 

 
Leather Palm

 Gloves 
W

ear for tough all-purpose work. 
 

 
Derm

athin Gloves 
W

ear when optim
um

 finger dexterity and sensitive touch is necessary. 
 

 
Flash Gloves 

W
ear when around extrem

e heat or when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces.  W
ear in 

conjunction with flash suits and boots. 
 

 
Disposable Vinyl 

Gloves 

W
ear for general, light duty uses.  Gloves are seam

less, strong and chem
ical resistant. 

7 
Foot/Leg Protection 

Safety Shoes 
W

ear in all non-office work areas.  Steel/hard toed shoes are provided by the Com
pany.  Shoes shall be 

lace up, have oil resistant soles, and have a heel. 
8 

Fall Protection 
Safety Harness 

W
ear when work at height as at least 2.7 m

eters above ground or platform
 level is required  

 
 

Lanyard (Line) 
W

ear when work at height as at least 2.7 m
eters above ground or platform

 level is required. Double 
lanyard with proper hooks should be used for fall protection when a worker has to m

ove from
 one point to 

another.  
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 
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No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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T-MON-225107/SECOT LLDPE-T225107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.39 
Noise Contour Map 



รูปที่ 1    แผนทีแ่ผนผังแสดงระดับเสยีง (Noise Contour Maps) โรงงานแอลแอลดพีีอี สายการผลิตที่  1 ในวันที่ 25-26 ตุลาคม พ.ศ.2566 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 

แผนที่เสน้ชั้นแสดงค่าระดบัเสียง (Noise Contour Map) 



รูปที่ 2    ตําแหน่งและผลการตรวจวัดระดับความดงัของเสียงบริเวณโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่  1 ในวนัที ่25-26 ตุลาคม พ.ศ.2566 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 

ระดบัเสียง 

    60.2-84.9 dB(A) 

    85.0-90.0 dB(A) 

    91.8 dB(A) 

จาํนวนจุดตรวจวดัทั้งหมด 1,045  จุด 
ระดบัเสียงสูงสุด  91.8 dB(A) 
ระดบัเสียงตํ่าสุด  60.2 dB(A) 



รูปที่ 1    แผนที่แผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour Maps) โรงงานแอลแอลดพีอี ีสายการผลติที่  2 ในวันที ่13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 



 

รูปที่ 2    ตําแหน่งและผลการตรวจวดัระดบัความดงัของเสียงบริเวณโรงงานแอลแอลดพีอี ีสายการผลติที่  2 ในวนัที ่13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 

ระดบัเสียง 

    59.0-80.0 dB(A) 

    80.1-85.0 dB(A) 

    85.1-88.1 dB(A) 

จาํนวนจุดตรวจวดัทั้งหมด 922  จุด 
ระดบัเสียงสูงสุด   88.1 dB(A) 
ระดบัเสียงตํ่าสุด  59.0 dB(A) 



รูปที่ 1    แผนที่แผนผงัแสดงระดบัเสียง (Noise Contour Maps) หน่วยผลติเฮกซีน-1 ในวันที ่13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 



 

รูปที่ 2    ตําแหน่งและผลการตรวจวดัระดบัความดงัของเสียงบริเวณหน่วยผลติเฮกซีน-1 ในวนัที่ 13 ธันวาคม พ.ศ.2567 

               บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) 

ระดบัเสียง 

    61.5-80.0 dB(A) 

    80.1-85.0 dB(A) 

    85.1-87.1 dB(A) 

จาํนวนจุดตรวจวดัทั้งหมด 609  จุด 
ระดบัเสียงสูงสุด   87.1 dB(A) 
ระดบัเสียงตํ่าสุด  61.5 dB(A) 
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ภาคผนวก ข.40 
ตวัอย่างเอกสารการอบรมความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และส่ิงแวดล้อมของโรงงาน
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แผนการอบรมพนักงานประจําปี



แผนการฝึกอบรมประจําปี 2568

BU/ ExH Source Designer Content Status Training Type Solution Group Course Name Delivery Method Delivery Plan
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Basic Fire Fighting (การดับเพลงิขั Ѹนตน้) Classroom Jan - Dec
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Technique Fire Training (เทคนคิการผจญเพลงิ) Classroom Mar - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Advanced Fire Training (การดับเพลงิขั Ѹนสงู) Classroom May - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Basic Fire Training (ทบทวนการดับเพลงิขั Ѹนตน้) Classroom Mar - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Advanced Fire Training#1 (ทบทวนการดับเพลงิขั Ѹนสงู) Classroom Jan - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Advanced Fire Training#2 (ทบทวนการดับเพลงิขั Ѹนสงู) Classroom Mar - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Fire Training for Technical Staffs (การดับเพลงิสาํหรับพนักงานกลุม่เทคนคิ) Classroom Jan - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Fire Command / On Scene Command (การสัѷงการดับเพลงิ) Classroom Jun - Oct
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Hazmat & SCBA (การจัดการสารเคม ีวัตถอุันตรายและการใชง้านอปุกรณ์ SCBA) Classroom Mar - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory First Aid & Rescue (การปฐมพยาบาลและการชว่ยเหลอื) Classroom Jan - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory First Aid for Technical Staffs (การปฐมพยาบาลสาํหรับพนักงานกลุม่เทคนคิ) Classroom Mar - Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory การชว่ยเหลอืและหนีภัยในอาคารสงูสาํหรับ Area Wardens Classroom Sep- Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Introduction Emergency Management training for ED, Emergency Duty team, Area war Classroom Sep- Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Crisis Communication for new ED, ED Duty (การสืѷอสารในภาวะวกิฤตสิาํหรับ Emergency DuClassroom Sep- Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Crisis Communication Refreshment for ED, ED Duty and related Top Management (การ Classroom Sep- Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 1 Classroom Jun- Oct
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 2 Classroom Jun- Oct
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 3 Classroom Jun- Oct
QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory Basic Safety Training (พืѸนฐานความปลอดภัย) Classroom Jul
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Officer for Management Level (จป.บรหิาร) Classroom Jul
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Officer for Supervisor Level (จป.หัวหนา้งาน) Classroom Jul
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Committee (คณะกรรมการความปลอดภัยอาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้ม-คปอ.) Classroom Feb
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ผูค้วบคมุหมอ้นํѸาหรอืหมอ้ตม้ทีѷใชข้องเหลวเป็นสืѷอนํ Classroom Aug
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Refresh Boiler Operator & Thermal Oil Operator(ทบทวนผูค้วบคมุหมอ้นํѸาหรอืหมอ้ตม้ทีѷใชข้ E-learning Jul
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in LPG Station (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีѷใชก้า๊ซปิโตรเลยีมเหลว) Classroom Mar
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in the Natural Gas Plant (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีѷใชก้า๊ซธรรมชาต)ิ Classroom May
QSE All Plant H-PE-LD New Course In-house Mandatory Operation in the Natural Gas and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานระบบขนสง่กา๊ซธรรมClassroom Apr
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in Oil Depot and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานคลังนํѸามันและระบบการขน Classroom May
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in Oil Storage Facility (ผูป้ฏบิัตงิานสถานีบรกิารนํѸามัน) Classroom Apr
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Gas Controller (ผูป้ฏบิัตงิานควบคมุกา๊ซอตุสาหกรรม) Classroom May
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Electrical Safety (ความปลอดภัยในการทํางานเกีѷยวกับไฟฟ้า) Classroom Oct
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Air Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษิอากาศ) Classroom Feb
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Air Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิอากาศ) Classroom Mar
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Water Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษินํѸา) Classroom Apr
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Water Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษินํѸา) Classroom May
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Waste Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษิกากอตุสาหกรรม) Classroom May 
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Waste Management Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิกากอตุสาหกรรม) Classroom Jun
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Radiation Safety (ความปลอดภัยในการทํางานกับรังส)ี Classroom Sep
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Radiation Safety Officer (RSO) Training Classroom Seo
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Forklift Safety Driving Classroom Jun
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปัѸนจัѷนและผูย้ดึเกาะวัสด ุ(สาํหรับรถปัѸนจัѷน) Classroom Mar
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูค้วบคมุการใชป้ัѸนจัѷน (สาํหรับรถปัѸนจัѷน) Classroom Apr
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูค้วบคมุการใชป้ัѸนจัѷน ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปัѸนจัѷนและผูย้ดึเกาะวัสด ุ(สาํหรับรถปัѸนจัѷน) Classroom Apr
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory การอบรมทบทวนการทํางานเกีѷยวกับปัѸนจัѷน Classroom May
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Approver, Controller, Rescuer and Operator (ความปลอดภัยในการทํางClassroom Aug
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Approver (ความปลอดภัยในการทํางานในทีѷอับอากาศสาํหรับผูอ้นุญาต) Classroom Aug
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Controller (ความปลอดภัยในการทํางานในทีѷอับอากาศสาํหรับผูค้วบคมุงานClassroom Sep
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Rescuer (ความปลอดภัยในการทํางานในทีѷอับอากาศสาํหรับผูช้ว่ยเหลอื) Classroom Sep
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีѷอับอากาศสาํหรับผูป้ฏบิัตงิาน) Classroom Sep
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แผนการฝึกอบรมประจําปี 2568

BU/ ExH Source Designer Content Status Training Type Solution Group Course Name Delivery Method Delivery Plan
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Refresh Confined Space Training (ทบทวนความปลอดภัยในการทํางานในทีѷอับอากาศ) Classroom Jul
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Scaffolding Technical Approver Classroom Feb
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Scaffolding Technical Approver (Refresh Training) Classroom Mar
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory การบรหิารจัดการสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Nov
QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ทบทวนการบรหิารจัดการสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Nov
QSE Q-TS-SS H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory บคุลากรเฉพาะ (บฉ.) การเก็บรักษาสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Jun
QSE Q-EH-OH H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory ทบทวนความรูโ้รคจากการประกอบอาชพีและสิѷงแวดลอ้ม e Learning Mar
QSE Q-EH-OH H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคม ี (Chemical Handling) e Learning Apr
QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory SSHE Procedure Refresh Training Classroom Aug
QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSM Internal Auditor Classroom Aug
QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSM Awareness Classroom Aug
QSE Q-TS-IO H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory Incident Investigation awareness  course e Learning Feb
QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Operating Procedure Classroom Jul
QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Maintenance Procedure Classroom Aug
QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Process Overview & Plant Specific SHE Classroom Jul
QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSSR Training (e Learning)? Classroom Nov
QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSSR Training (Refresh training) Classroom Nov
QSE Q-TS-TS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory HAZOP Leader Classroom Jul
QSE Q-TS-TS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory HAZOP Study  (e Learning)Check Classroom Jun
QSE Q-QM-QU/1 H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory การฝึกอบรมฮาลาลภาคบังคับประจําปี Classroom Feb
QSE Q-QM-QU/1 H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Halal Public Training Classroom Feb
QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญโรงงาน (ผชร.) Classroom Feb
QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูร้ับผดิชอบพลังงานสามัญอาคาร (ผชอ.) Classroom Mar
QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวโุสทฤษฎ ี(ผอส.) Classroom Apr
QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูร้ับผดิชอบพลังงานอาวโุสปฏบิัต ิ(ผอส.) Classroom May
CSL C-CG-CC H-PE-LD New Course In-house Functional Basic Compliance Management E-learning Aug
CSL C-CG-CC H-PE-LD Existing Course In-house Functional Compliance management system Virtual Classroom Sep
HOE HR Expert Hous H-PE-LD Re-design In-house Mandatory Strong Start in New Roles for VP/DM Blended Jan - Dec
CSL C-CG-CC H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Compliance Mandatory for new DM Virtual Classroom Sep
CSL C-CG-GM H-PE-LD New Course In-house Mandatory Corporate Governance : Foundation for Sustainability Classroom Jul
Digital TF-DT H-PE-LD Re-design In-house Mandatory Cybersecurity e-Learning 2024 E-learning May
HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course In-house Onboarding Day 1 Onboarding E-learning Jan
HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course In-house Onboarding Onboarding Camp Classroom Sep
STG S-RC H-PE-LD New Course In-house Mandatory GRC in Practice Classroom Feb
HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course Domestic Functional English Development Program E-learning Jan
CSL CSL H-PE-CP Existing Course Domestic Functional Director Certification Program (DCP) Classroom Jul
CSL CSL H-PE-CP Existing Course Domestic Functional Role of the Chairman Program (RCP) Classroom Jul
Digital TF-DT H-PE-CP Existing Course In-house Digital Data Science & Engineering Program: Intermediate I-III Classroom Mar - Sep
Digital TF-DT H-PE-CP New Course In-house Digital GC Power up : Redefine Efficiency with Power Automate Classroom May - Oct
HOE All Staff H-PE-CP Existing Course In-house Functional New Competency Introduction Classroom Jan - Feb
HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Digital  (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec
HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Sustainability (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec
HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Sale & Marketings (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec
HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course Domestic Functional Maximizing Business Productivity with Generative AI Classroom / E-Learning Mar - Dec
TEM T-OP H-PE-TC New Course In-house Mandatory Focused Improvement (Six Sigma) Black Belt Classroom Jun
TEM T-OP H-PE-TC New Course In-house Mandatory Focused Improvement (Six Sigma) Green Belt Classroom Jul
TEM T-OP H-PE-TC New Course Domestic Mandatory ISO 50001 related training for support EnMS Classroom Mar
TEM T-OP H-PE-TC Existing Course In-house LD/Soft-skill MAX Infinity Young Leader 2024 Classroom Jun
QSE All Plant H-PE-TC New Course In-house Knowledge Sharing Lessson Learned Sharing feedback Virtual Classroom Jun
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แผนการฝึกอบรมประจําปี 2568

BU/ ExH Source Designer Content Status Training Type Solution Group Course Name Delivery Method Delivery Plan
HOE H-PE-TC H-PE-TC Existing Course In-house Functional PI-ChEPS Classroom Feb
HOE H-PE-TC H-PE-TC New Course In-house Functional 5 Key Capability - Innovation (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec
TEM T-II-IP & A-MN-H-PE-TC New Course In-house Functional Radiation Application in Industry (การตรวจสอบกระบวนการผลดิดว้ยเทคนคิรังส)ี Classroom Jun
TEM T-II-MC H-PE-TC New Course In-house Functional Basic Corrosion E-Learning Jun
TEM T-II-IP1 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional API 510 Training Program - Pressure Vessel Classroom Sep
TEM T-II-MC H-PE-TC Existing Course In-house Functional ASME Section VIII, Division 2 – Part 5, Design-By-Analysis Classroom Jun
TEM T-II-IP2 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional CIP Level 1 (Coating Inspector Program) Classroom Sep
TEM T-II-IP2 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional CIP Level 2 (Coating Inspector Program) Classroom Oct
TEM T-RE-EE H-PE-TC New Course In-house Functional Motor Current Signature Analysis Classroom May
ARO A-MN-MP H-PE-TC Existing Course Domestic Functional Inspection of pressure vessels after service Classroom Mar
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Leadership Master Trainner (Batch 2) Classroom Jul - Oct
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill DDI Gap Closing for EVP/VP Virtual Classroom Mar - Apr
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill DDI Assessment for DM/SR Virtual Classroom Mar - Apr
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - VP (LAPIII) Classroom May - Nov
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - DM (LAPII) Classroom May - Nov
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - SR (LAPI) Classroom May - Nov
Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Head of Company Classroom Jun - Sep
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Overseas LD/Soft-skill Global talent development with allnex (HOE KPI) Classroom May - Dec
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Domestic LD/Soft-skill วปอ, วตท(CMA), วพน (TEA), วพม(TEA), นยปส (ปปช - NACC), PPLI SET Classroom Jan - Dec
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Domestic LD/Soft-skill PTT Leadership Development Program (LDP1, 2, 3) Classroom Jan - Dec
Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - SR (LDP1) Classroom Jun - Aug
Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - DM (LDP2) Classroom Jun - Aug
Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - VP (LDP3) Classroom Jun - Aug
Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Role Model & Forum Classroom Mar - Sep
HOE H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house Functional 5 Key Capability - Global Acumen (L3-4) Classroom Mar - Dec
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Think on your Feet Classroom May
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Outward mindset for high performance Classroom Feb
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Self Leadership Classroom Apr, Aug
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Ploblem Solving skill Classroom Mar
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Story telling for business Classroom Jun
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Communication for effective goal for goal setting Classroom Feb
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Getting thing done Classroom Jul
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill High Impact Coaching and Delegation for DM Classroom Sep
Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Overseas LD/Soft-skill Scholarship  4 คน Classroom Mar - Dec
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Agenda“ ”

ทบทวน ทบทวน C iti l P dC iti l P dทบทวน ทบทวน Critical ProcedureCritical Procedure

ทบทวน ทบทวน “ SWO ”“ SWO ”
การบริหารจดัการด้านส่ิงแวดล้อมการบริหารจดัการด้านส่ิงแวดล้อม
ทบทวนการบริหารจดัการด้าน ทบทวนการบริหารจดัการด้าน Crisis Crisis 

2

ManagementManagement

Confined Space Confined Space 

PermitPermit

อบุตัเิหตจุากทีอ่บัอากาศ

วันที่ 23 มิ ย 60 เวลา 11 00 น เกดิเหตนักศกึษาหมดสตพิลัดตกบอ่

ตวัอยา่ง case ที ่1 

    วนท 23 ม.ย. 60 เวลา 11.00 น. เกดเหตนุกศกษาหมดสตพลดตกบอ
บําบัดน้ําเสยีและเสยีชวีติ ก่อนทีเ่จา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้มผูนํ้าทางจะลงไป
ชว่ยจนจมหายไป จากนัน้พนักงานอกี 3 คน ก็ลงไปชว่ยอกีครัง้...เสยีชวีติ
ท ัง้หมด 5 ราย

    
** Click Play ใน         เพือ่เลน่วดิโีอ **  

      วันที ่26 ม.ค. 60 เวลา 15.30 น. เกดิเหตคุนงานหมดสตแิละเสยีชวีติภายใน
ั ้ ี่ ี ไ ี่ ป็ ่ ั ้ ี

พืน้ทีท่ ีเ่กดิเหตุ
ตวัอยา่ง case ที ่2 

ท่อบําบัดนําทตีลาด เอ.ซ.ีสายไหม กทม. สถานทเีกดิเหตุเป็นชอ่งบําบัดนําเสยี
ขนาดกวา้ง 2 เมตร ลกึ 3 เมตร วันทีเ่กดิเหตมุกีารใหค้นลงไปในท่อเพือ่ลา้งสิง่อดุ
ตัน โดยมลํีาดับเหตกุารณ์ ดังนี้คอื คนงานที ่1 เปิดฝาทอ่เหล็กแลว้ชะโงกหนา้ลง
ไปด ูและเกดิการวบูตกลงไปในชอ่ง คนงานที ่2 หันมาเห็น จงึรบีลงไปชว่ย แตก็่
หมดสตติกลงไปท่ออกีคน คนงานทีเ่หลอือกี 2 คน คดิวา่ไฟดดจงึตัดไฟทัง้ตลาดหมดสตตกลงไปทออกคน คนงานทเหลออก 2 คน คดวาไฟดดูจงตดไฟทงตลาด 
และพยายามลงไปชว่ย แตก็่หมดสตติกตามกนัลงไป..เสยีชวีติท ัง้หมด 4 ราย

พืน้ทีท่าํงานทีเ่กดิเหตุ

บรรยากาศทีป่ลอดภยัสาํหรบังานทีอ่บัอากาศ ตอ้งเป็นไปตามกฎหมายกําหนด ดงันี้

สิง่ทีไ่ดเ้รยีนรูจ้ากท ัง้ 2 เหตกุารณ์

ลกัษณะของทีอ่บัอากาศ (Confined บรรยากาศทปลอดภยสาหรบงานทอบอากาศ  ตองเปนไปตามกฎหมายกาหนด ดงน
1. กา๊ซออกซเิจน ไมน่อยกวา่ 19.5% หรอืไมม่ากกวา่รอ้ยละ 23.5% โดยปรมิาตร 
2. ไมม่กีา๊ซ ไอ ละอองทีต่ดิไฟหรอืระเบดิได ้
3. ไมม่ฝีุ่ นทีต่ดิไฟหรอืระเบดิได ้
4. มคีา่ความเขม้ขน้ของสารเคมแีตล่ะชนดิไมเ่กนิมาตรฐานทีก่าํหนด

(
space)
      มีทางเข้าออกจํากดัและมีการ
ระบายอากาศไม่เพยีงพอทีจ่ะทําให้
อ า ก า ศ ภ า ย ใ น อ ยู่ ใ น ส ภ า พ ถู ก4. มคาความเขมขนของสารเคมแตละชนดไมเกนมาตรฐานทกาหนด ู ู
สุขลกัษณะและปลอดภยั เช่น หอกลั่น 
ถัง ท่อ ไซโล เตา ถ้ํา อุโมงค ์ท่อระบาย 
บ่อ  หอ้งใตด้ิน  ภาชนะ  หรือสิ่งอื่นที่มี
ลกัษณะคลา้ยกนั
** Toxic gas ทีมั่กพบในบอ่น้ําเสยี คอื 
กา๊ซไขเ่น่า (H2S) **

สิง่ทีไ่ดเ้รยีนรู:้
1. เจา้หนา้ทีท่ ีเ่ก ีย่วขอ้งในพืน้ทตีา่งๆ ตอ้งเรยีนรแ้ละตระหนกัในความเสีย่งและอนัตรายของพืน้ที่ เพือ่ควบคมและป้องกันอบัตเิหตที่1. เจาหนาททเกยวของในพนทตางๆ ตองเรยนรแูละตระหนกในความเสยงและอนตรายของพนท เพอควบคมุและปองกนอบุตเหตทุ

อาจเกดิขึน้
2. กรณีมกีารนําผูเ้ยีย่มชมหรือนักศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีห่วงหา้มตอ้งมกีารใหค้วามรูอ้นัตรายในแตล่ะพืน้ที ่โดยเจา้หนา้ที ่เพือ่ให้

รบัทราบความเสีย่งและอนัตรายในพืน้ที ่รวมทัง้จัดเตรยีมอปุกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบคุคลใหเ้หมาะสมตามพืน้ทีนั่น้ๆ
3.3. ไมอ่นญาตใหผ้เ้ยีย่มชมหรอืนกัศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีอ่บัอากาศเด็ดขาดไมอ่นญาตใหผ้เ้ยีย่มชมหรอืนกัศกึษาฝึกงานเขา้พืน้ทีอ่บัอากาศเด็ดขาด เนือ่งจากไมไ่ดร้บัการอบรมตามกฎหมายกาํหนด3.3. ไมอนญุาตใหผเูยยมชมหรอนกศกษาฝกงานเขาพนทอบอากาศเดดขาด ไมอนญุาตใหผเูยยมชมหรอนกศกษาฝกงานเขาพนทอบอากาศเดดขาด เนองจากไมไดรบการอบรมตามกฎหมายกาหนด
4. หา้มชะโงกหนา้หรอืกม้เขา้ไปดบูรเิวณปากบอ่หรอื ทอ่โดดเด็ดขาด 
5. หากเกดิอบุตัเิหตใุหแ้จง้เจา้หนา้ที่ๆ เกีย่วขอ้งทันท ีเพือ่ใหค้วามชว่ยเหลอืทีถ่กูตอ้งและเหมาะสม

Confined Space
• ความครบถ้วนของการลงช่ือใน Work permit เช่น Permit 

Supervisor เป็นต้น
ไ ่ ิ ป้ ื ั ี่ ั ั ปิ• ไม่ติดป้ายเตือนอนัตรายทีอบัอากาศหลงัจากเปิด Man hole

• การต่อ Grounding ของอปุกรณ์ระบายอากาศยงัไม่ครบถ้วน
• ไม่มี Ventilation Plan และการประเมินอนัตรายในท่ีอบั
อากาศไมค่รอบคลมุความเส่ียง



 กฎหมายใหมใ่นเดอืนกมุภาพนัธ ์2562 จาํนวน 1 ฉบบั

ที่ รายการกฎหมายใหม่ ประกาศ มผีลใชบ้งัคบั หนว่ยงาน
ผูร้บัผดิชอบ

1 กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จัดการ 15 กมภาพันธ์ 2562 15 กมภาพันธ์ 2562 Q-SH-O3,1 กฎกระทรวงกาหนดมาตรฐานในการบรหาร จดการ 
และดําเนนิการดา้นความปลอดภัย อาชวีอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทํางานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 
2562

15 กมุภาพนธ 2562 15 กมุภาพนธ 2562 Q SH O3,
Q-SH-PO

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562

ขอ้a

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ 
และดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 
2547 2562

1 นยิาม
“ทีอ่บัอากาศ” หมายความวา่ ทีซ่ ึง่มทีางเขา้ออกจํากดัและมี
การระบายอากาศไมเ่พยีงพอทีจ่ะทําใหอ้ากาศภายในอยใ่น

นยิาม
1.ทีอ่บัอากาศ” (Confined space) หมายความวา่ ทีซ่ ึง่มี
ทางเขา้ออกจํากดั และไมไ่ดอ้อกแบบไวสํ้าหรับเป็นสถานที่การระบายอากาศไมเพยงพอทจะทาใหอากาศภายในอยใูน

สภาพถกูสขุลกัษณะและปลอดภยั เชน่ อโุมงค ์ถ้ํา บอ่ หลมุ 
หอ้งใตด้นิ หอ้งนริภยั ถังน้ํามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ทอ่ เตา 
ภาชนะหรอืสิง่อืน่ทีม่ลีกัษณะคลา้ยกนั

ทางเขาออกจากด และไมไดออกแบบไวสาหรบเปนสถานท
ทํางานอยา่งตอ่เนือ่ง เป็นประจํา และมสีภาพอนัตรายหรอืมี
บรรยากาศอนัตราย เชน่ อโุมงค ์ถ้ํา บอ่ หลมุ หอ้งใตด้นิ หอ้ง
นริภยั ถังน้ํามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ทอ่ เตา ภาชนะหรอืสิง่อืน่ทีม่ี
ลกัษณะคลา้ยกนัลกษณะคลายกน
2.“สภาพอันตราย” หมายความวา่ สภาพหรอืสภาวะทีอ่าจทําให ้
ลกูจา้งไดรั้บอนัตรายจากการทํางานอยา่งหนึง่อยา่งใด 
ดงัตอ่ไปนี้
(1)มวีตัถหรอืวสัดทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิการจมลงของลกจา้งหรอืถม(1)มวตถหุรอวสดทุอาจกอใหเกดการจมลงของลกูจางหรอถม
ทับลกูจา้งทีเ่ขา้ไปทํางาน

(2)มสีภาพทีอ่าจทําใหล้กูจา้งตก ถกูกกั หรอืตดิอยูภ่ายใน
(3)มสีภาวะทีล่กูจา้งมคีวามเสีย่งทีจ่ะไดรั้บอนัตรายจาก
บรรยากาศอนัตรายบรรยากาศอนตราย

(4)สภาพอืน่ใดทีอ่าจเป็นอนัตรายตอ่รา่งกายหรอืชวีติตามที่
อธบิดปีระกาศกําหนด

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562

ขอ้

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ.

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 
2547

สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

2 ขอ้ ๓ ใหน้ายจา้งจัดทําป้ายแจง้ขอ้ความวา่ “ทีอ่บัอากาศ 
อนัตราย หา้มเขา้” ใหม้ขีนาดมองเห็นไดช้ดัเจน ตดิตัง้ไวโ้ดย
ปิ ิ ้ ี่ ั ่

ขอ้ 2 ใหน้ายจา้งจัดทําป้ายแจง้ขอ้ความวา่ “ทีอ่บัอากาศ อนัตราย 
หา้มเขา้” ใหม้ขีนาดมองเห็นไดช้ดัเจน ตดิตัง้ไวโ้ดยเปิดเผยบรเิวณ

้ ี่ ั ่ ํ ั ี่ ั ึ่ ้ ีเปิดเผยบรเิวณทางเขา้ออกของทอีบัอากาศทกุแหง่ ทางเขา้ออกของทอีบัอากาศทกุแหง่ สําหรับทอีับอากาศ ซงึตอ้งมี
อปุกรณ์เฉพาะในการเปิดทางเขา้ออก ใหน้ายจา้งจัดใหม้มีาตรการ
ควบคมุเพือ่ความปลอดภยัในการเปิดทางเขา้ออก และตอ้งตดิ
ป้ายแจง้ขอ้ความดังกลา่วดว้ย

3 ขอ้ 5 ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารประเมนิสภาพอนัตรายในทีอ่บัอากาศ 
หากพบวา่มสีภาพอนัตราย นายจา้งตอ้งจัดใหม้มีาตรการควบคมุ
สภาพอนัตรายเพือ่ใหเ้กดิความปลอดภยัตอ่ลกูจา้ง และใหน้ายจา้ง
เก็บหลกัฐานการดําเนนิการไว ้ณ สถานประกอบกจิการ หรอืสถานที่เกบหลกฐานการดาเนนการไว ณ สถานประกอบกจการ หรอสถานท
ทํางาน เพือ่ใหพ้นักงานตรวจความปลอดภัยตรวจสอบได ้

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 แล  2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนนิการ
ดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน

เกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562

4 ขอ้ ๖ ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารตรวจวดั บนัทกึผลการตรวจวดั และ
ประเมนิสภาพอากาศในทีอ่บัอากาศวา่มบีรรยากาศอนัตรายหรอืไม ่
โดยใหดํ้าเนนิการทัง้กอ่นใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางานและในระหวา่งที่
ลกูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ
้ ้ ศ ั ใ ้ ้ ํ ิ

ขอ้ 6 ใหน้ายจา้งจัดใหม้กีารตรวจวดั บนัทกึผลการตรวจวดั และประเมนิ
สภาพอากาศในทีอ่บัอากาศกอ่นใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางานและในระหวา่ง
ทีล่กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ หากพบวา่มสีภาวะบรรยากาศทีเ่ป็น
อนัตราย
ใ ้ ้ ํ ิ ั ่ ไป ี้ถา้นายจา้งตรวจพบบรรยากาศอนัตราย ใหน้ายจา้งดําเนนิการ 

ดงัตอ่ไปนี้
(๑) นําลกูจา้งและบคุคลทีอ่ยูใ่นทีอ่บัอากาศออกจากบรเิวณนัน้ทนัที
(๒) ประเมนิและคน้หาวา่บรรยากาศอนัตรายเกดิจากสาเหตใุด
(๓) ดําเนนิการเพือ่ทําใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศนัน้ไมม่ี

ใหน้ายจา้งดําเนนิการ ดงัตอ่ไปนี
(1)หา้มบคุคลใดเขา้ไปในทีอ่บัอากาศ
(2)กรณีทีม่ลีกูจา้งอยูร่ะหวา่งการทํางานในทีอ่บัอากาศ ใหนํ้าลกูจา้ง
ออกจากบรเิวณนัน้ทนัที

(3) ประเมนิและคน้หาสาเหตของการเกดิบรรยากาศอนัตราย(๓) ดาเนนการเพอทาใหสภาพอากาศในทอบอากาศนนไมม
บรรยากาศอนัตราย เชน่ การระบายอากาศ หรอืการปฏบิัตติาม
มาตรการอืน่
หากนายจา้งไดดํ้าเนนิการตามวรรคสองแลว้ทีอ่บัอากาศนัน้ยังมี
บรรยากาศอนัตรายอยู ่แตน่ายจา้งมคีวามจําเป็นทีจ่ะตอ้งใหล้กูจา้ง

(3) ประเมนและคนหาสาเหตขุองการเกดบรรยากาศอนตราย 
(4) ดําเนนิการเพือ่ทําใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศนัน้ไมม่บีรรยากาศ
อนัตราย เชน่ การระบายอากาศ หรอืการปฏบิัตติามมาตรการอืน่เพือ่ให ้
เกดิความปลอดภยัในการทํางานแกล่กูจา้ง
ใหน้ายจา้งเก็บบนัทกึผลการตรวจวดั การประเมนิสภาพอากาศ และการู ู

หรอืบคุคลใดเขา้ไปในทีอ่บัอากาศทีม่บีรรยากาศอนัตรายนัน้ ให ้
นายจา้งจัดใหล้กูจา้งหรอืบคุคลนัน้สวมใสห่รอืใชอ้ปุกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัสว่นบคุคลชนดิทีทํ่าใหบ้คุคลดงักลา่วทํางานในทีอ่บั
อากาศนัน้ไดโ้ดยปลอดภยั
ใ ็ ั ึ ั ป

ดําเนนิการเพือ่ใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศไมม่บีรรยากาศอนัตรายไว ้
ณ สถานประกอบกจิการ หรอืสถานทีทํ่างาน เพือ่ใหพ้นักงานตรวจความ
ปลอดภยัตรวจสอบไดอ้ยา่งนอ้ยหนึง่ปี

ใหน้ายจา้งเก็บบนัทกึผลการตรวจวดั การประเมนิสภาพอากาศ และ
การดําเนนิการเพือ่ใหส้ภาพอากาศในทีอ่บัอากาศไมม่บีรรยากาศ
อนัตรายไวพ้รอ้มทีจ่ะใหพ้นักงานตรวจแรงงานตรวจสอบได ้

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2547 สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

5 ขอ้ ๗ กรณีทีน่ายจา้งใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศใหน้ายจา้ง
แตง่ตัง้ลกูจา้งทีม่คีวามรูค้วามสามารถและไดรั้บการฝึกอบรมความ
ปลอดภยัในการทํางานในทีอ่บัอากาศตามขอ้ ๒๑ ใหเ้ป็นผูค้วบคมุ
งานคนหนึง่หรอืหลายคนตามความจําเป็นเพือ่ทําหนา้ที่ ดงัตอ่ไปนี้

ขอ้ 8 กรณีทีน่ายจา้งใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศ นายจา้งตอ้งจัดใหม้ี
ลกูจา้งซึง่ไดรั้บการฝึกอบรมความปลอดภยัในการทํางานในทีอ่บัอากาศ
ตามขอ้ 20 คนหนึง่หรอืหลายคนตามความจําเป็นเป็นผูค้วบคมุงาน
ประจําในบรเิวณพืน้ทีทํ่างานตลอดเวลาเพือ่ทําหนา้ที่ ดงัตอ่ไปนี้งานคนหนงหรอหลายคนตามความจาเปนเพอทาหนาท ดงตอไปน

(๑) วางแผนการปฏบิตังิานและการป้องกนัอันตรายทีอ่าจเกดิขึน้จาก
การทํางานและปิดประกาศหรอืแจง้ใหล้กูจา้งทราบเป็นลายลกัษณ์
อกัษร
(๒) ชีแ้จงและซกัซอ้มหนา้ทีค่วามรับผดิชอบ วธิกีารปฏบิตังิาน และ
วธิกีารป้องกนัอันตรายใหเ้ป็นไปตามแผนทีกํ่าหนดไว ้

ประจาในบรเวณพนททางานตลอดเวลาเพอทาหนาท ดงตอไปน
(1) จัดทําแผนการปฏบิัตงิานและการป้องกนัอันตรายทีอ่าจเกดิขึน้จาก
การทํางานและแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิัตงิานในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ และปิด
ประกาศหรอืแจง้ใหล้กูจา้งทราบเป็นลายลกัษณ์อกัษร
(2) ชีแ้จงและซกัซอ้มหนา้ทีค่วามรับผดิชอบ วธิกีารปฏบิตังิาน และ
วธิกีารป้องกนัอันตรายใหเ้ป็นไปตามแผนทีกํ่าหนดไว ้วธการปองกนอนตรายใหเปนไปตามแผนทกาหนดไว

(๓) ควบคมุดแูลใหล้กูจา้งใชเ้ครือ่งป้องกนัอันตราย และอปุกรณ์
คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล และใหต้รวจตราอปุกรณ์ดังกลา่ว
ใหอ้ยูใ่นสภาพพรอ้มทีจ่ะใชง้าน
(๔) สัง่ใหห้ยดุการทํางานไวช้ัว่คราว ในกรณีทีม่เีหตซุ ึง่อาจกอ่ใหเ้กดิ

วธการปองกนอนตรายใหเปนไปตามแผนทกาหนดไว
(3) ควบคมุดแูลใหล้กูจา้งใชเ้ครือ่งป้องกนัอันตราย และอปุกรณ์คุม้ครอง
ความปลอดภยัสว่นบคุคล และใหต้รวจตราอปุกรณ์ดงักลา่วใหอ้ยูใ่น
สภาพพรอ้มทีจ่ะใชง้าน
(4) สัง่ใหห้ยดุการทํางานไวช้ัว่คราว ในกรณีทีม่เีหตซุ ึง่อาจกอ่ใหเ้กดิ( ) ุ ุ

อนัตรายตอ่ลกูจา้งจนกวา่เหตนัุน้จะหมดไป และหากจําเป็นจะขอใหผู้ ้
มหีนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ ๑๘ ยกเลกิการอนุญาตนัน้
เสยีก็ได ้

( ) ุ ุ
อนัตรายตอ่ลกูจา้งหรอืลกูจา้งแจง้วา่อาจเกดิอนัตราย จนกวา่เหตนัุน้จะ
หมดไป และหากจําเป็นจะขอใหผู้ม้หีนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตาม
ขอ้ 17 ยกเลกิการอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บัอากาศนัน้เสยีก็ได ้
     ผูค้วบคมุงานตามวรรคหนึง่อาจทําหนา้ทีค่วบคมุการทํางานในทีอ่บั
อากาศหลายจด การทํางานในบรเิวณพืน้ทีเ่ดยีวกนัในคราวเดยีวกนัก็ได ้อากาศหลายจดุ การทางานในบรเวณพนทเดยวกนในคราวเดยวกนกได 
ทัง้นี ้ตอ้งสามารถมาถงึแตล่ะจดุการทํางานไดอ้ยา่งรวดเร็วในทันททีีม่ี
เหตฉุุกเฉนิ

 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2547 สภาพแวดลอมในการทางานเกยวกบทอบอากาศ พ.ศ. 2562

6 ขอ้ ๑๖ หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานทีก่อ่ใหเ้กดิความ
รอ้น หรอืประกายไฟในทีอ่บัอากาศ เชน่ การเชือ่ม การเผาไหม ้
การย้ําหมดุ การเจาะ หรอืการขดั เวน้แตจ่ะไดจั้ดใหม้มีาตรการ
ความปลอดภยัทีเ่หมาะสมตามหมวดนี้

ขอ้ 16 หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานตอ่ไปนีใ้นทีอ่บัอากาศ
(1) งานทีก่อ่ใหเ้กดิความรอ้น หรอืประกายไฟในทีอ่บัอากาศ เชน่ 
การเชือ่ม การเผาไหม ้การย้ําหมดุ การเจาะ การขดั หรอืงานอืน่ทีม่ี
ลกัษณะคลา้ยกนัความปลอดภยทเหมาะสมตามหมวดน

ขอ้ ๑๗ หา้มนายจา้งอนุญาตใหล้กูจา้งทํางานทีใ่ชส้ารระเหยงา่ย 
สารพษิ สารไวไฟในทีอ่บัอากาศ เวน้แตจ่ะไดจั้ดใหม้มีาตรการ
ความปลอดภยัทีเ่หมาะสมตามหมวดนี้

ลกษณะคลายกน 
(2) งานทีใ่ชส้ารระเหยงา่ย สารพษิ สารไวไฟ
     มใิหนํ้าความในวรรคหนึง่มาใชบ้งัคับกรณีทีน่ายจา้งไดจั้ดใหม้ี
มาตรการความปลอดภัยตามกฎกระทรวงนี ้ทัง้นี ้ลกูจา้งผูป้ฏบิัตงิาน
อาจปฏเิสธการทํางานในคราวใดก็ได ้ หากเห็นวา่การทํางานในคราวฏ ง ง
นัน้ไมม่มีาตรการรองรับเพือ่ใหเ้กดิความปลอดภยัตอ่ลกูจา้ง



 เปรยีบเทยีบความแตกตา่งของกฎหมายปี 2547 และ 2562 เปรยบเทยบความแตกตางของกฎหมายป 2547 และ 2562

ขอ้
กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2547

กฎกระทรวงกําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และ
ดาํเนนิการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีย่วกบัทีอ่บัอากาศ พ.ศ. 2562

7 ขอ้ ๑๙ ใหน้ายจา้งจัดใหม้หีนังสอือนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในที่
อบัอากาศทกุครัง้ และหนังสอือนุญาตนัน้อยา่งนอ้ยตอ้งมี
รายละเอยีด ดงัตอ่ไปนี้
(๑) ทีอ่ับอากาศทีอ่นญาตใหล้กจา้งเขา้ไปทํางาน

ขอ้ 18 ใหน้ายจา้งจัดใหม้หีนังสอือนุญาตใหล้กูจา้งทํางานในทีอ่บั
อากาศทกุครัง้ โดยอยา่งนอ้ยตอ้งมรีายละเอยีด ดงัตอ่ไปนี้
(1) ทีอ่ับอากาศทีอ่นุญาตใหล้กูจา้งเขา้ไปทํางาน
(2) วนั เวลา ในการทํางาน(๑) ทอบอากาศทอนุญาตใหลกูจางเขาไปทางาน

(๒) วนั เวลา ในการทํางาน
(๓) งานทีใ่หล้กูจา้งเขา้ไปทํา
(๔) ชือ่ลกูจา้งทีอ่นุญาตใหเ้ขา้ไปทํางาน
(๕) ชือ่ผูค้วบคมุงานตามขอ้ ๗

่

(2) วน เวลา ในการทางาน
(3) งานทีใ่หล้กูจา้งเขา้ไปทํา
(4) ชือ่ลกูจา้งทีอ่นุญาตใหเ้ขา้ไปทํางาน
(5) ชือ่ผูค้วบคมุงานตามขอ้ 8
(6) ชือ่ผูช้ว่ยเหลอืตามขอ้ 9(2)

่(๖) ชือ่ผูช้ว่ยเหลอืตามขอ้ ๘
(๗) มาตรการความปลอดภยัทีเ่ตรยีมไวก้อ่นการใหล้กูจา้งเขา้ไป
ทํางาน
(๘) ผลการตรวจสภาพอากาศและสภาวะทีอ่าจเกดิอนัตราย
( ) ป ์ ้ ป ั ่ ป ์

(7) อนัตรายทีล่กูจา้งอาจไดรั้บ และวธิกีารปฏบิตัตินและการ
ชว่ยเหลอืลกูจา้งออกจากทีอ่บัอากาศในกรณีฉุกเฉนิและวธิกีารหลกี
หนภียั
(8) ผลการประเมนิสภาพอนัตรายและบรรยากาศอนัตราย
(9) ป ั ี่ ี ไ ้ ่ ใ ้ ้ ้ ไป(๙) อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสวนบคุคล และอปุกรณ์

ชว่ยเหลอืและชว่ยชวีติ
(๑๐) อนัตรายทีล่กูจา้งอาจไดรั้บในกรณีฉุกเฉนิและวธิกีารหลกี
หนภียั
(๑๑) ชือ่และลายมอืชือ่ผข้ออนญาต และชือ่และลายมอืชือ่ผม้ี

(9) มาตรการความปลอดภยัทเีตรยีมไวก้อ่นการใหล้กูจา้งเขา้ไป
ทํางาน
(10) อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัสว่นบคุคล และอปุกรณ์
ชว่ยเหลอืและชว่ยชวีติ
(11) ชือ่และลายมอืชือ่ผข้ออนญาต และชือ่และลายมอืชือ่ผม้หีนา้ที่(๑๑) ชอและลายมอชอผขูออนุญาต และชอและลายมอชอผมู

หนา้ทีรั่บผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ ๑๘
(11) ชอและลายมอชอผขูออนุญาต และชอและลายมอชอผมูหนาท
รับผดิชอบในการอนุญาตตามขอ้ 17
(12) ผลการตรวจสขุภาพของลกูจา้งทีทํ่างานในทีอ่บัอากาศโดยมี
ใบรับรองแพทย์

วาระที ่11 รายงานการตรวจพืน้ทีค่วามปลอดภยัมกีารจัดทําแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิตังิานในกรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิเป็น One page ในแตล่ะพืน้ที่

ไดม้กีารประชมุกบัหน่วยงาน Q-SH-CM 
ในการหารอืจัดทําแผนชว่ยเหลอืผูป้ฏบิตังิานในกรณี
ิ ิเกดิเหตฉุุกเฉนิ 

ทัง้ในงานทีเ่ป็น General และ Critical

คณุสมบติัและการแบง่หน้าท่ีผูร้บัผิดชอบ

ผูเ้ก ีย่วขอ้ง พืน้ทีห่วงหา้ม พืน้ทีค่วบคมุ คณุสมบตั/ิอบรม

*ผอ้นญาต Shift Manger หรอืเทยีบเทา่ ผูค้วบคมุดแูลพืน้ที ่ทีไ่ดรั้บ - อบรมตามกฎหมาย
่ ั ้ ้ ้ผอูนญุาต Shift Manger หรอเทยบเทา มอบหมาย - แตง่ตงัจากผูแ้ทนนายจา้ง

*ผูค้วบคมุงาน ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีอ่บัอากาศ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมาย
ใหค้วบคมุงานทีอ่บัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
- แตง่ตัง้จากผูแ้ทนนายจา้ง

ผูป้ฏบิตังิาน ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหเ้ขา้ทํางาน
ในทีอ่บัอากาศ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหเ้ขา้
ทํางานในทีอ่บัอากาศ

- อบรมตามกฎหมาย
-ผรม.อบรมเพิม่ที ่PTTGC
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย์
Fit Test (กรณี ใช้ Air line หรอื SCBA )- Fit Test (กรณ ใช Air line หรอ SCBA )

ผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหทํ้าหนา้ที่
เป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ

ผูท้ีไ่ดรั้บมอบหมายใหทํ้า
หนา้ทีเ่ป็นผูเ้ฝ้าระวงัเหตุ

- อบรมตามกฏหมาย 
  หลกัสตูร “ผูช้ว่ยเหลอื”

่ ่-ผรม.อบรมเพมิท ีPTTGC
-ตรวจสขุภาพ โดยแพทย์
- Fit Test (กรณี ใช ้Air line หรอื SCBA )

Authorized Gas Tester Authorized Gas Tester ใน Work Permit Procedure

ทมีชว่ยเหลอื ERS Team หรอืทมีชว่ยเหลอืของบรษัิทผูรั้บเหมา

*หมายเหต ุ ผูอ้นญุาตและผูค้วบคมุงาน หากจาํเป็นตอ้งเขา้ในทีอ่บัอากาศตอ้งอบรมหลกัสตูร ผูป้ฏบิตังิานเพิม่เตมิ

ข้อกาํหนดด้านความปลอดภยั

 ห้ามผูร้บัเหมาใช้ระบบ Utility เช่น ไฟฟ้า ลม ไนโตรเจน เป็นต้น ของบริษทัฯ หากจาํเป็นต้องใช้ของบริษทัฯ 
จะต้องได้รบัอนุญาตจากผูอ้นุญาตทาํงานในท่ีอบัอากาศก่อนทุกครัง้

 การเปิดทางเข้า(Manhole) ท่ีอบัอากาศจะต้องมัน่ใจว่าผูเ้ปิด Manhole จะไม่ได้รบัอนัตรายจากบรรยากาศท่ีเป็น
อนัตรายภายในท่ีอบัอากาศ เช่น ต้องมีการตรวจวดั %LEL หรือปริมาณออกซิเจน ภายในท่ีอบัอากาศก่อน เป็น
ต้น และเมื่อเปิด Manhole แล้วต้องติดป้ายเตือนว่า “ท่ีอบัอากาศ อนัตราย ห้ามเข้า” ไว้ท่ีทางเข้าท่ีอบัอากาศ 
และมีเคร่ืองป้องกนัไม่ให้ย่ืนศีรษะหรือเข้าไปโดยไม่ตัง้ใจได้

 การใช้อปุกรณ์ไฟฟ้าในท่ีอบัอากาศจะต้องเลือกใช้อปุกรณ์ไฟฟ้าท่ีเหมาะสม และตรวจสอบให้อปุกรณ์ไฟฟ้านัน้มี
สภาพสมบรูณ์และปลอดภยัพร้อมใช้งาน ถ้าท่ีอบัอากาศนัน้มีบรรยากาศท่ีไวไฟหรือระเบิดได้ ต้องเป็นอปุกรณ์

่ไฟฟ้าชนิดท่ีสามารถป้องกนัมิให้ติดไฟหรือระเบิดได้

 ไฟแสงสว่างในท่ีอบัอากาศ ต้องใช้แรงดนัไฟฟ้า ไม่เกิน 50 Volt DC
 อปุกรณ์ไฟฟ้าในท่ีอบัอากาศท่ีใช้แรงดนัไฟฟ้า 220 Volt AC ต้องจดัให้มีระบบป้องกนัไฟดดู(Earth Leakage) 

ยกเว้นตู้เช่ือมไฟฟ้า เพราะไม่สามารถติดตัง้ระบบป้องกนัไฟดดู (Earth Leakage) ได้

ข้อกาํหนดเพ่ือความปลอดภยัการทาํงานภายใต้บรรยากาศกา๊ซเฉ่ือย 

 การเปิดอปุกรณ์ท่ี Blank หรือ Seal ด้วยไนโตรเจนหรือกา๊ซเฉ่ือย ผูป้ฏิบติังานจะต้องสวมอปุกรณ์ส่งผา่นอากาศ
หายใจ (Breathing air) ทกครัง้หายใจ (Breathing air) ทุกครง

 ทวนสอบการตดัแยกระบบ (LOTO/Blind) ก่อนเข้าทาํงานท่ีอบัอากาศ
 มีระบบส่งผา่นอากาศหายใจมากกว่า 1 แหล่ง (Redundant system) ท่ีเป็นระบบท่ีเช่ือถือได้และเป็นอิสระต่อกนั 

้ ั ํ ี ิ ้ ใ ้ ้ ไ ้ ั ใ ้พร้อมกบัระบบอากาศสาํรองกรณีฉุกเฉิน (Auxiliary escape air bottle) พร้อมใช้งาน อากาศต้องได้รบัการทดสอบให้
มัน่ใจว่าบริสทุธ์ิและปลอดภยัสาํหรบัผูใ้ช้งาน

 มีระบบการส่ือสาร (Communication set) ระหว่างผูป้ฏิบติังานในท่ีอบัอากาศและผูช่้วยเหลือภายนอกท่ีเช่ือถือได้
 ผูป้ฏิบติังาน ต้องผา่นการทดสอบสมรรถภาพรา่งกาย (Fit test) ก่อนเข้าทาํงานท่ีอบัอากาศ
 มีทีมช่วยเหลือ (Rescue team) พร้อมอปุกรณ์ช่วยเหลือและติดตัง้อปุกรณ์ช่วยเหลือพร้อมให้การช่วยเหลือได้ทนัที
   ปิดล้อมบริเวณพืน้ท่ีปฏิบติังาน พร้อมติดป้ายเตือน “อนัตราย บรรยากาศไนโตรเจน” ให้เหน็ชดัเจน  ปดลอมบรเวณพนทปฏบตงาน พรอมตดปายเตอน อนตราย บรรยากาศไนโตรเจน  ใหเหนชดเจน
   ห้ามผูไ้ม่มีส่วนเก่ียวข้องอยู่บริเวณโดยรอบอปุกรณ์ท่ีปฏิบติังาน Inert entry ทัง้น้ีผูท่ี้อยู่ใกล้ช่องเปิดหรือทางเข้า Inert      

entry จะต้องสวมอปุกรณ์ส่งผา่นอากาศหายใจ (Breathing air) และ Full body harness

ข้อกาํหนดของทีมช่วยเหลือในงานท่ีอบัอากาศ
ระดบัความเสีย่ง
ของงานทีอ่บั
อากาศ

ประเภทงานทีอ่บัอากาศ ขอ้กาํหนดทมีชว่ยเหลอื ตวัอยา่งงาน

ความเสีย่งสง งานทีอ่บัอากาศทีทํ่าภายใตบ้รรยากาศที่ ●ผร้บัเหมาเป็นผจ้ดัเตรยีมทมี ●Load/unload catalyst ภายใต ้ความเสยงสงู  
(High  risk)

งานทอบอากาศททาภายใตบรรยากาศท
เป็นอนัตราย เชน่ ภายใตบ้รรยากาศกา๊ซ
เฉ่ือย  ความเขม้ขน้ของสารเคมเีกนิคา่
มาตรฐาน เป็นตน้ หรอืงานทีอ่บัอากาศที่

●ผรูบเหมาเปนผจูดเตรยมทม
ชว่ยเหลอืพรอ้มอปุกรณช์ว่ยเหลอื 
● ตดิตัง้อปุกรณ์ชว่ยเหลอืพรอ้มใชง้านได ้
ทันที

●Load/unload catalyst ภายใต 
Inert gas
●Tank maintenance ทีส่ารเคมี
ตกคา้งในถัง 

ผูป้ฏบิตังิานตอ้งใชอ้ปุกรณ์ชว่ยในการ
หายใจ (Breathing Apparatus: BA)

  (ทํา Gas free ไมผ่า่น)

ความเสีย่ง
ปานกลาง

งานทีอ่บัอากาศทีทํ่าในอปุกรณ์ทีใ่ชง้านกบั
สารไฮโดรคารบ์อน/สารเคมี แตไ่ดม้กีารตดั

● ใชท้มีชว่ยเหลอืจากทมี ECC (NPC 
S&E) พรอ้มอปกรณช์ว่ยเหลอื

●งาน PM เตา
งานซอ่มหอกลัน่ ถังทีทํ่า Gasปานกลาง

(Medium risk)
สารไฮโดรคารบอน/สารเคม แตไดมการตด
แยกระบบและขจัดสารอนัตรายออกจากที่
อบัอากาศนัน้ และตรวจวดัไมพ่บบรรยากาศ
ทีเ่ป็นอนัตรายตกคา้งแลว้ เชน่ หอกลัน่ เตา 

S&E) พรอมอปุกรณชวยเหลอ
● ทมีชว่ยเหลอืพรอ้มอปุกรณ์ชว่ยเหลอื 
Standby อยูใ่นพืน้ที ่(ยังไมต่อ้งตดิตัง้
อปุกรณ์ชว่ยเหลอื)

●งานซอมหอกลน  ถงททา Gas 
free ผา่นแลว้

เป็นตน้
ุ )

ความเสีย่งตํา่ 
(Low  risk)

งานทีอ่บัอากาศทีไ่มเ่กีย่วขอ้งกบัสาร
ไฮโดรคารบ์อน/สารเคม ีเชน่ อปุกรณ์ทีอ่บั

ใ ื้ ี่ ่ ้ ป็ ้

●ใชผู้เ้ฝ้าระวงัทีอ่บัอากาศ (Hole 
watch) 

ี ิ ิ ใ ้ ิ ่ ป

ที่อับอากาศที่อยู่ในพื้นที่ก่อสรา้ง 
ไมต่อ้งทํา Gas free

อากาศในพนืทกีอ่สรา้ง เป็นตน้ ●กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิใหต้ดิตอ่ประสานงาน
กบั Fit team/ ECC (NPC S&E) เพือ่
ทาํการชว่ยเหลอื

RND_08
Rectangle



หนา้ทีค่วามรบัผดิชอบ (ผูเ้ก ีย่วขอ้ง) Authorized Gas Tester (ผูต้รวจวดัแกส๊)
 ผูต้รวจวดัแกส๊ ตอ้งเป็นพนักงาน PTTGC ทีผ่า่นการฝึกอบรมจากหน่วยงาน SHE
 ตรวจวดั แกส๊ไวไฟ, แกส๊พษิ และ Oxygen และบนัทกึผลในใบอนุญาตทํางาน 
กอ่นเร ิม่งานและระหวา่งปฏบิตังิาน (ทัง้นีส้ามารถรอ้งขอให ้Safety stand by 

ํ รตร ั ไ ้ ตต่ ้ ่ ใต ้ ร A th i d G T t )man ทาการตรวจวดได แตตองอยภูายใตการควบคมุของ Authorized Gas Tester) 
 บนัทกึผลการตรวจวดัแกส๊
 หยดุงาน และยกเลกิใบอนุญาตทาํงาน หากผลการตรวจวดัแกส๊ไมเ่ป็นไปตาม
มาตรฐานฐ

 หากหยดุทํางานต ัง้แต ่1 ชม. ขึน้ไป ตอ้งทําการตรวจวัด gas ซํ้ากอ่นเริม่งาน

AGT เป็นผูบ้นัทกึผล
การตรวจวดัแกส๊

PTW - Work Flow (Communication Process) องคป์ระกอบของการจดุตดิไฟหรอืการระเบดิ ประกอบดว้ย 3 องคป์ระกอบ

่1. สารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหยผสมอยูใ่นอากาศ

2. กา๊ซออกซเิจนในปรมิาณทีเ่หมาะสมและเพยีงพอ2. กาซออกซเจนในปรมาณทเหมาะสมและเพยงพอ

3. แหลง่จดุไฟ (Ignition Source) มพีลงังานความรอ้นทีเ่พยีงพอ  เชน่ เปลวไฟ การเกดิ
ประกายไฟหรอืถา่ยเทประจไฟฟ้าสถติ ประกายไฟจากการลดัวงจรไฟฟ้าหรอืจากประกายไฟหรอถายเทประจไุฟฟาสถต ประกายไฟจากการลดวงจรไฟฟาหรอจาก
หนา้สมัผัสสวติซไ์ฟ เป็นตน้

สภาพจดุตดิไฟ (Explosive Atmosphere) 
นยิามการระเบดินยามการระเบด

1. Lower Explosive Limit (LEL) คอื ปรมิาณเปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหย
ขัน้ตํา่ผสมอยูใ่นอากาศ จนมสีว่นผสมทีเ่หมาะสมทําใหเ้กดิสภาพจดุตดิไฟหรอืระเบดิได ้(Explosive mixture) หากมปีรมิาณ
เปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟหรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหยเจอืปนในอากาศเขม้ขน้หรอืปรมิาณตํา่กวา่คา่นี้ ก็จะไมก่อ่ใหเ้กดิการจดตดิไฟเปอรเซนตของสารไวไฟหรอสวนทเปนไอระเหยเจอปนในอากาศเขมขนหรอปรมาณตากวาคาน กจะไมกอใหเกดการจดุตดไฟ
หรอืระเบดิ

2. Upper Explosive Limit (UEL) คอื ปรมิาณเปอรเ์ซน็ตข์องสารไวไฟ (Flammable Gas or Material) หรอืสว่นทีเ่ป็นไอระเหย
มากทีส่ดผสมอยใ่นอากาศ จนมสีว่นผสมทีเ่หมาะสมทาํใหเ้กดิสภาพจดตดิไฟหรอืระเบดิได้ (Explosive mixture)มากทสดุผสมอยใูนอากาศ จนมสวนผสมทเหมาะสมทาใหเกดสภาพจดุตดไฟหรอระเบดได (Explosive mixture)

3. Flash Point คอื คา่อณุหภมูตํิา่สดุทีทํ่าใหส้ารไวไฟทีม่สีถานะเป็นของเหลวเกดิการระเหยกลายเป็นไอจากน ัน้ผสมอยูใ่น
อากาศในสดัสว่นทีเ่หมาะสมกอ่ในจดุตดิไฟไดบ้รเิวณเหนอืของเหลวชนดินัน้  เราเรยีกของเหลวประเภทนีว้า่ “Flammable 
Liquid” ซึง่จะมี Flash point ตํา่กวา่ 100 °F (37 78 °C) สําหรับของเหลวทีม่ี Flash point สงกวา่ 100 ° F (37 78 °C) เรยีกวา่Liquid  ซงจะม Flash point ตากวา 100 F (37.78 C) สาหรบของเหลวทม Flash point สงูกวา 100 F (37.78 C) เรยกวา 
“Combustible Liquid”

4. Auto-Ignition Temperature คอื อณุหภมูตํิา่ทีส่ดุทีทํ่าใหแ้กส๊ หรอืไอระเหยของสารไวไฟซึง่ผสมอยูใ่นบรรยากาศจะเกดิลกุ
ตดิไฟไดเ้องโดยไมจ่าํเป็นตอ้งมปีระกายไฟในพืน้ทีท่ีม่กีารร่ัวไหลของแกส๊หรอืไอระเหยของสารไวไฟถา้มกีารใชง้านตดไฟไดเองโดยไมจาเปนตองมประกายไฟในพนททมการรวไหลของแกสหรอไอระเหยของสารไวไฟถามการใชงาน
เครือ่งจักรกลหรอือปุกรณไ์ฟฟ้าซึง่ทําใหเ้กดิความรอ้นสงูทีส่ว่นใดสว่นหนึง่ (Hot Spot) โดยความรอ้นทีเ่กดิขึน้นีม้อีณุหภมูสิงูกวา่ 
คา่ Auto-Ignition Temperature ของแกส๊หรอืไอระเหยนัน้ๆ อาจจะทําใหส้ารไวไฟในบรรยากาศเกดิการลกุตดิไฟขึน้เองได ้

5. Vapor Density คอื ความหนาแน่นของแกส๊หรอืไอระเหยของสารไวไฟเมือ่เทยีบกบัอากาศ ถา้คา่ความหนาแน่นของแกส๊หรอื5. Vapor Density คอ ความหนาแนนของแกสหรอไอระเหยของสารไวไฟเมอเทยบกบอากาศ  ถาคาความหนาแนนของแกสหรอ
ไอมากกวา่ 1.0 แสดงวา่แกส๊หรอืไอนีห้นักกวา่อากาศเมือ่เกดิมกีารร่ัวไหล  แกส๊หรอืไอนีจ้ะลอยอยูใ่นระดบัตํา่  แตถ่า้คา่ความ
หนาแน่นของแกส๊หรอืไอนอ้ยกวา่ 1.0 แสดงวา่แกส๊หรอืไอชนดินีเ้บากวา่อากาศ  เมือ่เกดิมกีารร่ัวไหลแกส๊หรอืไอนีจ้ะลอยขึน้สงู

Flammable Gas



หนว่ยของการวดัแกส๊ตดิไฟ % LEL หรอื %Vol (Volume)

การรายงานคา่ของเครือ่งวัดแกส๊ สว่นใหญจ่ะแสดงออกมาใน
รปูแบบของ %LEL แตบ่างครัง้ในบางรุน่ สามารถทีจ่ะรายงาน
่ ป็ ่ %V l ไ ้คา่ออกมาเป็นหน่วย %Vol ได ้

 1-100 %LEL ในเครือ่งวดัจะเป็นสเกลในการแจง้เตอืน Low 
Alarm และ High Alarmg

 %LEL by volume (%Vol) จะเป็นสดัสว่นของแกส๊ทีพ่รอ้มจะ
เขา้สูช่ว่งของการตดิไฟ 

จะเห็นไดว้า่คา่ของการร่ัวไหลของแกส๊มเีทนทีเ่ครือ่งวัดตรวจจับจะเหนไดวาคาของการรวไหลของแกสมเทนทเครองวดตรวจจบ
และแจง้เตอืนจะอยูท่ี ่10%LEL โดยการแจง้เตอืนของเครือ่งวดั
จดุนีจ้ะแจง้เตอืนแบบ Low Alarm และ 20%LEL จะแจง้เตอืน
แบบ High Alarm แตถ่า้คา่ลว่งเลยผา่นมาถงึ 100%LEL ของ
ื่ ั ้ ้ ส่ %LEL b l (%V l) ั ีเครองวัดแลวจะเขาส ู%LEL by volume (%Vol) ทนัท

 
 ยกตวัอยา่งเชน่ แกส๊มเีทนจะเริม่ตดิไฟและระเบดิที ่100 

%LEL = 5 %Vol เรยีกไดว้า่เมือ่เตอืนถงึจดุนีแ้ลว้ พืน้ทีุ่
ดงักลา่วจะเขา้สูก่ารระเบดิหรอืตดิไฟทนัที

หนว่ยของการวดัแกส๊ตดิไฟ % LEL หรอื %Vol (Volume)

ั ั ้ ใ ี่ ั ั่ ไ ใ ป ป็ ไ ี ั ื ไ ื่ ไดงันันในหน่วยของ %Vol ทตีรวจวัดการรัวไหลในปรมิาณตามความเป็นจรงิ อาจเกดิระเบดิจรงิไมม่ตีวัแจง้เตอืนอะไรเผอืไวแ้ลว้ 
โดยเครือ่งวดัแกส๊บางรุน่สามารถวดัในหน่วยนีไ้ด ้แตต่อ้งอาศยัความชาํนาญและระบบความปลอดภยัอยา่งสงูในการตรวจวดั

สิง่ทีเ่ราตอ้งรูแ้ละคํานงึถงึการวดัแกส๊ตดิไฟของแตล่ะชนดิ Sensor ทีม่ขีอ้จํากดัโดยตอ้งเลอืกใหถ้กูตอ้งเพือ่ความปลอดภยั เชน่
่ ่

Methane : 100 %LEL = 5 %Vol

1.    การวดัแกส๊ตดิไฟ ปรกตแิลว้ตอ้งวดัคูก่บัคา่ออกซเิจน แลว้ถา้งานซอ่มบํารงุทีต่อ้งไลแ่กส๊ตดิไฟออกดว้ยแกส๊เฉ่ือย inert gas 
ซึง่จะทําใหไ้มม่อีอกซเิจนเหลอือยูใ่นระบบ เราจะมั่นใจไดอ้ยา่งไรวา่ไมม่ ีGas ตดิไฟเหลอือยูก่อ่นเขา้ทํางาน
2.    ถา้แกส๊ตดิไฟกลุม่ VOCs กลุม่นีร้ะเหยไวมากๆ จะวดัอยา่งไร เครือ่งวดัแกส๊ธรรมดาๆวดัไมไ่ด ้

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟ

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟทีผู่ผ้ลติเลอืกใชห้ลกัๆทีพ่บเห็นบอ่ยๆ ก็จะมอียู ่2 แบบ ไดแ้ก ่แบบทีใ่ชว้งจรไฟฟ้า (Wheatstone 
bridge) หรอื Catalyst Bead Sensor และแบบทีใ่ชห้ลอดลาํแสง infrared (IR)

1) แบบทีใ่ชว้งจรไฟฟ้า (Wheatstone bridge) หรอื Catalyst Bead Sensor1) แบบทใชวงจรไฟฟา (Wheatstone bridge) หรอ Catalyst Bead Sensor

เมือ่ไดก็้ตามมแีกส๊ตดิไฟระเหยเขา้มากระทบขดลวดความรอ้นแลว้ 
จะเกดิการเผาไหม ้ และเกดิความรอ้นขึน้ระหวา่งชดวดั (Active bead)จะเกดการเผาไหม และเกดความรอนขนระหวางชดุวด (Active bead) 
กบัชดุ Reference โดยอณุหภมูทิ ีส่งูข ึน้จะเป็นสดัสว่นโดยตรงกบั
กระแสไฟฟ้าในวงจร คา่กระแสทีเ่ปลีย่นแปลงจะเอาไปเทยีบคา่และ
แสดงผลออกมาเป็นตวัเลขใหเ้ราทราบ

ขอ้จาํกดั : การเผาไหมจ้ะตอ้งมอีอกซเิจน (O2) ไมน่อ้ยกวา่ 10%

Sensor วดัแกส๊ตดิไฟ

2) แบบ Infrared Short Path Operations (IR)

หลกัการทํางานของ Sensor แบบนีจ้ะอาศยัแหลง่กําเหนดิแสง Infrared พลังงานสงู ยงิไปยงัพืน้ทีต่กกระทบ ผา่นไอระเหย
ของแกส๊ทีถ่กสง่เขา้มาในหอ้ง Chamber ของ Sensor แลว้สะทอ้นแสงกลบัเขา้มายงั Infrared detector ซึง่ความเขม้ขน้ของแกสทถกูสงเขามาในหอง Chamber ของ Sensor แลวสะทอนแสงกลบเขามายง Infrared detector ซงความเขมขน
ของแสงทีล่ดลงจะถกูเปรยีบเทยีบกบัคา่มาตรฐานและแปลงคา่ตามปรมิาณความเขม้ขน้ของแกส๊และแสดงผลออกมา

ขอ้ดอ้ย : ราคาคา่ตวัของ Sensor สงูและมขีนาดใหญ ่ตอ้งอาศัยป๊ัมขนาดเล็กดดูกลุม่แกส๊ตวัอยา่งเขา้มาใน Sensor เพือ่ใหม้ี
ความถกูตอ้งและแมน่ยํา

เครือ่งวดัแกส๊ (Gas Detector)
IR Sensor Catalyst Bead Sensor  

Catal st Bead Senso IR Senso

นอกจาก Sensor วดัแกส๊ตดิไฟแลว้ยังม ีSensor วดัแกส๊พษิ (Toxic Gas) และ Sensor 
วดัสารระเหยเร็วพวก VOCs ทีต่อ้งเขา้ใจและเลอืกวดัใหถ้กูตอ้งดว้ย

Catalyst Bead Sensor IR Sensor 

เครือ่งวดัแกส๊ (Gas Detector)

ทาํการทดสอบวดัคา่ O2 เครือ่ง Altair 5X IRทาํการทดสอบวดัคา่ O2 เครือ่ง Altair 5X

*หมายเหต ุ: เป็นการทดสอบวัดคา่ O2 ที ่Line Purge H/C ดว้ยไนโตรเจน



เครือ่งวดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor ) Sensor วดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor )
ส๊ ิ ี่ ี ส ั ิ ็ V l til i d (VOC ) ํ ป็ ้ ื ใช ้S ี่ ี ั ํ ี่ ี ไแกส๊พษิทมีคีณุสมบัตริะเหยเร็ว Volatile organic compound (VOCs) จําเป็นจะตอ้งเลอืกใช Sensor ทมีหีลกัการทํางานทมีคีวามไว

ในการตรวจจับสงู

Sensor แบบ Photoionization detector (PID)

 ตวัอปกรณ์ภายใน sensor จะประกอบไปดว้ย หลอด UV พลงังานสง ขัว้ Anode/Cathode ตวอปุกรณภายใน sensor จะประกอบไปดวย หลอด UV พลงงานสงู, ขว Anode/Cathode, 
หลอด chamber ในการกอ่ใหเ้กดิการ ionization และวงจรตรวจจับและขยายสญัญาณ 

 หลกัการของ sensor ชนดินีจ้ะอาศยัการยงิแสง UV พลงังานสงู ตอ่แกส๊ที ่Sensor จะ
สามารถวเิคราะหค์า่ได ้เขา้ไปในหลอด ionization chamber โดยพลงังานจากหลอด UV 
จะทาํใหอ้เีล็กตรอนเกดิการแตกตวั อเิล็กตรอนมปีระจลบจะวิง่เขา้หาขัว้ Anode/Cathodeจะทาใหอเลกตรอนเกดการแตกตว อเลกตรอนมประจลุบจะวงเขาหาขว Anode/Cathode 
โดยวงจรจะตรวจจบัและขยายสญัญาณ ทาํการอา่นคา่และเทยีบคา่เพือ่รายงานผล
ออกมาเป็นระดบัการแจง้เตอืนตา่งๆ

Sensor วดัสารอนิทรยีร์ะเหยงา่ย (VOCs gas monitor )

Sensor แบบ Photoionization detector (PID)

ขอ้จาํกดั : ใชพ้ลงังานจากหลอด UV ในการแตกตัวไอออนของสาร หากสารใดตอ้งใชพลงังานสงูกวา่พลงังานทีห่ลอดใหไ้ด ้เครือ่งก็ไม่
สามารถตรวจวดัไดแ้ละอาจทําใหเ้กดิความคลาดเคลือ่นในการตรวจสอบขณะปฏบิัตงิานได ้สามารถตรวจวดไดและอาจทาใหเกดความคลาดเคลอนในการตรวจสอบขณะปฏบตงานได
 ไมค่วรใชง้านในชว่งทีฝ่นตกหรอืมคีวามชืน้ในบรรยากาศสงูมากๆ จะทําใหเ้ครือ่งอา่นคา่ผดิปกติ
 สาร VOCs บางชนดิสามารถเกดิการตดิไฟได ้ยกตวัอยา่ง Methane มคีา่พลงังานการยดึตวั 12.61ev สงูกวา่พลังงานของหลอด UV ทีใ่ห ้
พลงังานแค ่10.6eV ทําใหไ้มส่ามารถทําใหอ้เิลกตรอนแตกตวัได ้จงึตอ้งไปอาศยั Sensor แบบ IR หรอื แบบ Wheatstone bridge circuit 
แทนแทน

J-S-E-A 

J-S-E-A 
เพือ่ใชเ้ป็นเครือ่งมอืในการวเิคราะหง์านหรอืกจิกรรมทีอ่าจจะก่อใหเ้กดิอนัตรายหรอืผลกระทบ

่ ้ ั ่ ่ ้ทางดา้นสิง่แวดลอ้ม โดยการบ่งชีอ้นัตรายและลกัษณะปญัหาสิง่แวดลอ้มทีอ่าจจะเกดิขึน้ในแต่
ละขัน้ตอนการทาํงานและกาํหนดมาตรการในการลดหรอืป้องกนัอนัตรายทีอ่าจจะเกดิขึน้นัน้

สาํหรบัการวเิคราะหง์านเพือ่ความปลอดภยัและสิง่แวดลอ้ม (JSEA) ของงานหรอืกจิกรรมที่สาหรบการวเคราะหงานเพอความปลอดภยและสงแวดลอม (JSEA) ของงานหรอกจกรรมท
เกีย่วขอ้งกบับรษิทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) โดยงานหรอืกจิกรรมทีม่คีวาม
ี่ ไ ไ่ ้ ํ ป็ ป ํ ้ ่เสยีงสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเรมิงาน 

ไดแ้ก่

RND_08
Rectangle



งานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามเสีย่งสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ (Non-Routine Job) 

้ ิ่ ไ ้

1. งานทีข่อ open flame hot work permit ในเขตหวงหา้ม

จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเรมิงาน ไดแ้ก่

p p
2. งานทีข่อ specific work permit ไดแ้ก่ งานทีอ่บัอากาศ , งานขดุ , งานฉายรงัสี , งานตดิตัง้ รือ้ถอนนัง่รา้น , งาน

ใกลส้ายสง่ไฟฟ้าแรงสงู , งานยกโดยรถป ัน้จัน่ทีม่คีวามเสีย่งสงู (Critical Lift) , งานดาํน้ํา
3 งาน Hot Tapping3. งาน Hot Tapping

4. งานทีเ่กีย่วขอ้งกบัอุปกรณ์ป้องกนัการตกจากทีส่งู เชน่ Man lifts กระเชา้ full body harness, บนัได เป็นตน้

5. งานฉดีน้ําแรงดนัสงู

6. งานทดสอบความดนั (Pressure Test)

7. งาน flushing line

8. งาน online stop leak8. งาน online stop leak
9. งานเกีย่วกบัสารโลหะหนกั เชน่ ปรอท เป็นตน้
10. งานใช ้Temporary Hose/Pipe เพือ่ขนถ่ายสารเคมหีรอืสารไวไฟ

งานอื่นๆ ทีไ่มเ่ขา้ขา่ยงานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามเสีย่งสงูและไมไ่ดท้าํเป็นประจาํ 
(Non Routine Job) ตอ้งทาํการประเมนิความเสีย่งของงานโดยใช ้RAM กรณทีี่(Non-Routine Job) ตองทาการประเมนความเสยงของงานโดยใช RAM กรณท
ความเสีย่งของงานอยูใ่นระดบั high หรอื extreme จะตอ้งทาํ JSEA ก่อนเริม่งาน
ตวัอยา่งงานอื่นๆ เชน่ 

1 งานทีเ่คยเกิดอบติัเหตขัน้บนัทึกหรอืเคยมขีอ้รอ้งเรยีนดา้นสิง่แวดลอ้มจากชมชนหรอืโรงงาน

ตวอยางงานอนๆ เชน 

1.งานทเคยเกดอบุตเหตขุนบนทกหรอเคยมขอรองเรยนดานสงแวดลอมจากชมุชนหรอโรงงาน
ขา้งเคยีง

2.งานทีด่าํเนินการโดยผร้บัเหมา ซึง่ไมมี่ความค้นเคยกบัความเส่ียงของโรงงาน2.งานทดาเนนการโดยผรูบเหมา ซงไมมความคนุเคยกบความเสยงของโรงงาน
3.งาน/กจิกรรมใหม ่เครือ่งมอืใหม ่หรอืเปลีย่นแปลงวธิกีารทาํงานใหม ่ซึง่ผูป้ฏบิตังิานไมเ่คยทาํ

หรอืไมม่ี ความชาํนาญ และอาจจะมคีวามผดิพลาดเกดิขึน้ได้ญ

4.งานหรอืกจิกรรมทีม่คีวามซบัซ้อน จาํเป็นตอ้งเขยีนขัน้ตอน/วธิกีารทาํงานใหช้ดัเจน

ตัวอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis) ตวัอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis)

ตวัอย่าง JSEA (Job Safety Environment Analysis)

Electrical Hazards Permit ProcedureElectrical Hazards Permit Procedure
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 ขอบเขต
้ ่ ่ ่1) ระบบอนุญาตทํางานนีค้รอบคลมุการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้า หรอืงานอืน่ๆทีผู่ป้ฏบิตังิานมโีอกาสไดรั้บ

อนัตรายจากไฟฟ้า และครอบคลมุถงึการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้าซึง่อาจมผีลกระทบกบั Plant Reliability

2) การพจิารณาใชร้ะบบใบอนญาตนีใ้หพ้จิารณาจากการประเมนิ SHE RAM โดย RAM Rating ตัง้แต่2) การพจารณาใชระบบใบอนุญาตนใหพจารณาจากการประเมน SHE RAM โดย RAM Rating ตงแต 
Medium ขึน้ไปใหใ้ชร้ะบบใบอนุญาตนี้

3) หากไมส่ามารถประเมนิ RAM ได ้ใหพ้จิารณาใชร้ะบบใบอนุญาตนีสํ้าหรับงาน ตามตารางงานทีม่ี

      ความเสีย่งสงู

 งานไฟฟ้าทีม่คีวามเสีย่งสงู

Jobs ตวัอยา่งงาน
Hazard Severity 

RatingRating
Any work carried out in the area of exposed 
LIVE parts. (จดุทีทํ่างานหรอืบรเิวณขา้งเคยีงไม่
สามารถดบัไฟฟ้าไดทํ้าใหม้โีอกาสโดนไฟฟ้าชอ๊ต
จากการสมัผัส)

- งานทีทํ่าอยูใ่กลอ้ปุกรณ์ไฟฟ้าทีไ่มม่ฉีนวนหุม้และไมส่ามารถดบัไฟฟ้าได ้ทําใหม้โีอกาสโดน
ไฟฟ้าชอ๊ตจากการสมัผัส
- ตดัหญา้บรเิวณ Switchyard
- ลา้งลกูถว้ยไฟฟ้าแรงสงูขณะจา่ยไฟ (Live line washing)

High

่ ่Working nearby high voltage poles  (ทํางานใกล ้
สายสง่แรงสงู)

- ทํางานใกลส้ายสง่แรงสงู เชน่ งานน่ังรา้น, งาน Piping, งานทีใ่ช ้Crane High

Working on high voltage switchgear - งานเปิด Enclosure เพือ่เขา้ไป maintenance main busbar
- งานทีต่อ้ง Isolate HV switchgear ออกมาเพือ่ maintenance circuit breaker, earth 

High
g ,

switch, power cable compartment
- งานทํา Function test ตู ้Spare กอ่นนําไปใชง้าน
- งานดบัไฟเพือ่ตอ่ขยาย HV Switchgear
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Switchgear ครัง้แรก (first energized)

Working on transformer - งานทีต่อ้งเปิด Main junction box (high side & low side) เพือ่ Test, inspection หรอืทํา HighWorking on transformer งานทตองเปด Main junction box (high side & low side) เพอ Test, inspection หรอทา 
thermoscan
- งาน Maintenance outdoor termination
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั Transformer ครัง้แรก (first energized)

High

Working on high voltage motor - งานทีต่อ้งเปิด HV junction box เพือ่ Test, inspection  หรอืถอดสายเพือ่ยก motor
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Motor ครัง้แรก (first energized)

High
งานโครงการทจายไฟใหกบ HV Motor ครงแรก (first energized)

Working on high voltage generator - งานทีต่อ้งเปิด HV junction box เพือ่ Test, inspection  หรอืถอดสายเพือ่ยก generator
- งานโครงการที ่generator เริม่จา่ยไฟครัง้แรก

High

Working on high voltage cable - งาน Test HV cable เชน่ Insulation test (Megger), Hi-Pot test, VLF test 
- งานโครงการทีจ่า่ยไฟใหก้บั HV Cable ครัง้แรก (first energized)

High

Working on LV switchboard busbars or its - ทํางานบรเิวณ Main busbar แรงดนัตํา่ซึง่รับไฟจากหมอ้แปลงโดยตรง เชน่ งานดบัไฟเพือ่ HighWorking on LV switchboard busbars or its 
incoming connections, which are directly fed 
from a transformer (ทํางานบรเิวณ Main busbar
แรงดนัตํา่ซึง่รับไฟจากหมอ้แปลงโดยตรง เนือ่งจาก
จดุนีก้ระแส Short circuit จะสงูมาก)

ทางานบรเวณ Main busbar แรงดนตาซงรบไฟจากหมอแปลงโดยตรง เชน งานดบไฟเพอ 
Maintenance busbar, งานตอ่ขยาย busbar

High

 บทบาทและความรับผดิชอบ
• Qualified Permit RequesterQualified Permit Requester

• จัดเตรยีมขอ้มลูและรายละเอยีดของงานทีจ่ะทํา พรอ้มทัง้กรอกขอ้มลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟ้า และมหีนา้ที ่      
     ตดิตอ่กบัผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า (Electrical Authorized Person)
• ตดิตอ่ขอ Work permit (Hot or Cold) จากเจา้ของพืน้ที่ (Area Owner) พรอ้มกบัแนบ Electrical•  ตดตอขอ Work permit (Hot or Cold) จากเจาของพนท (Area Owner) พรอมกบแนบ Electrical                   

Hazards Permit ไปพรอ้มกบั Hot/Cold work permit ดว้ย

• PTTGC Job Owner
ป ี่ โ ใ ้ ี ี่ ั ้ ึ้ ไปใ ใ ใ้• ประเมนิความเสยีงของงานโดยใช ้SHE RAM หากพบวา่มคีวามเสยีงตงัแต ่Medium ขนึไปใหใ้ชใ้บอนุญาตงาน

     ไฟฟ้าสําหรับงานนัน้ๆ
• ควบคมุการทํางานใหเ้ป็นไปตามคําแนะนําทีร่ะบใุนใบอนุญาตงานไฟฟ้า
• เก็บสําเนาใบอนุญาตงานไฟฟ้าไวอ้ยา่งนอ้ย 1 เดอืน หลงัจากงานเสร็จ

• Supervisor
• ทําความเขา้ใจในรายละเอยีดและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบในใบอนญาตงานไฟฟ้า พรอ้มทัง้สือ่สาร   ทาความเขาใจในรายละเอยดและขอกาหนดตางๆ ทระบใุนใบอนุญาตงานไฟฟา พรอมทงสอสาร
   ใหผู้ป้ฏบิตังิานรับทราบ

•    ควบคมุดแูลใหผู้ป้ฏบิตังิานและสภาพการทํางานตามเงือ่นไขและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบใุนใบอนุญาต
งานไฟฟ้า   งานไฟฟา

•    แขวนใบอนุญาตงานไฟฟ้าบรเิวณพืน้ทีป่ฏบิตังิานในจดุทีส่งัเกตเห็นไดง้า่ย
•    สัง่หยดุงานหากพจิารณาแลว้วา่งานทีกํ่าลงัทํา มคีวามเสีย่งทีจ่ะเกดิอนัตรายกบัผูป้ฏบิตังิาน

 บทบาทและความรับผดิชอบ
• Electrical Authorized Person

Review & confirm Job risk assessment ทีทํ่าโดย Qualify permit requester หรอื PTTGC Job owner• Review & confirm Job risk assessment ททาโดย Qualify permit requester หรอ PTTGC Job owner
• ใหคํ้าแนะนําทางดา้นความปลอดภยัรวมถงึ Plant reliability ในการทํางานเกีย่วกบัไฟฟ้าแกผู่ข้อ Electrical Hazards Permit
• ใหคํ้าแนะนําเรือ่ง PPE แกผู่ข้อ Electrical Hazards Permit ตามความเหมาะสมของแตล่ะงาน เชน่ ถงุมอืกนัไฟฟ้า               

(ถงุมอืยาง, ถงุมอืหนัง), Face shield, รองเทา้, Arc flash PPE, etc.
• จัดทํา High Voltage Switching Plan สําหรับงานทีม่คีวามซบัซอ้นในการ Isolate 
• ระบตํุาแหน่งทีจ่ะตอ้ง Isolate เชน่ ตําแหน่ง Switchgear หรอื Circuit Breaker วา่มทีีตํ่าแหน่งไหนบา้งกอ่นจะอนุญาต          
ใหเ้ขา้ไปทํางาน

• ระบตําแหน่งทีต่อ้งลง Earth ของอปกรณ์ไฟฟ้ากอ่นทีจ่ะเขา้ไปทํางาน เชน่ ลง Earth ที่ Switchgear (Earth switch)• ระบตุาแหนงทตองลง Earth ของอปุกรณไฟฟากอนทจะเขาไปทางาน เชน ลง Earth ท Switchgear (Earth switch),          
ลง Earth ที ่Terminal (JB) ของอปุกรณ์ไฟฟ้าโดยใช ้Earthing cable หรอื Earthing stick

• ระบตํุาแหน่งทีต่อ้ง Lock กญุแจ เชน่ ที ่Circuit breaker, Earthing switch หรอืที ่Local control switch
• ใหคํ้าแนะนําในการกัน้ Barricade และแขวนป้ายเตอืนบรเิวณรอบจดุทํางานทีม่กีระแสไฟฟ้า

่• ตรวจสอบเครือ่งมอื, Testing equipment ตา่งๆวา่อยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้าน
• ชว่ย Isolate ทีห่นา้งานหรอืมอบหมายใหผู้ท้ีม่คีวามรู ้ความชํานาญทําหนา้ทีแ่ทน
• อนุมัต ิElectrical Hazards Permit

O ti C t i d• Operation Countersigned
• ชว่ยยนืยันตําแหน่งอปุกรณ์ทีจ่ะตดัแยกวา่ถกูตอ้งตามทีร่อ้งขอในใบอนุญาตและชว่ยตดัแยกระบบไฟฟ้า

• ล็อคกญแจและแขวนป้าย (LOTO) พรอ้มกรอกขอ้มลลงในใบอนญาตงานไฟฟ้าลอคกญุแจและแขวนปาย (LOTO) พรอมกรอกขอมลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟา

• ชว่ยดวูา่ขอ้ควรระมัดระวงัหรอืคําแนะนําตา่งๆ ในใบอนุญาตงานไฟฟ้าไดดํ้าเนนิการครบถว้น

• ลงนาม (Countersigned) ใบอนุญาตงานไฟฟ้า

 Authorization of Electrical Personal
• Plant VP or Maintenance VP or Engineering VP is an approver for 

appoint Electrical Authorized Person (Link)appoint Electrical Authorized Person (Link)
• Work scope of Electrical Authorized Person

AEP (Authorized Electrical Person) SAEP (Sr. Authorized Electrical Person)

 Working with line to line voltage <12 kV

 Working with equipment rating <1,000 kVA

 Min. 5 years experienced electrical engineer and technician

i d ith ti & i t f l t i l

 Associate Electrical Engineer (ภาคี)
- working with line to line voltage 12‐36 kV

- working with equipment rating 1,000 – 10,000 kVA
 Professional Engineer ( ั )  experienced with operation & maintenance of electrical

equipment and tools

 experienced with hazardous area classification, explosion proof
equipment and grounding system

 Professional Engineer (สามญ) 
- working with line to line voltage >36 – 115 kV

- working with equipment rating 10,000 – 100,000 kVA

 Min 5 years Experienced electrical engineer
 experienced with relay protection scheme and the functional

role of each relay to protect the equipment

 Min. 5 years Experienced electrical engineer

 experienced with relay coordination and electrical power
system

 can develop and carry out high voltage switching plan



1. Preparation 2. Permit Request

 ขัน้ตอนการขออนุญาตทํางาน

- เจา้ของงานทําการประเมนิความเสีย่งของงานทีจ่ะทําโดยใช ้SHE RAM 
โดย RAM Rating ตัง้แตร่ะดบั Medium ขึน้ไปใหใ้ชใ้บอนุญาตงาน
ไฟฟ้า หากไมส่ามารถประเมนิโดยใช ้RAM ได ้ใหใ้ชง้านทีแ่นะนํา
ในขอ้ 8 5 แทน

- เจา้ของงานหรอืผูข้อใบอนุญาตไปตดิตอ่ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า 
(Electrical Authorized Person)

- ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าจะพจิารณาผลการประเมนิความเสีย่งจากผูข้อใบอนุญาต 
หากพบวา่มคีวามเสีย่งจรงิจะใหคํ้าแนะนําตา่งๆ ลงในใบอนญาตเพือ่ใหส้ามารถในขอ 8.5 แทน

- ผูข้อใบอนุญาตกรอกขอ้มลูในใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มทัง้แนบ
เอกสารเพิม่เตมิ (ถา้ม)ี

- หากผูข้อใบอนุญาตไมใ่ชเ่จา้ของงานใหนํ้าใบอนุญาตงานไฟฟ้านัน้
ไปใหเ้จา้ของงานลงนามกอ่น

หากพบวามความเสยงจรงจะใหคาแนะนาตางๆ ลงในใบอนุญาตเพอใหสามารถ
ปฏบิตังิานไดอ้ยา่งปลอดภัย

- ผูข้อใบอนุญาตนําใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มกบั Hot หรอื Cold work permit 
ไปขออนุญาตทํางานกบัเจา้ของพืน้ที่

- เจา้ของงานและผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าสือ่สารขัน้ตอนการทํางานใหก้บัหวัหนา้งาน
และผป้ฏบิตังิาน

3. Work Execution 4. Close Electrical Hazards Permit

และผปูฏบตงาน

- ผูข้อใบอนุญาตตดิตอ่ทาง Operation ใหม้าพรอ้มกนัทีห่นา้งาน
- ผอ้นญาตงานไฟฟ้าหรอืผช้ว่ยงานไฟฟ้าตรวจสอบความถกตอ้ง ขัน้ตอนการ

- หลงัจากทํางานเสร็จเรยีบรอ้ยใหผู้ข้อใบอนุญาตไปตดิตอ่ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า
มาดทีห่นา้งาน พือ่ยนืยนัวา่งานทกอยา่ง สร็จ รยีบรอ้ยพรอ้มทีจ่ะจา่ยไฟฟ้าผอูนุญาตงานไฟฟาหรอผชูวยงานไฟฟาตรวจสอบความถกูตอง ขนตอนการ

ตดัแยกทีร่ะบใุนใบอนุญาตกบัหนา้งานอกีครัง้
- ทําการตดัแยกอปุกรณ์ไฟฟ้าโดย Maintenance, ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้า 

(หรอืผูช้ว่ยงานไฟฟ้า) หรอืโดย Operation ทัง้นีข้ ึน้อยูก่บัขอ้กําหนดเดมิในแตล่ะ
พืน้ที่

- ทําการ Lock-out/Tag-out และบนัทกึขอ้มลูลงในใบอนุญาตงานไฟฟ้า
็

มาดทูหนางานเพอยนยนวางานทกุอยางเสรจเรยบรอยพรอมทจะจายไฟฟา
ใหก้บัอปุกรณ์

- ผูข้อใบอนุญาตตดิตอ่ทาง Operation ใหม้าพรอ้มกนัทีห่นา้งาน จากนัน้ทําการ
จา่ยไฟกลบัใหก้บัอปุกรณ์ไฟฟ้า

- หลงัจากทีป่ลดป้ายเตอืนตา่งๆ หมดแลว้ ใหผู้อ้นุญาตงานไฟฟ้าลงนามปิดงาน
ใ ้ ั ็ ไ ้ ี่ O ti- หลงัจากทํางานตดัแยกเสร็จแลว้ ผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าหรอืผูช้ว่ยงานไฟฟ้า ทดสอบ

เพือ่ยนืยันการตดัแยกอกีครัง้ เชน่ ลอง On Local Control Switch จากนัน้
ใหล้งนามใบอนุญาตงานไฟฟ้าพรอ้มกบัทาง Operation ลงนามในชอ่ง 
Countersigned

- Operation เก็บสําเนาใบอนุญาตงานไฟฟ้าและใหต้น้ฉบบักบัผูข้อใบอนุญาต
หวัหนา้งานสือ่สารรายละเอยีดหรอืขอ้กําหนดเพิม่เตมิจากการตดัแยกใหก้บั

- ใบอนุญาตตน้ฉบบัเก็บไวท้ ีOperation

- หวหนางานสอสารรายละเอยดหรอขอกาหนดเพมเตมจากการตดแยกใหกบ
ผูป้ฏบิตังิานรับทราบและควบคมุดแูลใหผู้ป้ฏบิตังิานและสภาพการทํางานตาม
เงือ่นไขและขอ้กําหนดตา่งๆ ทีร่ะบใุนใบอนุญาตงานไฟฟ้า

- กรณีทีไ่มส่ามารถตดัแยกระบบไฟฟ้าได ้เชน่ การทํางานใกลส้ายสง่แรงสงู 
ใหป้ฏบิตัติามคําแนะนําของผูอ้นุญาตงานไฟฟ้าอยา่งเครง่ครัด
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Incident InvestigationIncident Investigation

Incident Investigation Principle

Principle (หลกัการ) การจดัการอบตักิารณ์

มกีารรายงาน สอบสวน และวเิคราะหอ์บุตักิารณ ์รวมถงึมกีารดาํเนนิการแกไ้ขและป้องกนั เพือ่ใหส้ามารถ
ลดผลกระทบดา้น SSHE ทีเ่กดิขึน้จากอบุตักิารณ์ไดอ้ยา่งทนัทว่งท ีตลอดจนมกีารแลกเปลีย่นการเรยีนรูท้ีไ่ด ้
จากการสอบสวนอบตักิารณ์ เพือ่ลดโอกาสในการเกดิซํา้

Principle (หลกการ) การจดการอบุตการณ

จากการสอบสวนอบุตการณ เพอลดโอกาสในการเกดซา

เรือ A

1 2

3 4
เรือ B
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การเลอืก ทมีสบืสวน : 
1. Lead Incident Investigator ทําการ arrange Investigation Team โดยประสานกบั Incident Owner1. Lead Incident Investigator ทาการ arrange Investigation Team โดยประสานกบ Incident Owner

2. ทมีสบืสวน ตอ้งประกอบดว้ย ดงันี้
 Chairman : Review รายงานการสบืสวน Final Report
 ผร้ก้ระบวนการผลติ ทีเ่กีย่วขอ้งกบั Incident (หรอื Area Owner) ผรูกูระบวนการผลต ทเกยวของกบ Incident (หรอ Area Owner)
 หวัหนา้ของผูป้ระสบ Incident หรอื ผูพ้บเห็น Incident
 ผูเ้ชีย่วชาญการสบืสวน Incident (Lead Incident Investigator) 
 จป วชิาชพี : กรณี Personal Incident
 Central Adviser : กรณี High Severity (Central Adviser เชน่ T-RE, T-II, T-TE, Q-TS, Q-SH)

 จํานวนสมาชิก ทีมสืบสวนฯ Incident

• ขึ้นอยู่กับความรุนแรง และ
ความซับซ้อน ของ Incident 

• ความรู้ และประสบการณ ์ที่เก่ียวขอ้งกับ
์ ี่ ิ ึ้48 hrs.
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เหตุการณทีเกิดขึน



การเลอืก วธิกีารสบืสวน : 
1. การเลอืก Investigation Method ใหพ้จิารณาตาม Severity ของ Incident 

Extreme / High / Medium Severity ใหพ้จิารณาให ้Why Tree เทา่น ัน้ 

es ga o e od Se e y ง c de

/ g / y y
ตาม WI Number W-(Q-TS-IO)-001

Low Severity ใหส้ามารถ เลอืกใชว้ธิอีืน่ๆที ่Simpleได ้
เชน่ 5 Why , Simple Incident Review (SIR) y , p ( )
หรอืจะใช ้ Why Tree ก็ได ้
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ั ่ Wh T

การเลอืก วธิกีารสบืสวน : 

ตวอยาง : Why Tree 
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สาเหต ุหรอื Root Cause ของ Incident : 

1 R C ( ) ใ ้ ํ ่ “ K f ” ไ ้1. Root Cause(s) เราอาจใชคํ้าวา่ “ Key factors ” แทนได ้

การสบืสวน ควรจะเจอ Root Cause(s) หรอื Key Factor ท ัง้ 3 ประเภท ( ) y

 Physical Factor: Usually becomes apparent through observations -
hardware, machines, vessels, etc.

 Human Factor: Acting inappropriately or failing to act, intentional and g pp p y g ,
unintentional behavior, mistakes, lack of awareness, not knowing, etc.

 System cause: Communications,  procedures, training, 
documentation, policies, standards of performance, etc.
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R t C ( ) ื K f t ้ ใ ้ ึ ร ั S te F il e

สาเหต ุหรอื Root Cause ของ Incident : 

การหา  Root Cause(s) หรอ Key factors ตองใหถง ระดบ System Failure
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การเขยีน Final Report และ ระยะเวลาการออก Final Report : 

2.  Final Report  : 30 วนั  ( นับจากเกดิ Incident ) 

1. Lead Incident Investigator เป็นผูจั้ดทํา Final Report

p ( )
กรณีขยายเวลาตอ้ง Approve โดย Chairman ของ Incident 

3. กรณีที่ Incident น ัน้มผีบ้าดเจ็บ จากIncident3. กรณท Incident นนมผบูาดเจบ จากIncident
ผูบ้าดเจ็บควรได ้ทบทวน หรอื review เอกสาร Final Report ดว้ย

หวัขอ้ ใน Final Report 
1. Problem Statement of the Incident
2. Incident Description (What, Where, When the incident occurred)
3 Incident Category3. Incident Category
4. Consequences of Event (LPO, COI etc.)
5. Actual Severity (Final Severity Ranking by RAM)
6. Potential Severity (Potential Consequence by RAM)

7. All Key Factor(s) and Root cause analysis chart
8. Cause Category
9. System Failures of what PSM or OEMS 
10 Countermeasures assigned to Key Factor(s)
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10. Countermeasures assigned to Key Factor(s)
11. Assign countermeasure, due date & Action Person
12. Lesson Learned

ขอ้กาํหนดดา้น Training & Qualification : 

การจดัการ ดา้น Training

 1. All GC Staff ทกุคน 
 Awareness Course Training และ RCA Method ภายใน 3 เดอืน นับจากวนัเริม่งาน Awareness Course Training และ RCA Method ภายใน 3 เดอน นบจากวนเรมงาน
…โดย BU
 Refresh Training Course ทกุๆ 3 ปี g ุ ๆ
…โดย BU

การจดัการ ดา้น Qualification

2. Lead Incident Investigator
 จะไดรั้บการ Fundamental Lead II Training เกีย่วกบั  

การจดการ ดาน Qualification 

…โดย Corporate Team.

3. การ Qualification สําหรับ Lead Incident Investigator  
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…โดย Corporate Team



การจดัการดา้น การ Audit : 

1. Corporate Team (Q-TS-IO) 
• จะทําการ audit แตล่ะ BU ตามรอบกบั PSM internal audit
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62Key Performance Indicator, KPI: 

Refer: P‐(Q‐TS)‐OEMS‐004

63การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

New Incident Software New Incident Software 

v

จะถกูแทนที ่ดว้ย ู

โดยมี Enhancement สาํคญั :โดยม Enhancement สาคญ : 

1. Single Platform (จากเดมิทีม่ ี2 Platforms)

2. Enterprise License (พนักงาน GC ทกุคนเขา้ได)้

All Plant in GC
• GO‐Live : 27 July 2020

Private & Confidential

3. Interface with HR Web Service

4. Build-in Root Cause Method (Why Tree)
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้ โป N I id t S ft• การเขาโปรแกรม  New Incident Software

Private & Confidential

65การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

1  ื  ้ ี่ A li ti  1. กดเลือก เขาที Application 

2. กดเลือก Safety Now

Private & Confidential

66การเขา้โปรแกรม  New Incident Software

N I id t R tNew Incident Report

Work ListWork List

Dashboard

พบเมนู Incident

Private & Confidential

ู

RND_08
Rectangle

RND_08
Rectangle



Environment Procedure
Q-SH-O3

Private & Confidential

SHE PROCEDURESHE PROCEDURE  

ััการรักษาความสะอาดการรักษาความสะอาด
และการจดัการกากของเสียและการจดัการกากของเสียและการจดการกากของเสยและการจดการกากของเสย

Private & Confidential

การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน 

ขยะมลูฝอยจากขยะมลูฝอยจาก
คดัแยกประเภทคดัแยกประเภท

ู
การอปุโภค
บริโภค

ู
การอปุโภค
บริโภค

ขยะท่ีย่อยสลายได้ นํามาทาํปุ๋ ย

ขยะท่ีย่อยสลาย
ยาก ไม่คุ้มค่าใน

ฝงักลบตามหลกั
สขุาภบิาล โดยุ

การรีไซเคิล
ุ

เทศบาลมาบตาพดุ

ขยะรีไซเคิลท่ี
สามารถนํา

 สง่ธนาคารขยะ
 นํากลบัมาใชซ้ํ้า 

Private & Confidential

กลบัไปใช้ใหม่

การจัดการของเสียจากกระบวนการผลติ  

การเผาทําลายในเตาเผาส่งขายยังผ้รับซ้ือเพ่ือนําไป การเผาทาลายในเตาเผา

น้ําเสียจากระบบบําบัดที่ปนเปื้อนน้ํามัน/ 
ทรายปนเปื้อน / Activated carbon/ เศษ

สงขายยงผูรบซอเพอนาไป
รีไซเคิล

b  Oil ีี ทรายปนเปอน / Activated carbon/ เศษ
ผ้าปนเป้ือนน้ํามัน/ อิฐทนไฟ/ Insulation

Lube Oil 

เศษไม้ / เศษเหล็ก-โลหะ / เศษ

AK Mechanical จ.ชลบุรีAK Mechanical จ.ชลบุรี

- บ.ปูนซิเมนต์นครหลวง จ.สระบุรี
 ป ซิ ์ไ  ่  ส ี
- บ.ปูนซิเมนต์นครหลวง จ.สระบุรี
 ป ซิ ์ไ  ่  ส ี

อลูมิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ
ทองแดง(สายไฟ) 

หจก. ส.โชคชัย จ.ระยองหจก. ส.โชคชัย จ.ระยอง

- บ.ปูนซเมนตไทย แกงคอย จ.สระบุร- บ.ปูนซเมนตไทย แกงคอย จ.สระบุร

ถังโลหะ/ถังพลาสติกเปล่า TARF จ.สระบุรีTARF จ.สระบุรี

Private & Confidential

ขั้นตอนการนําวสัดุทีไ่ม่ใช้แล้วเข้าจดัเกบ็ในอาคารจดัเกบ็ของเสีย

ตดิตอ่ทมีสิง่แวดลอ้มเพือ่รบัสติก๊เกอร์
่

ุ

วทิยสุ ือ่สารชอ่ง 2 , โทร 6279,6262

ตดิสติก๊เกอรร์ะบายละเอยีด Waste ใหค้รบถว้น

แจง้ทมีสิง่แวดลอ้มเพือ่ตรวจสอบ Waste กอ่นเขา้จดัเก็บ

้ ั ํ W t ั W t ื่ ั ็

ตวัอย่าง Sticker

Private & Confidential

ผรูบเหมานา Waste มายงจดุรวบรวม Waste เพอจดเก็บ

ดแลพืน้ทีป่ฏิบตังิานให้สะอาดอย่เสมอดแลพืน้ทีป่ฏิบตังิานให้สะอาดอย่เสมอดูแลพนทปฏบตงานใหสะอาดอยูเสมอดูแลพนทปฏบตงานใหสะอาดอยูเสมอ

รักษาความสะอาดรักษาความสะอาด

•• ไม่ทาํให้ไม่ทาํให้นํา้มัน และสารเคมีนํา้มัน และสารเคมหีกร่ัวไหลหกร่ัวไหล
•• ห้ามเทห้ามเทนํา้มัน และสารเคมีนํา้มัน และสารเคมีลงบนพืน้ทีป่ฏิบัติงานหรือพืน้ดนิและท่อลงบนพืน้ทีป่ฏิบัติงานหรือพืน้ดนิและท่อหามเทหามเทนามน และสารเคมนามน และสารเคมลงบนพนทปฏบตงานหรอพนดนและทอลงบนพนทปฏบตงานหรอพนดนและทอ
ระบายนํา้ระบายนํา้

•• ทาํความสะอาด ก่อนออกจากพืน้ที่ทาํความสะอาด ก่อนออกจากพืน้ทีป่ฏิบัตงิานปฏิบัตงิานฏฏ

Private & Confidential



ระบบงานด้านภาวะฉกเฉินระบบงานดานภาวะฉุกเฉน
(Emergency Response Plan)

73

เสียงสัญญาณฉุกเฉิน

1) ระบบสญัญาณแจ้งเหตฉุุกเฉิน ( GC11)ญญ ุ ุ

สญัญาณเตือนภยั
่• สญัญาณไฟไหม ้สารไวไฟ และก๊าซพษิรัว่ไหล

• สญัญาณอนัตรายจากรงัส ี
 ั ( ี ั ไ )สญญาณอพยพ (เสียงสญญาณไซเรน)

• หมายถงึ ใหผู้ท้ีไ่มม่หีน้าทีเ่กีย่วขอ้งกบัแผนฉุกเฉิน ดาํเนินการอพยพไปยงัจดุรวมพล
สญัญาณเข้าส่ภาวะปกติสญญาณเขาสภูาวะปกต

• หมายถงึ เหตุฉุกเฉินไดส้ิน้สดุลงแลว้ ใหก้ลบัเขา้สูภ่าวะปกต ิ
ทดสอบสญัญาณเตือนภยัทกวนัพธ เวลา 11:30 น. ให้ทาํงานตามปกติญญ ุ ุ

การปฏิบติัตวัเม่ือเกิดเหตฉกเฉินการปฏบตตวเมอเกดเหตฉุุกเฉน
2) การปฏิบติัตวัเมือ่เกิดเหตฉกเฉิน (ได้รบัเสียงสญัณาณอพยพ)2) การปฏบตตวเมอเกดเหตฉุุกเฉน (ไดรบเสยงสญณาณอพยพ)

บริเวณอาคารสาํนักงาน เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉินใหป้ฏบิตัดิงัน้ี
• ออกจากหอ้งและปิดประต ู(หา้มลอ็ค)

ไ ีไ• อพยพออกไปตามทางหนีไฟ
• ไปทีจ่ดุรวมพล รายงานตวัต่อหวัหน้างานทนัที
• รอคาํสัง่ตอ่ไปรอคาสงตอไป

บริเวณกระบวนการผลิต เมือ่ไดย้นิเสยีงสญัญาณแจง้เหตุฉุกเฉนิใหป้ฏบิตัดิงัน้ี
• หยดุงานและปิดสวทิซเ์ครือ่งจกัรทนัที

ื้ ีใ่ ิ ิ• อพยพจากพนืทใีนทศิทางขวางทศิทางลม
• ไปทีจ่ดุรวมพล รายงานตวัต่อหวัหน้างานทนัที
• หา้มกลบัเขา้เขตพืน้ทีจ่นกวา่จะไดย้นิสญัญาณสิน้สดเหตฉกเฉินญญ ุ ุ ุ

ระบบงานด้านภาวะฉุกเฉิน ระบบงานด้านภาวะฉุกเฉิน (Emergency Response Plan) (Emergency Response Plan) ุุ
3) หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉิน

เบอรโ์ทรศพัท ์PTTGC11 : 038-976273 – 4, วิทยชุ่อง 3 (Q-SH-CM) ตลอด 24 ชัว่โมง
เบอรต่์อกรณีฉุกเฉิน: 6273, 6274, วิทยชุ่อง 1: Emergency
เบอรต่์อสถานพยาบาลกรณีฉุกเฉิน: 6363

4) จดรวมพลสาํหรบังานซ่อมบาํรงใหญ่ 4) จดุรวมพลสาหรบงานซอมบารงุใหญ 
จดุรวมพลท่ี 1 
            -  บริเวณด้านหน้าอาคาร WH & WS    
 ี่ 2 จดุรวมพลที 2 
            -  บริเวณอาคาร Canteen บริเวณสนามหญ้า 
จดุรวมพลท่ี 3 

้ ้            - บริเวณด้านหน้า Gate 1, LLDPE
จดุรวมพลท่ี 4
            - บริเวณด้านหน้าอาคาร LL MN Office             บรเวณดานหนาอาคาร LL MN Office
จดุรวมพลท่ี 5
            - บริเวณด้านหน้าอาคาร ฝึกอบรมผูร้บัเหมา

จุดรวมพล (Assembly Point)

จุดรวมจุดรวม
พลที่พลที่22

ZONE AZONE AZONE AZONE A

OLEOLE33OLEOLE33

อาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรมอาคารฝึกอบรม
LDPELDPELDPELDPE

ZONE BZONE BZONE BZONE B

LLDPELLDPE11LLDPELLDPE11

จุดรวมจุดรวม
พลที่พลที่11 LLDPELLDPE22LLDPELLDPE22

MNMN
LLDPELLDPE

MNMN
LLDPELLDPE

่ระบบงานด้านความมัน่คงปลอดภยั
(Security Management System)( y g y )
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ระบบการรักษาความปลอดภยั ระบบการรักษาความปลอดภยั (Security Plan) (Security Plan) 
้พนักงานและผู้รับเหมาทุกท่าน จะต้องให้ความร่วมมอืกบัเจ้าหน้าทีรั่กษาความปลอดภยัโดยเฉพาะเร่ืองดงัต่อไปนี้

หยุดรถ  ลดกระจก และแสดงบตัรผา่นทุกคร้ัง ท่ีผ่านเข้าจุดตรวจ
หยดรถ และเปิดท้ายรถให้ รปภ  ตรวจคน้ท่ีจดผ่านออกนอกพ้ืนท่ีควบคมหยุดรถ และเปดทายรถให รปภ. ตรวจคนทจุดผานออกนอกพนทควบคุม

ตดิบตัรประจาํตวัแสดงใหเ้ห็นตลอดเวลาเม่ืออยูใ่นพ้ืนท่ี

ยานพาหนะท่ีตอ้งการผา่นเขา้พ้ืนท่ีจะตอ้งติดสต๊ิกเกอร์

ผู้มาตดิต่อท่ีจะเขา้ในพื้นท่ีบริษทั ตอ้งติดต่อขอรับบตัรผา่นจากเจา้หนา้ท่ี รปภ. 
ผู้มาตดิต่อท่ีจะเขา้ในเขตหวงหา้ม ตอ้งมีเจา้หนา้ท่ีของบริษทัดูแลอยูต่ลอดเวลา
ี ิ ่ ํ ้ ใ ้ ิ ่ ป ื่ ี ใ ํ ิ่ ํ ้ ( i l l i ) ้ ิ่มสิีงของนาเข้า ใหต้ดตอ รปภ. เพอเขยน ใบสาแดงสิงของนาเข้า ( Material Entry Declaration, MED ) ยกเวน้สงของบาง

รายการ เช่น เส้ือผา้, กระเป๋ามือถือ, เคร่ืองมือประจาํรถ, อุปกรณ์กีฬา, อาหาร, ส่ิงของรางวลั, โทรศพัทมื์อถือ, และกลอ้ง
ถ่ายรูป 

่มส่ิีงของนําออก จะตอ้งเขียนใบนําของออก ( Material Gate Pass, MGP )
ใหค้วามร่วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร้องขอจากเจา้หนา้ท่ี รปภ.

มาตรการรักษาความปลอดภยัจะมกีารปรับตามระดบัของภยัคกคาม มาตรการรกษาความปลอดภยจะมการปรบตามระดบของภยคุกคาม 

ระบบการเตือนภยัด้านความมัน่คง ระบบการเตือนภยัด้านความมัน่คง (Security (Security   Alert State System) Alert State System) 

สถานการณ์ปกติตํ่า

ไดร้บัขา่วสารทีน่่าเชือ่ถอืไดว้า่จะมกีารก่อความไมส่งบ   
การชุมนุมประทว้ง  การขม่ขู ่การวางระเบดิ วางเพลงิ 
ใ ื้ ี่ ิ ั ใ ้ ี ี่ ่ ่ ิ ั

กลาง
ในพนืทบีรษิทั  ใกลเ้คยีงทอีาจสง่ผลกระทบต่อบรษิทัฯ

ไดร้บัการยนืยนัจากหน่วยงานราชการวา่จะมกีารก่อความสง ไมส่งบ การชุมนุมประทว้งยนืยนัการขม่ขู ่พบวตัถุตอ้งสงสยั
วางเพลงิ มกีารละเมดิมาตรการ  รปภ. ในพืน้ทีบ่รษิทัฯใกล้
เคยีงทีส่ง่ผลกระทบต่อบรษิทัฯ

สงู

มกีารก่อความไมส่งบ/เหตุระเบดิ/พบวตัถุระเบดิ/ บุกรุกเขา้
พืน้ที/่มกีารชมนมประทว้งในพืน้ที/่วางเพลงิบรษิทัฯ

รนุแรง
พนท/มการชุมนุมประทวงในพนท/วางเพลงบรษทฯ

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล
ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรพนกังานบริษทั พนกังานของกลุ่มบริษทั 
ท่ีปรึกษา บริษทั พีทีทีโกบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

บตัรพนกังานบริษทัในเครือ พนกังานสงักดั NPC S&E, NPC SG , PTTME

บตัรนกัศึกษาฝึกงาน นกัศกึษาฝึกงาน

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล
ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรผูม้าติดต่อ บุคคลภายนอกท่ีมาติดต่อหรือพบญาติ รวมทั้งผูม้าเยีย่มชม 
ประชม สมัมนา ประชุม สมมนา 

บตัรผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาทาํงานพ้ืนท่ีควบคุม

บตัรผูรั้บเหมา ผู้ รับเหมาทํางานพืน้ท่ีควบคมุและเขตพืน้ท่ีหวงห้าม

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล
ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรผูรั้บเหมา ผูรั้บเหมาทาํงานพ้ืนท่ีควบคุมและเขตพ้ืนท่ีหวงหา้ม ในกรณี
พิเศษ เช่น  บตัรปฏิบติังานช่วง Plant Shut Down/พเศษ เชน  บตรปฏบตงานชวง Plant Shut Down/ 
Turn Around

บตัรผูรั้บเหมา บตัรผูรั้บเหมา Safety Competency

บตัรอนุญาตชัว่คราว ผู้ รับเหมา เข้ารับการอบรมก่อนเร่ิมปฏิบติังานในพืน้ท่ีโรงงาน

ตวัอย่างประเภทบตัรผา่นส่วนบคุคล
ประเภทบัตร /ลกัษณะบัตร ผู้ถือบัตร

บตัรอนุญาตชัว่คราว ผูรั้บเหมาเขา้ทาํงานไม่เกิน 3 วนั

่บตัรอนุญาตชัว่คราว ผูรั้บเหมาเขา้ทาํงานไม่เกิน 3 วนั
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ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ
ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน

Management Team (VP up) -ใชส้าํหรับรถยนตส่์วนกลางระดบัฝ่ายข้ึนไป
-เพ่ือแสดงสิทธ์ิจาํเป็นเฉพาะในการเขา้จอดพ้ืนท่ีจอดรถสาํหรับ
ผูบ้ริหารเท่านั้น

Restricted Area (สีแดง) -ใชส้าํหรับรถยนตดี์เซลเขา้เขตหวงหา้ม
-ใชส้าํหรับพ้ืนท่ี PTTGC6 เท่านั้น
-อนุมติัสต๊ิกเกอร์โดย Plant Managerุ g

่Service Area (สีชมพู) -ใชส้าํหรับรถยนตส่์วนกลางทัว่ไปของบริษทั
-หากจะเขา้พ้ืนท่ี Service Area ผูใ้ชร้ถส่วนกลางตอ้งขอ
อนุญาตผา่นท่ี

PTTGC6PTTGC6
‐อนุมติัสต๊ิกเกอร์โดยคุณเสขสิริและคุณวจิิตรเท่านั้น

ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ
ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน

Admin Area (สีฟ้า) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนตส์าํหรับพนกังาน
PTTGC 

Contractor ทัว่ไป (สีส้ม) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนตผ์ูรั้บเหมาประจาํ (รหสั 
9800....) หรือรายปีทัว่ไป

Contractor PTTGC 6 (ส้มฟ้า) -ใชส้าํหรับรถยนตแ์ลรถจกัรยานยนต ์
Direct Hire, Some BSA, TOL, Etc.
‐เขา้เฉพาะพ้ืนท่ี PTTGC6 Admin Complex เท่านั้น

ประเภทของ ประเภทของ StickerSticker  ยานพาหนะยานพาหนะ
ประเภทสติ๊กเกอร์ การใช้งาน

สติ๊กเกอร์รถจกัรยาน -สาํหรับพนกังาน ผูรั้บเหมา ท่ีปฏิบติังานพ้ืนท่ี

บัตรผ่านยานพาหนะช่ัวคราว - สาํหรับ ผูรั้บเหมา ท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีชัว่คราว เช่น      
Once off project , งาน Shut Down /           
Turn Around เป็นตน้

การนําวสัดส่ิุงของเข้าการนําวสัดส่ิุงของเข้า--ออก นอกโรงงานออก นอกโรงงาน
ใ ิ่ ํ ้ใบสิงของนําเข้า

1. สิง่ของทีนํ่ามาสง่จะตอ้งมกีารตรวจสอบทีจ่ดุตรวจก่อนอนุญาตใหเ้ขา้พืน้ที่
2 สิง่ของทีนํ่าสง่จะตอ้งมเีอกสารกาํกบัการนําสง่2. สงของทนาสงจะตองมเอกสารกากบการนาสง
3. สิง่ของทีนํ่าสง่จะตอ้งมใีบเอกสารกาํกบัและไดร้บัการตรวจโดย รปภ. ใหต้รงตามรายการทีร่ะบุ
4. สิง่ของผดิกฎหมายทกุชนิดหา้มนําเขา้ในพืน้ที่
5. สิง่ของตอ้งหา้ม เชน่ โทรศพัท ์เครือ่งดื่มชกูาํลงั สรุา ยาเสพตดิ อาวธุ วตัถุระเบดิ เป็นตน้ หา้มนําเขา้ในพืน้ทีห่วงหา้ม ยกเวน้ในสว่น

อุปกรณ์ทีจ่ะทาํใหเ้กดิประกายไฟ เครือ่งมอืสือ่สารทีไ่ดร้บัการตรวจสอบซึง่ไดร้บัอนุญาตสามารถนําเขา้พืน้ทีห่วงหา้มได ้
6. สิง่ของทีไ่มใ่ชข่องของบรษิทัฯ จะตอ้งมกีารบนัทกึเอกสารในใบสาํแดงสิง่ของนําเขา้เพือ่ใชเ้ป็นหลกัฐานการอนญาตนําออก ใบสาํแดง6. สงของทไมใชของของบรษทฯ จะตองมการบนทกเอกสารในใบสาแดงสงของนาเขาเพอใชเปนหลกฐานการอนุญาตนาออก ใบสาแดง

ของนําเขา้ขอไดท้ีจ่ดุตรวจทางเขา้

ใบสีขาว
กาํหนดให้ รปภ. 

็  

ใบสีฟ้า
กาํหนดให้ผูนํ้าของ

้  เกบ เขา 

การนําวสัดส่ิุงของเข้าการนําวสัดส่ิุงของเข้า--ออก นอกโรงงานออก นอกโรงงาน
ใบส่ิงของนําออก
1. การนําสิง่ของของบรษิทัออกนอกพืน้ทีจ่ะตอ้งมใีบอนุญาตการนําออก (Material Gate Pass) โดยไดร้บัการอนุญาตจากผูท้ี่

ี ็ ์ ้ ี ั ิ          มอีาํนาจอนุญาต ตามลายเซน็ตผ์ูม้อีาํนาจอนุมตัิ
2. สิง่ของทีผู่ร้บัเหมาจะนําออกทีจ่ดุตรวจใหถ่้ายรปูสิง่ของไวเ้ป็นหลกัฐาน
3. สิง่ของของบรษิทัทีนํ่าออกและจะตอ้งนํากลบั (Return) ตามขอ้ 1-3 ในใบสาํแดงของออก เชน่นําไปทาํงานขา้งนอก, นําไป( )
          ซ่อม , ใหย้มื ใหป้ฏบิตัดิงัน้ี
 ใหผู้ท้ีนํ่าสิง่ของกลบัมาพรอ้มสาํเนาการนําออก สฟ้ีา มาตรวจสอบกบั สาํเนาใบสชีมพ ูใหต้รงกนัแลว้แจง้ผูท้ีนํ่าสิง่ของ

ั ้ ํ ไปใ ้ ้ ็ ั ้ ํ ้ ั ้ ใ ้ ํ ักลบเขา้มา นําเอกสารไปใหผู้ค้วบคมุงาน PTTGC11 เซน็รบพรอ้มสาํเนาการอนุญาตตน้ฉบบ  แลว้ใหนํ้ากลบมา
คนืรปภ.ที ่ประตู G1, G3, Main Gate เพือ่นําสง่อาคารดบัเพลงิต่อไป

 เอกสารใบสขีาว เกบ็ไวท้ีผู่เ้ซน็อนุญาตู ุ
 เอกสารสชีมพ ู เกบ็ไวท้ีเ่จา้หน้าทีร่ปภ.เพือ่ใชเ้ทยีบรายการกบัใบ สฟ้ีา ของผูนํ้าสิง่ของเขา้ 
 เอกสารใบสฟ้ีา  สง่คนืผูนํ้าสิง่ของออก เพือ่นํามาแสดงเวลานําของกลบัคนืโรงงาน

4 ใบสาํแดงสิง่ของนําเขา้ใชเ้ป็นหลกัฐานการนําออกได้ 30 วนั หากเกนิ 30 วนัจะตอ้งใชป้ระกอบกบัใบอนญาตการนําออก 4. ใบสาแดงสงของนาเขาใชเปนหลกฐานการนาออกได 30 วน หากเกน 30 วนจะตองใชประกอบกบใบอนุญาตการนาออก 
          โดยใหผู้ม้อีาํนาจเซน็อนุญาตนําออก

เอกสารใบอนุญาตนําส่ิงของออกนอกเอกสารใบอนุญาตนําส่ิงของออกนอก
โโโรงงาน โรงงาน (MGP)(MGP)

ใบสีขาว 
สาํหรบัผู้

  ใบสีฟ้า 
สาํหรบัผูนํ้าส่ิงของออก

ใบสีชมพ ู 
สาํหรบั รปภ. ู

อนุญาต 
ู
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NODE 1 Catalyst 

Dissolution Reactor (R-

301) 

 

ř.Ŝ. อัตราการไหลของ <แม็คนีเซียม
คลอไรด์> ทีÉ เติมเข้าในถังปฏิกรณ์ R-

śŘř สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แม็คนีเซียม
คลอไรด์>ทีÉกักตัวไวก้ับไอลอยขึÊนไป
กบัไอ สู่คอนเดนเซอร์ C-śŘř ทาํให้เกิด
การอุดตนัในท่อและคอนเดนเซอร์ C-

301 

ř.Ŝ.ř แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301 

ř .Ŝ .Ś  อุณห ภู มิ สูงในถังป ฏิกรณ์  R-śŘř 
เนืÉองจากมีปฏิกิริยาคายความร้อนมากขึÊน 

ř.Ŝ.ś ความเข้มข้นสูงในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
ทาํให้เกิดการตกผลึกของ <แม็คนีเซียมคลอ
ไรด์> เกิดเสียหายของการทดลอง ทาํให้ตอ้ง
ใช้สารเคมีมากขึÊนทัÊงในการละลายและการ
ทาํความสะอาด(ค่าใชจ้่ายประมาณ <10,ŘŘŘ 
บาท) 

HAZOP 

 ř.ŝ.อุณหภูมิแจ็คเก็ต R-śŘř และสาย
การถ่ายโอนลดลงตํÉากว่าอุณหภูมิการ
ตกผลึกของสารละลาย ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่อท่อทางออกหรือปัËม PU-śŘř 
เนืÉองจากการตกผลึกของ MgCl2 

ř.ŝ.ř. เป็นไปไดว้่าความชืÊนทีÉแผ่ไปทีÉระบบ 
Vent Recovery และใน ทีÉ สุดกลับไปทีÉ ถัง
ปฏิกรณ์  
เป็นไปไดว้่าความชืÊนจะทาํให้ความสามารถ
ของตวัเร่งปฏิกิริยาลดลง และอตัราการผลิต
ลดลง 

HAZOP 

 1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด
วาล์ว  นําไป สู่การไม่มีการไม่ มีการ
ปล่อยความดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber. 

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. HAZOP 

 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ R-301 มาก
ขึÊน นาํไปสู่การเติมสารมากเกินไป และ
ทาํให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ scrubber 

มากขึÊน อาจทาํให้เกิดการรัÉวไหลสู่
บรรยากาศและสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 

1.10.1 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจ
ทาํให้เกิดไฟไหม ้

 

1.10.2 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจ
สัมผสักับผูป้ฏิบัติงาน อาจเกอดการระคาย
เคืองดวงตา 

HAZOP 

 ř.řř ระบบการถ่ายโอนผงสารเคมี
ทาํงานผิดปกติโดยเติม <แมก็นีเซียม
คลอไรด>์ เขา้สู่ถงั R-śŘř มากเกินไป  
นาํไปส่การทีÉมี <แมก็นีเซียมคลอไรด>์

บางส่วนไม่ละลายใน <เอทานอล> 

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 

 

1.11.1 เกิดไฟฟ้าสถติยร์ะหว่างกระบวนการ
เติมสาร 

HAZOP 
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 ř.řŚ มีอตัราการไหลของไอระเหยเขา้สู่
ระบบการนาํกลบัของไอระเหยมากขึÊน 
เนืÉองจากมีการเติม <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์ เขา้สู่ถงั R-śŘř มากขึÊน ซึÉงทาํให้
มีความร้อนทีÉเกิดจากการทาํปฏิกิริยาทีÉ
มากขึÊน 

อา้งอิงขอ้ ř.Ŝ.ř, ř.Ŝ.Ś และ ř.Ŝ.ś HAZOP 

 ř.řś อตัราการไหลของ<เอทานอล>ทีÉ
ควบแน่นจาก C-śŘř ไปสู่ V-śŘř มีมาก
ขึÊนเนืÉองจากมีไประเหยจาก R-śŘř มาก
ขึÊน 

ř.řś.ř มีการการควบแน่นของ <เอทานอล> 

มากเกิน และมีอตัราการไหลสู่ scrubber มาก
เกินไป อาจทาํให้เกิดการรัÉวสู่บรรยากาศและ
ทาํให้เกิดไฟไหม ้

HAZOP 

 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเขา้สู่ถงั R-

401 มากขึÊน เนืÉองจากวาลว์ CV-402 

ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

ř.řŜ.ř อุณหภูมิในถงั R-ŜŘř สูงขึÊน อาจส่งผล
ให้การทดลองเสียหายและผลิตภัณฑ์ไม่ได้
คุณภาพ 

ř.řŜ.Ś มีอตัรการไหลของไอระเหยจากถงั R-

ŜŘř เขา้สู่ระบบการนาํไอระเหยกลบัมากขึÊน 

ř.řŜ.ś เกิดการหยุดชะงักของกระบวนการ
ผลิต 

HAZOP 

 ř.řŝ สารผสมในถงัไหลยอ้นเขา้ไปสู่
ระบบการถ่ายโอนผง <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม เนืÉองจากความดนัใน
ถงั R-śŘř มากกว่าในระบบการถ่าย
โอนผง<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 

1.15.1 ผ ง  <แม็ ก นี เซี ย ม ค ล อ ไรด์ > ทํ า
ปฏิกิริยากบัสารผสม อาจทาํให้ท่อเกิดการอุ
ตันและเกิดปฏิกิริยาในถังเก็บผง <แม็กนี
เซียม> นาํไปสู่การมีอุณหภูมิและความดนัทีÉ
สูงขึÊนภายในท่อถ่ายโอนผงสารเคมี 

HAZOP 

 ř.řŞ ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้
ไปสู่ระบบการถ่ายโอนสาร <แมก็นี
เซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม 

1.16.1 ถงับรรจุ <แม็กนีเซียมคลอไรด์> เกิด
ความดนัเกิน 

HAZOP 

 1.21 CV-ŜŘŚ เสียแบบปิด ทาํให้เกิด
ความดนัมากเกินในปัÊ ม PU-śŘř ฝัÉงขา
ออก 

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แม็กนีเซียมคลอ
ไรด>์ รัÉวออกสู่บรรยากาศ 

 

 ř.ŚŚ ความดนัตํÉาในถงั R-śŘř เนืÉองจาก
ของเหลวถูกดูดออก 

1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เอทานอล> 

เพิÉมมากขึÊนเนืÉองจากความดนัตํÉาในถงั สงผล
ให้ เกิดการตกผลึกของ<แม็กนี เซียมคลอ
ไรด>์เนืÉองจากมีความเขม้ขนัสูงขึÊน  
1.22.2 ถงับุบเนืÉองจากสภาวะสุญญากาศ 

HAZOP 
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NODE 2 Catalyst 

Synthesis Reactor (R-

401) 

2.4 CV-401 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด
วาลว์ ทาํให้ไม่มีการปล่อยความดนัไปสู่ 
scrubber   

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. HAZOP 

 Ś.Ş ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจาก
กระบวนการตกตะกอนเกิดการอดุตนั
ในระหว่างกระบวนการ adduct 

formation 

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.6.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลา
เพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และอาจทาํให้เกิดไฟ
ไหม้ระหว่างกระบวนการทําความสะอาด
เนืÉองจากมีการใช้สารเคมีทีÉติดไฟได้เองใน
ระบบ   30wt% DEAC 

HAZOP 

 2.8 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจาก
กระบวนการตกตะกอนเกิดการอดุตนั
ในระหว่างกระบวนการ titanation 

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.8.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลา
เพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และ อาจทาํให้เกิด
กลุ่ ม ค วัน ก รดไฮโด รคลอ ริกระห ว่ าง
กระบวนการทาํความสะอาด 

HAZOP 

 Ś.řŘ ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยา
เกิดการอุดตนั 

Ś.řŘ.ř กระบวนการผลิตหยุดชะงักอาจใช้
เวลาเพิÉมขึÊนเป็น Ŝ-Š ชัÉวโมง 

HAZOP 

 Ś.řŠ อตัราการไหลของไอระเหยกรด
ไฮโดรคลอริกมากขึÊนจาก V-ŜŘř ไปสู่ 
scrubber เนืÉองจาก CV-ŜŘř ทาํงาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

2.18 ประสิทธิภาพการทาํงานของ scrubber 

ตํÉาลงเนืÉองจากมีอัตราการไหลของไอกรด
ไฮโดรคลอริกเพิÉมมากขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉ
ทาํให้เกิดการกดักร่อนในระยะยาวในระบบ
เตาเผา   Flare header, flare knock-out drum 

และ flare stack 

HAZOP 

 2.26 LT-402 ทาํงานผดิปกติโดยไม่ทาํ
การปิดปัÊ ม นาํไปสู่การเกิดสภาวะ
สุญญากาศในถงั 

2.26.1 ถัง บุ บ เนืÉ อ งจากใช้ งาน ใน ระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

HAZOP 

 2.27 LT-ŜŘŚ ทาํงานผดิปกติโดยปิดปัÊ ม 
PU-ŜŘř ในระดบัของเหลวทีÉสูงกว่าค่าทีÉ
กาํหนดส่งผลในมีระดบัของเหลว คง
คา้ง ทีÉสูงใน R-ŜŘř มีความเป็นไปไดท้ีÉ
จะนาํไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉมาก
เกินไปในการลา้งตวัเร่งปฏิกิริยาในครัÊ ง
ต่อไป 

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไปส่งผล
ให้สารละลายในถงั R-401 ไหลยอ้นกลบัไป
ทีÉ ท่ อ เติ มส าร เค มี ตัÊ งต้น ข าเข้ า สู่  R-401 

(DEAC, ไทเทเนียมเตตระคลอไรด์, เฮปเทน, 

เฮกเซน) และระบบนาํกลบัไอระเหย อาจเป็น
สาเหตุให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติม
มากเกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด ้

HAZOP 
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 2.28 LT-ŜŘŚ ทาํงานผดิปกติโดยไม่สัÉง
คาํสัÉงหยดุปัÊ ม PU-ŜŘř. อาจเป็นสาเหตุ
ทาํใหป้ัÊ มทาํงานโดยทีÉไม่มีของ
เหลวไหลผา่นส่งผลใหเ้กิดสภาวะ
สุญญากาศใน R-401. 

2.28.1 ถัง บุ บ เนืÉ อ งจากใช้ งาน ใน ระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

HAZOP 

NODE 3 Heating/Cooling 

Skid for R-301 
 

ś.ś สารละลาย<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ 

รัÉวเขา้สู่ jacket ของนํÊามนัถ่ายเทความ
ร้อนของถงั R-śŘř และท่อถ่ายโอนสาร  
อาจทาํให้ HE-řŘř อุดตนั 

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2 

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อนเนืÉองจาก
มีการปนเปืÊ อน 

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B เสียหาย 

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B ฝัÉงขา
ออกเนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออกของปัÊ มมีค่า
มากทีÉสุดในกรณีทีÉมีการปิดปัÊ ม 

HAZOP 

 3.11 TT-řŘŜ ทาํงานผดิปกติโดยการทาํ
ให้ความเยน็ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อน
ลดลงตํÉากว่าอุณหภูมิทีÉกาํหนด 
(<40°C). 

อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 HAZOP 

 3.12 PRV-ŚŘř ทาํงานผิดปกติโดยการ
เปิดวาลว์ 

4.11.1 TA-201 มีแรงดันมากเกินเนืÉ องจาก
แรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

อาจทาํให้เกิดการปนเปืÊ อนของนํÊ ามนัถ่ายเท
ความร้อน (อุณหภูมิสูงสุดของการใชง้านคือ 
120°C) 

HAZOP 

 3.14 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการ
ปิดวาลว์ 

3.14.1มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิดระบบ
สุญญ ากาศขึÊ น ในถัง  TA-101 เนืÉ อ งจาก
อุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเทความร้อนลดลง 
และอาจส่งผลให้ถังบุบและนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก 

HAZOP 

 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊามนั
แลกเปลีÉยนความร้อนทีÉอยูฝ่ัÉงเชลล์
รัÉวไหลเขา้สู่นํÊาหล่อเยน็ทีÉอยูฝ่ัÉงทอ่
ระดบัของเหลวใน TA-101 ตํÉา 

3.17.1 ระบบนํÊ าหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบั
นํÊ ามัน ส่งผลให้เครืÉ องมือแลกเปลีÉยนความ
ร้อนของแพล้น  LLDPE ทีÉ มีประสิทธิภาพ
ลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

3.17.2 PU-101A/B ทํ างาน โด ยไม่ มี ข อ ง
เหลวไหลผา่น อาจส่งผลให้ปัÊ มเสียหาย 

HAZOP 
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รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีการไหล  1.1. เกิดการอดุตนัในท่อเอทานอล 1.1.1. ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา
1.2. <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ โดนความชืÊนหรือออกซิเจนทีÉ
รัÉวไหลเขา้ในระบบทาํให้เกิดการจบัตวัเป็นกอ้นและอดุตนั
ในท่อและกรวยนาํส่งสาร

1.2.1. ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงัปฏิกรณ์ R-301 1.2.1.1. เปิดรับไนโตรเจนเพืÉอกาํจดัความชืÊนและ
ออกซิเจน

1.2.1 จดัทาํเอกสารขัÊนตอนการปฏิบติังานและ
รายการตรวจสอบเพืÉอป้องกนัความชืÊนและ
ออกซิเจนรัÉวไหลเขา้สู่ระบบการถา่ยโอนผง

2 1 2 1

1.3. ระบบถา่ยโอนผงทาํงานผิดปกติไม่มีการเติม <แมค็นี
เซียมคลอไรด>์ เขา้ในถงัปฏิกรณ ์R-301

1.3.1. ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงัปฏิกรณ์ R-301 1.3.1.1. ตัÊงค่าให้ XV-305 หากเกิดความผิดพลาดให้ปิด 2 1 2 1

1.4. อตัราการไหลของ <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเติมเขา้ใน
ถงัปฏิกรณ ์R-301 สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แมค็นีเซียมคลอ
ไรด>์ทีÉกกัตวัไวก้บัไอลอยขึÊนไปกบัไอ สู่คอนเดนเซอร์ C-301
 ทาํให้เกิดการอดุตนัในท่อและคอนเดนเซอร์ C-301

1.4.1 แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301
1.4.2 อณุหภูมิสูงในถงัปฏิกรณ ์R-301 เนืÉองจากมี
ปฏิกิริยาคายความร้อนมากขึÊน
1.4.3 ความเขม้ขน้สูงในถงัปฏิกรณ ์R-301 ทาํให้เกิด
การตกผลกึของ <แมค็นีเซียมคลอไรด>์ เกิดเสียหาย
ของการทดลอง ทาํให้ตอ้งใชส้ารเคมีมากขึÊนทัÊงในการ
ละลายและการทาํความสะอาด
(ค่าใชจ่้ายประมาณ <10,000 บาท)

1.4.1 การเชืÉอมต่อระบบควบคุม LCC-301 เพืÉอปิด 
XV-304
1.4.2 TIAHH-301 แจง้สัญญาณเตือนอณุหภูมิสูง-สูง

2 2 4 2

1.5.อณุหภูมิแจ็คเก็ต R-301 และสายการถา่ยโอนลดลงตํÉากวา่
อณุหภูมิการตกผลกึของสารละลาย ทาํให้เกิดความเสียหาย
ต่อท่อทางออกหรือปัËม PU-301 เนืÉองจากการตกผลึกของ 
MgCl2

1.5.1. เป็นไปไดว้า่ความชืÊนทีÉแผไ่ปทีÉระบบ Vent 
Recovery และในทีÉสุดกลบัไปทีÉถงัปฏิกรณ ์
เป็นไปไดว้า่ความชืÊนจะทาํให้ความสามารถของตวัเร่ง
ปฏิกิริยาลดลง และอตัราการผลติลดลง

1.5.1 TCU-1 ถกูออกแบบให้สามารถควบคุม jacket 
ของถงั R-301 และ ท่อขาออก

1.5.2 จดัให้มี TIALL-สัญญาณเตือนอณุหภูมิ  low low 
104 ทีÉ TCU-1.

1.5.3 มีการหุ้มฉนวนทีÉถงั R-301

1.5.1 มีกลไลการปิดวาลว์  XV-306 และปิดปัÊ ม  
PU-301 เมืÉอ TIALL-301 และ TIALL-302 มีอณุหภูมิ
 low low 

1.5.2 เพิÉม  Temperature transmitter เพิÉมเติมบนท่อ
หมายเลข . 419-P-1"-SS.  ซึÉ ง TT ตวัใหม่จะตอ้งมี
กลไลทีÉไม่เปิดวาลว์ XV-306 และ XV-307 เมืÉอ
อณุหภูมิของ jacket มีค่า low low

2 2 4 2

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ นาํไปสู่การไม่มี
การไม่มีการปลอ่ยความดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber.

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. 1.6.1 PT-301

1.6.2 จดัให้มีท่อ Bypass.

1.6.3 PSV-301 set@ 5.1 kg/cm2g.

1.6.1 เพิÉมกระจกมองสารบนท่อหมายเลข
309-P-1"-SSPTFE, 311-P-1"-SSPTFE และ 
312-P-1"-SSPTFE เพืÉอใชส้ังเกตการไหลของ
ของเหลว

1.6.2 เพิÉมเกจวดัความดนัฝัÉงขาออกจาก  rupture disc
 RD-301.

2 3 6 2

1.7 ปลายท่อจุ่มเกิดการอfุดตนั เนืÉองจาก<แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์สัมผสักบัไอระเหยของ <เอทานอล> ภายในถงั R-301 
ระหวา่งเกิดปฏิกิริยา

1.7.1 ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงั R-301.

1.7.2 เกิดการหยดุของกระบวนการทาํความสะอาดท่อ
จุ่ม

1.7.1 LCC-301

1.7.2 ความดนัของ PTS จะตอ้งรักษาให้มีค่ามากกวา่
ความดนัทีÉใชใ้นการทาํงานของถงั R-301  โดยมี
ค่าประมาณ 1kg/cm2g.
ความแตกต่างของความดนัระหวา่งระบบการถา่ยโอน
ของผงสารเคมีและถงั R-301 ควรให้สามารถสังเกตุค่า
ไดที้É  PT-301 และ PT-303.

1.7.1 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอไม่มีการเปลีÉยนแปลง
นํÊาหนกัของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ระหวา่งการ
เติมสาร

1.7.2 เพิÉมท่อชะโดยใชก๊้าซไนโตรเจน ระหวา่ง PTS
 และถงั R-301. ปลายท่อถกูออกแบบให้สามารถชะ
ดว้ยไนโตรเจนแบบเป็นจงัหวะ 
ทาํการหารือกบัผูจ้ดัจาํหน่าย PTS ในระหวา่งการ
ออกแบบรายละเอียดทางวศิวกรรม

2 1 2 1

1.8 ไม่มีอตัราการไหลของสารละลาย<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 
เขา้สู่ R-401 เนืÉองจากปัÊ ม PU-301 สะดุด ท่ออดุตนัและวาลว์ 
CV-402 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์

1.8 ไม่เกิดปฏิกิริยาในถงั R-401. 1.8.1 PI-308

1.8.2 มีสัญญาณเตือนเมืÉอ PU-301 สะดุด

2 1 2 1

อตัราการไหลลดลง 1.9 PTS ทาํงานผิดปกติโดยการเติมสาร <แมก็นีเซียมคลอ
ไรด>์เขา้สู่ถงั R-301 นอ้ยลง

1.9.1 สารละลายไม่ไดคุ้ณภาพ อาจนาํไปสู่การทดลอง
เสียหายและสูญเสียสารเคมี

1.9.1 LCC-301 1.9.1 เพืÉอแผนการทาํ PM 

1.9.2 เปลีÉยนสัญลกัษณ์จาก  LC-301 ไปเป็น 
WT-301และจาก LCC-301 ไปเป็น WC-301

2 1 2 1

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ R-301 มากขึÊน นาํไปสู่การเติม
สารมากเกินไป และทาํให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ scrubber มาก
ขึÊน อาจทาํให้เกิดการรัÉวไหลสู่บรรยากาศและสัมผสักบั
ผูป้ฏิบติังาน

1.10.1 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจทาํให้เกิด
ไฟไหม้

1.10.2 <เอทานอล> รัÉวออกสู่บรรยากาศ อาจสัมผสักบั
ผูป้ฏิบติังาน อาจเกอดการระคายเคืองดวงตา

1.10.1 LTCHH-304 มีสัญญาณเตือนระดบัของเหลว 
high high

1.10.2 LIAHH-302

1.10.1 เพิÉมวาลว์แบบเปิด-ปิด บนท่อหมายเลข
306-HTF-1/2"-SS เพืÉอตดัการจ่ายหรือเติม <เอ
ทานอล> เมืÉอระดบัของเหลวในถงั R-301 อยูใ่น
ระดบั high high

1.10.2 ท่อระบายความดนัส่วนเกินควรถกูออกแบบ
แบบระบบปิด ถา้ตอ้งการเปิดสู่บรรยากาศภายนอก
ควรถกูปลอ่ยไปทีÉพืÊนทีÉปลอดภยั

2 3 6 2

1.11 ระบบการถา่ยโอนผงสารเคมีทาํงานผิดปกติโดยเติม 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ถงั R-301 มากเกินไป  นาํไปส่
การทีÉมี <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนไม่ละลายใน <เอ
ทานอล>

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3

1.11.1 เกิดไฟฟ้าสถติยร์ะหวา่งกระบวนการเติมสาร

อา้งอิงขอ้ 1.4.1 และ 1.4.2 1.11.1 กระจกมองสารดา้นบนและไฟส่องสังเกต
สารถกูติดตัÊงเพืÉอสังเกตุการละลายของ <แมก็นี
เซียมคลอไรด>์

1.11.2 พจิารณาให้มีการต่อสายกราวดร์ะหวา่งท่อทีÉ
เชือมต่อกนั เช่นทีÉ หนา้แปลนทีÉเชืÉอมต่อกนั

2 2 4 2

1.12 มีอตัราการไหลของไอระเหยเขา้สู่ระบบการนาํกลบัของ
ไอระเหยมากขึÊน เนืÉองจากมีการเติม <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 
เขา้สู่ถงั R-301 มากขึÊน ซึÉ งทาํให้มีความร้อนทีÉเกิดจากการทาํ
ปฏิกิริยาทีÉมากขึÊน

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 อา้งอิงขอ้ 1.4.1 และ 1.4.2 2 2 4 2

1.13 อตัราการไหลของ<เอทานอล>ทีÉควบแน่นจาก C-301 
ไปสู่ V-301 มีมากขึÊนเนืÉองจากมีไประเหยจาก R-301 มากขึÊน

1.13.1 มีการการควบแน่นของ <เอทานอล> มากเกิน 
และมีอตัราการไหลสู่ scrubber มากเกินไป อาจทาํให้
เกิดการรัÉวสู่บรรยากาศและทาํให้เกิดไฟไหม้

1.13.1 LIAHH-302

1.13.2 LIAH-302

1.13.1 เปลีÉยนสัญลกัษณ์รูปสีÉเหลีÉยมขนมเปียกปูน
ในสีÉเหลีÉยมจตุัรัสเป็นรูปวงกลมในรูปสีÉเหลีÉยมจตุัรัส
 สาํหรับสัญลกัษณ์ของเครืÉองมือตรวจวดัทีÉส่ง
สัญญาณไป PLC และโปรแกรม software ทุกตวั

1.13.2  ลบสัญญาณเตือน  HH และ LLของ LT-302
ออก เนืÉองจากไม่มีกลไลการทาํงานต่อเนืÉองจาก
สัญญาณดงักลา่ว

2 3 6 2
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แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
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1.14 อตัราการไหลของสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉ
เขา้สู่ถงั R-401 มากขึÊน เนืÉองจากวาลว์ CV-402 ทาํงาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์

1.14.1 อณุหภูมิในถงั R-401 สูงขึÊน อาจส่งผลให้การ
ทดลองเสียหายและผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ

1.14.2 มีอตัรการไหลของไอระเหยจากถงั R-401 เขา้สู่
ระบบการนาํไอระเหยกลบัมากขึÊน

1.14.3 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

1.14.1 FQI-401

1.14.2 TT-401

1.14.1 เพิÉมกลไกการปิดปัÊ ม PU-301 เมืÉอ 
TIAHH-401ถกูเปิดใชง้าน

1.14.2 เปลีÉยน CV-402 เป็นวาลว์แบบเปิด-ปิด

1.14.3 ปรับเปลีÉยนระบบการควบคุมการไหลของ
การเติมสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ถงั 
R-401 ให้ถกูตอ้งแม่นยาํ

2 3 6 2

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 1.15 สารผสมในถงัไหลยอ้นเขา้ไปสู่ระบบการถา่ยโอนผง 
<แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม เนืÉองจากความดนัในถงั 
R-301 มากกวา่ในระบบการถา่ยโอนผง<แมก็นีเซียมคลอไรด>์

1.15.1 ผง <แมก็นีเซียมคลอไรด>์  ทาํปฏิกิริยากบัสาร
ผสม อาจทาํให้ท่อเกิดการอตุนัและเกิดปฏิกิริยาในถงั
เก็บผง <แมก็นีเซียม>  นาํไปสู่การมีอณุหภูมิและความ
ดนัทีÉสูงขึÊนภายในท่อถา่ยโอนผงสารเคมี

1.15.1 PT-301

1.15.2 PT-303

1.15.3 มีกลไลการปิดวาลว์ XV-304 and XV-305 เมืÉอ
มีความแตกต่างของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303

1.15.1 อพัเดท P&ID ทีÉแสดงกลไลการปิดวาลว์ 
XV-304 และ XV-305 เมืÉอมีความแตกต่างของความ
ดนัระหวา่ง PT-301 และ PT-303

1.15.2 มีการปิดวาลว์ภายใน PTS แบบอตัโนมติัเมืÉอ
มีความแตกต่างของความดนัระหวา่ง PT-301 และ 
PT-303

1.15.3 ระบุรายละเอียดแผนผงัของ PTS บน P&ID

2 2 4 2
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โอกาส ความ
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1.16 ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้ไปสู่ระบบการถา่ยโอน
สาร <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม

1.16.1 ถงับรรจุ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เกิดความดนั
เกิน

1.16.1 PT-301

1.16.2 PT-303

1.16.3 ติดตัÊงระบบการปิดวาลว์XV-304 and XV-305 
เมืÉอมีความแตกต่างของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303 

1.16.4 PSV-302

2 2 4 2

1.17 ก๊าซไนโตรเจนไหลยอ้นกลบัเขา้ไปสู่ระบบการเติม <เอ
ทานอล>

1.17.1 อาจส่งผลให้เกิดการปนเปืÊ อนของสารผสมเขา้สู่
ระบบการเติม<เอทานอล>

1.17.1 เพิÉมวาลว์กนักลบัทีÉท่อหมายเลข  
306-HTF-1/2"-SS หลงัวาลว์ HV-318

2 1 2 1

อณุหภูมิสูง 1.18 ไม่มีนํÊาหลอ่เยน็เขา้สู่ C-301 ส่งผลให้ไม่มีการควบแน่น
ของไอระเหย

1.18.1 ความดนัสูงขึÊนในถงั  R-301 เนืÉองจากเกิดการ
สะสมของไอระเหย

1.18.1 PI-305

1.18.2 LT-302

1.18.1 เพิÉมตวับ่งชีÊอณุหภูมิทีÉท่อหมายเลข
02-CHWR-1 1/2"-CS

2 1 2 1

1.19 อา้งอิงขอ้ 1.4 อตัราการไหลของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์
มากขึÊน 

อณุหภูมิตํÉา 1.20 อา้งอิงขอ้ 1.5,  Jacket และท่อถา่ยโอนสารของถงั R-301
 มีอณุหภูมิต ํÉาลง
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ความดนัสูง 1.21 CV-402 เสียแบบปิด ทาํให้เกิดความดนัมากเกินในปัÊ ม 
PU-301 ฝัÉงขาออก

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ รัÉว
ออกสู่บรรยากาศ

1.21.1 PI-308

1.21.2 FQI-401

1.21.1 เพิÉมกลไลการปิดปัÊ ม PU-301 เมืÉอ 
FQIALL-401 ถกูเปิดใชง้าน

1.21.2 จดัให้มี PSV เพิÉมเติมทีÉฝัÉงขาออกของ  PU-301
 หลงัวาลว์กนักลบั  CK-301 เพืÉอปลอ่ยของเหลวกลบั
เขา้สู่ปัÊ มฝัÉงท่อขาเขา้

2 3 6 2

ความดนัตํÉา 1.22 ความดนัตํÉาในถงั R-301 เนืÉองจากของเหลวถกูดูดออก 1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เอทานอล> เพิÉมมากขึÊน
เนืÉองจากความดนัตํÉาในถงั สงผลให้เกิดการตกผลึก
ของ<แมก็นีเซียมคลอไรด>์เนืÉองจากมีความเขม้ขนั
สูงขึÊน 

1.22.2 ถงับุบเนืÉองจากสภาวะสุญญากาศ

1.22.1 PT-301

1.22.2 R-301 ถกูออกแบบให้สามารถใชง้านไดที้É
ระบบสุญญากาศแบบสมบูรณ์

1.23.3 LT-301

1.22.1 ติดตัÊงท่อเพิÉมเติม และ/หรือ nozzle เพิÉมเติม
สาํหรับก๊าซไนโตรเจนทีÉถงั R-301 เพืÉอเติมก๊าซ
ไนโตรเจนเขา้สู่ถงัโดยตรง (ระบบปกคลมุดว้ยก๊าซ
ไนโตรเจน) 
1.22.2 เพิÉมวาลว์บลอ็ค และวาลว์ทีÉค่อยๆปลอ่ยความ
ดนัสาํหรับ pressure transmitters และ pressure 
gauges

2 3 6 2

ระดบัของเหลวสูง 1.23 อา้งอิงขอ้ 1.10 อตัราการไหลมากขึÊนของ<เอทานอล>
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม
1.24 อา้งอิงขอ้ 1.13 อตัราการไหลมากขึÊนของ<เอทานอล>ทีÉ
ควบแน่น
ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม

ระดบัของเหลวตํÉา ไม่มีอนัตรายระบุ
การปนเปืÊ อน ไม่มีอนัตรายระบุ
การเปลีÉยนแปลง
องคป์ระกอบ

ไม่มีอนัตรายระบุ

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอันตรายและประเมนิความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอยีด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อณุหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อณุหภูมิ 95-100°C, เวลาในการปัÉนกวน 30-40 นาที

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03
GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลัพธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมนิความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จาํลอง เหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

วสัดุไม่เหมาะสม ไม่มีอนัตรายระบุ
การรัÉว ไม่มีอนัตรายระบุ
การปัÉนผสม 1.25 ขาดการปัÉนกวนเนืÉองจาก AG-301 ทาํงานไม่ดี 1.25 <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนไม่ละลาย ทาํให้

ผลติภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย
ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 1.25.1 จดัให้มีสถานะสัญญาณเตือนการทาํงานของ

 AG-301
2 1 2 1

การเกิดปฏิกิริยา 1.26 ปริมาณของ <แมก็นีเซียมคลอไรด>์นอ้ยกวา่ทีÉตอ้งการ
เนืÉองจาก <แมก็นีเซียมคลอไรด>์บางส่วนคา้งอยูใ่นท่อ 
308-P-1"-SS

1.26 ความเขม้ขน้ตํÉาลงทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ
และการทดลองเสียหาย

1.26.1 LCC-301 1.26.1 เพิÉมท่อ<ไนโตรเจน>ทีÉใชช้ะสารหลงั XV-304
 เพืÉอชะ<แมก็นีÊ เซียมคลอไรด>์ทีÉคา้งอยูใ่นท่อเติมสาร
ทาํการหารือกบัผูจ้ดัจาํหน่าย PTS  ในระหวา่งการ
ออกแบบรายละเอียดทางวศิวกรรม

2 1 2 1

การทาํงานผิดขัÊนตอน
 (เวลา)

ไม่มีอนัตรายระบุ

สถานทีÉผิด ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 2.1 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ DEAC

2.2  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ <เฮปเทน>

2.3  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของไอระเหย

2.4 CV-401 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ ทาํใหไ้ม่มี

การปล่อยความดนัไปสู่ scrubber

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. 2.4.1 PT-401

2.4.2 PSV-401 set p. @ 5.1 kg/cm2g

2.4.3 PI-402

2.4.4 มีการติดตัÊง Bypass line

2.4.1 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอเกิดความดนัสูงทีÉ PT-401

2.4.2 PSV-401 ปลายทางทีÉปล่อยความดนัควรจะเป็น

ระบบปิด เช่น ถงับาํบดัของเสียทีÉเกิดจากการทาํ

ปฏิกิริยา extraction & neutralization vessel ทีÉ OSBL

2 3 6 2

2.5 ปัÊ ม PU-401 หยดุชะงกั ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา

2.6 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการ

ตกตะกอนเกิดการอุดตนัในระหวา่งกระบวนการ adduct

 formation

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย

2.6.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง และอาจทาํใหเ้กิดไฟไหมร้ะหวา่ง

กระบวนการทาํความสะอาดเนืÉองจากมีการใชส้ารเคมี

ทีÉติดไฟไดเ้องในระบบ   30wt% DEAC

2.6.1 PI-405

2.6.2 LT-402

2.6.1 เพิÉมท่อทีÉใชช้ะลา้งเฮปเทนระหวา่ง HV-415 

และ HV-422 เพืÉอชะลา้งเฮปเทนไปยงัถงั R-401

2.6.2 มีการติดตัÊงตวักรองทีÉปลายท่อของท่อจุ่ม

2.6.3 ออกแบบความดนัของปัÊ ม PU-401 ฝัÉงท่อขา

ออกใหค้รอบคลุมความดนัขาออกของปัÊ มทีÉมากทีÉสุด

กรณีปิดปัÊ ม

2 3 6 2

2.7  ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ  <ไทเทเนียมเตตระคลอไรด>์

2.8 ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการ

ตกตะกอนเกิดการอุดตนัในระหวา่งกระบวนการ 

titanation

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย

2.8.2 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง และ อาจทาํใหเ้กิดกลุ่มควนักรด

ไฮโดรคลอริกระหวา่งกระบวนการทาํความสะอาด

2.8.1 PI-405

2.8.2 LT-402

อา้งอิงขอ้ 2.6.1 และ 2.6.2, 2.6.3

2.8.1 พิจารณาจดัทาํแผน CM ในกรณีทีÉมี สารละลาย

ไทเทเนียมรัÉวไหลและทาํใหเ้กิดควนักรดไฮโดรคลอ

ริก

2 3 6 2

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

2.9 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการ

ไหลของ <เฮกเซน>

2.10 ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยาเกิดการอุดตนั 2.10.1 กระบวนการผลิตหยดุชะงกัอาจใชเ้วลาเพิÉมขึÊน

เป็น 4-8 ชัÉวโมง

2.10.1 PI-404 2.10.1 พิจารณาการออกแบบ XV-402 เพืÉอป้องกนั

การอุดตนั

2 2 4 2

2.11 ปัÊ ม PU-402 หยดุชะงกั ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดตามมา

2.12 XV-402 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ อา้งอิง ขอ้ 2.10

อตัราการไหลลดลง 2.13 อา้งอิงตามสถานการณ์จาํลองไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไป

ไดส้าํหรับการไม่มีอตัราการไหลของ เฮปเทน, DEAC, 

ไทเทเนียมเตตระคลอไรด,์ เฮกเซน และไอระเหย

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 2.14 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ DEAC ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.15ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ<เฮปเทน> ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.16 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ <ไทเทเนียมเตตระคลอไรด>์ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.17 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ <เฮกเซน> ทีÉเพิÉมมากขึÊน

2.18 อตัราการไหลของไอระเหยกรดไฮโดรคลอริก

มากขึÊนจาก V-401 ไปสู่ scrubber เนืÉองจาก CV-401 

ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์

2.18 ประสิทธิภาพการทาํงานของ scrubber ตํÉาลง

เนืÉองจากมีอตัราการไหลของไอกรดไฮโดรคลอริกเพิÉม

มากขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิดการกดักร่อนใน

ระยะยาวในระบบเตาเผา  Flare header, flare knock-out

 drum และ flare stack

2.18.1 PI-402 2.18.1 มีการวางแผนการทาํ PM สาํหรับ CV-401

2.18.2 จดัใหมี้สัญญาณเตือนปริมาณของคลอไรด์

บริเวณฝัÉงขาออกของ scrubber เพืÉอใหแ้น่ใจวา่มี

ปริมาณคลอไรดใ์นก๊าซทีÉถูกปล่อยออกมานอ้ยกวา่

ปริมาณค่าควบคุม 

2.18.3 พิจารณาใหมี้การเพิÉมการออกแบบอตัราการ

ไหลของ scrubber เพิÉมขึÊนอีก 1 เท่าตวั

2 3 6 2



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

2.19 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ ท่อดูดของเหลวทีÉเกิดจากกระบวนการตกตะกอนทีÉ

เพิÉมมากขึÊน

2.20 ไม่มีสาเหตุทีÉเป็นไปไดส้าํหรับการมีอตัราการไหล

ของ ท่อดูดผลิตภณัฑที์ÉเพิÉมมากขึÊน

อตัรการไหลยอ้นกลบั อา้งอิงขอ้บกพร่อง ระดบัของเหลวสูง

อุณหภูมิสูง 2.21 อุณหภูมิสูงจากปฏิกิริยา adduct formation อา้งอิง

จากขอ้ 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย <แมก็นี

เซียมคลอไรด>์มากขึÊน

2.22 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิสูง

ขณะทีÉสารละลายในถงัอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ 

นาํไปสู่การปิดวาลว์ CV-402

2.22 อาจทาํใหเ้กิดการทดลองผิดพลาดและผลิตภณัฑ์

ไม่ไดคุ้ณภาพ เนืÉองจากมีปริมาณสารละลาย<แมก็นี

เซียมคลอไรด>์นอ้ยเกินไปเมืÉอนาํไปทาํปฏิกิริยาใน 

R-401

2.22.1 FQI-401 2 1 2 1

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิตํÉา 2.23 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิตํÉา

ขณะทีÉสารละลายในถงักวนอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ

ระหวา่งขัÊนตอน adduct formation

2.22 อาจทาํใหเ้กิดการทดลองผิดพลาดและผลิตภณัฑ์

ไม่ไดคุ้ณภาพเนืÉองจากการเติมสารละลาย<แมก็นีเซียม

คลอไรด>์เร็วเกินไป นาํไปสู่การมีผลึกหรือโครงสร้างทีÉ

เปลีÉยนไปของตวัเร่งปฏิกิริยา

2.23.1 FQI-401 2 1 2 1

2.24 TT-401 ทาํงานผิดปกติโดยอ่านค่าอุณหภูมิตํÉา

ขณะทีÉสารละลายในถงักวนอยูใ่นอุณหภูมิบรรยากาศ

ระหวา่งขัÊนตอน titanation

2.24.1 มีการเกิดไอระเหยของ <เฮปเทน> เพิÉมมากขึÊน

เขา้สู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย นาํไปสู่

องคป์ระกอบของสารละลายในถงัทีÉเปลีÉยนแปลงไป, 

กระบวนการผลิตล่าชา้ และทาํใหใ้ช<้เฮปเทน>เพิÉม

มากขึÊน ( มีการเพิÉมขึÊนของจาํนวนครัÊ งของการลา้ง

ตวัเร่งปฏิกิริยาโดยใช<้เฮปเทน>)

2.24.1 TT-404 2 1 2 1

ความดนัสูง 2.25 ความดนัสูงในกระบวนการเกิดผลิตภณัฑเ์พิÉมเติม

อา้งอิงจากขอ้ 1.14 อตัราการไหลของสารละลาย<แมก็นี

เซียมคลอไรด>์มากขึÊน

ความดนัตํÉา 2.26 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยไม่ทาํการปิดปัÊ ม 

นาํไปสู่การเกิดสภาวะสุญญากาศในถงั

2.26.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบสุญญากาศ ส่งผล

ใหส้ารเคมีรัÉว

2.26.1 PT-401

2.26.2 มีการปกคลุมถงัดว้ยก๊าซไนโตรเจน

2.26.3 R-401ถูกออกแบบใหส้ามารถใชง้านในระบบ

สุญญากาศ

2.26.1 เพิÉมกระจกมองของเหลวในท่อฝัÉงขาเขา้ของ

ปัÊ ม PU-401 เพืÉอสังเกตอตัราการไหล

2.26.2 เพิÉมสัญญาณเตือนเมืÉอความดนัตํÉาทีÉ PT-401

2.26.3 เพิÉมกลไกการทาํงานของ PT-401 เมืÉอความดนั

เป็นแบบ low low โดยใหปั้Ê ม  PU-401 และ PU-402 

หยดุการทาํงาน (trip)

2 3 6 2



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ระดบัของเหลวสูง 2.27 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยปิดปัÊ ม PU-401 ใน

ระดบัของเหลวทีÉสูงกวา่ค่าทีÉกาํหนดส่งผลในมีระดบั

ของเหลว คงคา้ง ทีÉสูงใน R-401 มีความเป็นไปไดที้Éจะ

นาํไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉมากเกินไปในการลา้ง

ตวัเร่งปฏิกิริยาในครัÊ งต่อไป

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไปส่งผลให้

สารละลายในถงั R-401 ไหลยอ้นกลบัไปทีÉท่อเติม

สารเคมีตัÊงตน้ขาเขา้สู่ R-401 (DEAC, ไทเทเนียมเตตระ

คลอไรด,์ เฮปเทน, เฮกเซน) และระบบนาํกลบัไอระเหย

  อาจเป็นสาเหตุใหเ้กิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติมมาก

เกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด้

2.27.1 LIAHH-403 มีสัญญาณเตือนทีÉระดบัของเหลว 

high high

2.27.1 ทบทวนประเภทของ LT-401. ไม่แนะนาํใหใ้ช้

เซ็นเซอร์วดัระดบัของเหลวแบบเรดาร์คลืÉนนาํทาง

สาํหรับถงัทีÉมีใบกวนและเป็นกระบวนการผลิตแบบ

ทีÉเป็นของผสมระหวา่งของแขง็ทีÉไม่ละลายกบั

ของเหลว โดยอา้งอิงจากบทเรียนของทาง GC

2.27.2 พิจารณาใหเ้ปลีÉยนปลายทางของท่อระบาย

ความดนัจาก scrubber ใหไ้ปทีÉถงับาํบดัของเสียทีÉเกิด

จากการทาํปฏิกิริยา Extraction & Netralization 

Vessel 

2.27.3 เพิÉมวาลว์กนัสารไหลกลบัทีÉทุกท่อเติมสาร 

(DEAC, ไทเทเนียม, เฮปเทน, เฮกเซน)

2 3 6 2

ระดบัของเหลวตํÉา 2.28 LT-402 ทาํงานผิดปกติโดยไม่สัÉงคาํสัÉงหยดุปัÊ ม 

PU-401. อาจเป็นสาเหตุทาํใหปั้Ê มทาํงานโดยทีÉไม่มีของ

เหลวไหลผา่นส่งผลใหเ้กิดสภาวะสุญญากาศใน R-401.

2.28.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบสุญญากาศ ส่งผล

ใหส้ารเคมีรัÉว

2.28.1 PT-401

2.28.2 มีการปกคลุมถงัดว้ยก๊าซไนโตรเจน

2.28.3 R-401ถูกออกแบบใหส้ามารถใชง้านในระบบ

สุญญากาศ

อา้งอิงขอ้ 2.27.1 และ 2.27.2

2.28.1 จดัใหมี้แผนการบาํรุงรักษาสาํหรับ LT-402

2 3 6 2

การปนเปืÊ อน

การเปลีÉยนแปลง

องคป์ระกอบ

ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม

วสัดุไม่ถูกตอ้ง ไม่มีอนัตรายระบุ

การรัÉว ไม่มีอนัตรายระบุ

การปัÉนผสม ไม่มีอนัตรายระบุ

การเกิดปฏิกิริยา ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม อา้งอิงขอ้บกพร่องอตัราการไหล

มากขึÊน

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม อุณหภูมิ 10°C ขณะทาํการเติมสารและอุณหภูมิ 30°C ขณะทาํปฏิกิริยา เวลาในการปัÉนกวน 1 ชัÉวโมง

แบบแปลนหมายเลข GMM-30L-P&ID-03

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การทาํงานผิดขัÊนตอน

 (เวลา)

2.29 การเติม<เฮกเซน>แทนการเติม<เฮปเทน>เป็น

สาเหตุใหเ้กิดความดนัสูงใน R-401.

2.29.1 เกิดอตัราการไหลของไอระเหยเพิÉมมากขึÊนจาก 

R-401 ไปสู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย

2.29.1 PT-401 2 1 2 1

สถานทีÉผิด ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 3.1 ปัÊ ม PU-201A สะดุด 3.1.1 ไม่มีตวักลางแลกเปลีÉยนความร้อนเขา้ไปสู่ R-301

 ส่งผลใหเ้กิดการละลายของ<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ ไม่

สมบูรณ์ และเกิดการตกผลึกอีกครัÊ งของ <แมก็นีเซียม

คลอไรด>์ ในอีกรูปร่าง ซึÉ งเป็นเหตุใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ได้

คณุภาพและการทดลองเสียหาย  สามารถอา้งอิงไดจ้าก

ขอ้ 1.5 

3.1.2 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.1.1 ติดตัÊงปัÊ มสาํรอง PU-101B 

3.1.2 LG-101

3.1.3 PI-103 

3.1.4 PI-104

3.1.5 XY-101A

3.1.1 แสดง NC สาํหรับการปิดวาลว์เพืÉอบ่งชีÊสภาวะ

การดาํเนินการปกติขิงวาลว์ (ขอ้แนะนาํโดยทัÉวไป) 

3.1.2 ใหมี้การเริÉมทาํงานของปัÊ มสาํรองโดยอตัโนมติั

เมืÉอปัÊ มหลกัทีÉใชง้านเกิดการสะดุด

2 1 2 1

3.2 Strainer ST-101 และ ST-102 เกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ  3.1.2 อา้งอิงขอ้ 3.1.1, 3.1.2, 3.1.3, 3.1.4 and 3.1.5 3.2.1 จดัใหมี้การทาํ PM สาํหรับการตรวจสอบและ

ทาํความสะอาด strainer

2 1 2 1

3.3 สารละลาย<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ รัÉวเขา้สู่ jacket 

ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-301 และท่อถ่าย

โอนสาร  อาจทาํให ้HE-101 อุดตนั

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อนเนืÉองจากมีการ

ปนเปืÊ อน

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B เสียหาย

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B ฝัÉงขาออก

เนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออกของปัÊ มมีค่ามากทีÉสุดใน

กรณีทีÉมีการปิดปัÊ ม

3.3.1 PI-104

3.3.2 PSV-102 set @ 6 kg/cm2g relef to atm

3.3.1 ออกแบบความดนัของระบบนํÊาหล่อเยน็ของ 

LLDPE plant ทีÉค่า 12 kg/cm2g. 

ทบทวนเรืÉองการออกแบบความกนัฝัÉงท่อของ 

HE-101 ซึÉ งจาํเป็นจะตอ้งครอบคลุมค่าการออกแบบ

ความดนัของระบบนํÊาหล่อเยน็

2 2 4 2

3.4 TCV-201 หรือ TCV-202 ทาํงานผิดปกติโดยทาํ

การปิดวาลว์

3.4.1 ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนตามมา

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

3.5 XV-307 ทาํงานผิดปกติโดยการปิด 3.5.1 ไม่มีตวักลางใหค้วามร้อนเขา้สู่ท่อถ่ายโอนสาร 

ส่งผลใหเ้กิดการตกผลึกอีกครัÊ งของ<แมก็นีเซียมคลอ

ไรด>์  

ท่อถ่ายโอนสารเกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 1.5

อตัราการไหลลดลง ไม่มีสาเหตุเพิÉมเติม อา้งอิงขอ้บกพร่องไม่มีอตัรการไหล

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน 3.6 อตัราการไหลเพิÉมขึÊนเนืÉองจาการรัÉวไหลของ

สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ เขา้สู่ระบบนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อน

อา้งอิงขอ้ 3.3

อตัรการไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายระบุ



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิสูง 3.7 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

3.7.1 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนเกิดการระเหยทาํใหเ้กิด

ความดนัสูง

3.7.2 <เอทานอล>ในถงั R-301 มีการระเหยกลายเป็น

ไอมากขึÊน ส่งผลใหเ้กิดความเขม้ขน้ของสารละลาย

มากขึÊน และ<แมก็นีÉเซียมคลอไรด>์ เกิดการตกตะกอน

อีกครัÊ ง 

 ซึÉ งเป็นเหตุใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลอง

เสียหาย

3.7.3  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.7.4 อาจทาํใหร้ะบบการทาํความเยน็ CH-101 ทาํงาน

เกินกาํลงั ส่งผลใหน้ํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

3.7.1 TI-102 and TI-103 

3.7.2 TI-104

3.7.3 TI-101

3.7.4 PSV-101 set@ 6 kg/cm2g

3.7.5 PSV-102 set@ 6 kg/cm2g

3.7.6 BPRV-101 set@ 1.3 kg/cm2g

3.7.1 จดัใหมี้การอนุญาตการเริÉมทาํงานของ EH-101

เมืÉอปัÊ ม PU-201A/B กาํลงัทาํงาน

3.7.2 เมืÉอ EH-201 หยดุทาํงาน ก่อนทีÉจะมีการเริÉม

การทาํงานใหม่ค่าสัญญาณควบคุมขาออกควรมีค่า

เป็น 0  (0% MV)

2 1 2 1

3.8 TT-104 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2 และ 3.7.3 อา้งอิง 3.7.1, 3.7.3, 3.7.4, 3.7.5  และ 3.7.6 อา้งอิงขอ้  3.7.1 และ 3.7.2 2 1 2 1

3.9 การสูญสียนํÊาหล่อเยน็ในระบบทาํใหอ้ณุหภมิูของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนสูงขึÊน อา้งอิงจากการทบทวน

ความเสีÉยง  HAZOP ของ OSBL

3.10 ชุดทาํความเยน็ CH-101 ทาํงานผิดปกติทาํให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2 และ 3.7.3 อา้งอิงขอ้ 3.7.1, 3.7.2, 3.7.3, 3.7.4, 3.7.5 และ 3.7.6 อา้งอิงขอ้  3.7.1 และ 3.7.2 2 1 2 1

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิตํÉา 3.11 TT-104 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํใหค้วามเยน็

ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลงตํÉากวา่อุณหภูมิทีÉ

กาํหนด (<40°C).

อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 3.9.1 TI-101

3.9.1 TI-102

3.9.1 TI-103

3.9.1 TI-301 at R-301

3.9.1 TI-302 ทีÉ R-301 ท่อขาเขา้ jacket

อา้งอิงขอ้  1.5.1 and 1.5.2 2 2 4 2

ความดนัสูง 3.12 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 4.11.1 TA-201 มีแรงดนัมากเกินเนืÉองจากแรงดนัของ

ก๊าซไนโตรเจน

อาจทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อนของนํÊามนัถ่ายเทความร้อน 

(อุณหภูมิสูงสุดของการใชง้านคือ 120°C)

3.12.1 PI-101

3.12.2 PI-102

3.12.3 PSV-101 set@ 6 kg/cm2g

3.12.4 BPRV-101 set@ 1.3 kg/cm2g

2 2 4 2

3.13 ความดนัสูงเมืÉอสารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์

 รัÉวเขา้สู่ jacket นํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-301 

และท่อถ่ายโอนสาร

อา้งอิงขอ้ 3.3



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ความดนัตํÉา 3.14 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 3.14.1มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํใหเ้กิดระบบสุญญากาศ

ขึÊนในถงั TA-101 เนืÉองจากอุณหภูมิของนํÊามนัถ่ายเท

ความร้อนลดลง และอาจส่งผลใหถ้งับุบและนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก

3.14.1 PI-101

3.14.2 PI-102

3.14.1 เปลีÉยน PI-101 เป็น PT-101. จดัใหมี้สัญญาณ

เตือนเมืÉอเกิดความดนัตํÉา

3.14.2 TA-101 จะตอ้งถูกออกแบบใหส้ามารถใช้

งานทีÉระบบสุญญากาศ /การไม่มีความดนัแบบ

สมบูรณ์

3.14.3 จดัใหมี้การติดตัÊงท่อบายพาสทีÉ PRV-101

2 2 4 2

ความดนัตํÉาอา้งอิงจากขอ้บกพร่องไม่มีอตัรการไหล

ไม่มีสาเหตุอืÉนเพิÉมเติม

ระดบัของเหลวสูง 3.15  ระดบัของเหลวสูงใน TA-101 เนืÉองจากสารละลาย

 <แมก็นีเซียมคลอไรด>์รัÉวเขา้สู่ jacket นํÊามนัถ่ายเท

ความร้อนของถงั R-401 และท่อถ่ายโอนสาร 

อา้งอิงขอ้ 3.3

ระดบัของเหลวตํÉา 3.16  ระดบัของเหลวตํÉาใน TA-101 เนืÉองจากนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวไหลระบบนํÊาหล่อเยน็ อา้งอิง

ขอ้บกพร่องการรัÉว

รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

การรัÉว 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊ ามนัแลกเปลีÉยน

ความร้อนทีÉอยูฝั่Éงเชลลรั์Éวไหลเขา้สู่นํÊาหล่อเยน็ทีÉอยูฝั่Éง

ท่อระดบัของเหลวใน TA-101 ตํÉา

3.17.1 ระบบนํÊาหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  

ส่งผลใหเ้ครืÉองมือแลกเปลีÉยนความร้อนของแพลน้ 

LLDPE ทีÉมีประสิทธิภาพลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็

ตวัเดียวกนัเป็นตวัแลกเปลีÉยนความเยน็

3.17.2 PU-101A/B ทาํงานโดยไม่มีของเหลวไหลผา่น 

อาจส่งผลใหปั้Ê มเสียหาย

3.17.1 PI-104

3.17.2 PI-105

3.17.3 เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊาหล่อเยน็ฝัÉง

ท่อขากลบั

3.17.4 LG-101

3.17.5 LLS-102 หยดุ PU-101A/B

3.17.6 ตรวจสอบคุณภาพนํÊาหล่อเยน็รายวนัวา่ยงั

สามารถใชง้านไดดี้

3.17.1 ทบทวนเรืÉองค่าความดนัทีÉถูกออกแบบของ

ระบบแลกเปลีÉยนความร้อน HE-101

3.17.2 เดินตรวจสอบระดบันํÊามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ 

TA-101 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง

2 2 4 2

3.18 นํÊายาทาํความเยน็รัÉวสู่ภายนอกจากระบบทาํความ

เยน็ CH-101.

3.18.1 นํÊายาทาํความเยน็รัÉวเป็นสาเหตุใหเ้กิดปัญหา

สิÉงแวดลอ้ม

ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 3.18.1 แนะนาํใหใ้ชน้ํÊ ายาทาํความเยน็ประเภท R-507

 ซึÉ งปัจจุบนัใชอ้ยูที่É LLDPE plant.

3.18.2 GMM หารือเรืÉองการป้องกนัการรัÉวไหลของ

นํÊายาทาํความเยน็กบัผูจ้ดัการระบบทาํความเยน็

2 1 2 1

การปนเปืÊ น 3.19 สารละลาย <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ รัÉวเขา้สู่ jacket

 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนของถงั R-401 และท่อถ่ายโอน

สาร

อา้งอิงขอ้ 3.3



รายงานผลการชีÊบ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพอีี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-301

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

3.20 ระหวา่งทีÉแพลน้มีการหยดุผลิต นํÊาหล่อเยน็อาจ

รัÉวไหลเขา้สู่ระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนและเกิดการ

ปนเปืÊ อนเนืÉองจากท่อของ HE-101 แตก

3.20.1 เกิดการกลายเป็นนํÊาแขง็ทีÉระบบทาํความเยน็ และ

เกิดการอุดตนั

3.20.2 TCU ไม่สามารถใชง้านได.้ ไม่มีการควบคุม

อุณหภูมิของถงั R-301 ทาํใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ

และการทดลองเสียหาย

3.20.3 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

3.20.1 PI-105 อา้งอิงขอ้ 3.3.1 2 2 4 2

ขอ้บกพร่องอืÉนๆ 3.21ไม่มีฉนวนหุม้ท่อส่งนํÊามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขา

ไปและกลบั

3.21.1 ช่างเทคนิคอาจสัมผสัพืÊนผิวทีÉร้อนในระหวา่ง

ปฏิบติังานโดยใชโ้หมดทาํความร้อน

3.21.2 เกิดการความแน่นของนํÊาในอากาศทีÉบริเวณท่อ 

เมืÉอปฏิบติังานโดยใชโ้หมดทาํความเยน็

ไม่มีการป้องกนัทีÉมีอยูแ่ลว้ 3.21.1 GMM Pfaudler จดัหาขอ้มูลทางเทคนิคเฉพาะ

ของฉนวนทีÉตอ้งใชง้าน

2 2 4 2

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

ไม่มีอตัราการไหล 4.1 ปัÊ ม PU-201A สะดุด 4.1.1ไม่มีตวักลางทีÉใหค้วามเยน็แก่ถงั R-401 ใน

ระหวา่งขัÊนตอน adduct formation นาํไปสู่การ

เกิดปฏิกิริยาทีÉไม่สามารถควบคุมไดเ้นืÉองจาก

เกิดปฏิกิริยาคายความร้อนรุนแรง  ส่งผลใหเ้กิด

ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.1.2 ไม่มีตวักลางทีÉใหค้วามเยน็แก่ถงั R-401 ระหวา่ง

ขัÊนตอน titanation นาํไปสู่การเกิดผลิตภณัฑไ์ม่ได้

คุณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.1.2 เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.1.1 ติดตัÊงปัÊ มสาํรอง PU-201B 

4.1.2 LG-201

4.1.3 PI-203 

4.1.4 PI-204

4.1.5 XY-201A

4.1.2  ใหมี้การเริÉมการทาํงานของปัÊ มสาํรองอตัโนมติั

เมืÉอปัÊ มหลกัเกิดการสะดุด

2 1 2 1

4.2 Strainer ST-201 และ ST-202 เกิดการอุดตนั อา้งอิงขอ้ 4.1.1, 4.1.2  และ 4.1.3 อา้งอิงขอ้ 4.1.1, 4.1.2, 4.1.3, 4.1.4 and 4.1.5 4.2.1 จดัใหมี้การทาํ PM สาํหรับการตรวจสอบและ

ทาํความสะอาด strainer

2 1 2 1

4.3 TCV-201 หรือ TCV-202 ทาํงานผิดปกติโดยทาํ

การปิดวาลว์

4.3.1 ไม่มีเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนตามมา

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อตัราการไหลลดลง 4.4 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวจาก jacket เขา้สู่ถงั R-401. 4.4.1 ผลิตภณัฑเ์กิดการปนเปืÊ อน ผลิตภณัฑไ์ม่ได้

คุณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.4.2 ความดนัสูงใน R-401 เนืÉองจากมีการระเหยของ

<เฮปเทน>ไปทีÉระบบการนาํกลบัของไอระเหยเพิÉม

มากขึÊน

4.4.3 อุณหภูมิสูงใน R-401

4.4.4 มีความเป็นไปไดที้É R-401 จะเกิดการเติมมากขึÊน

หรืออตัราการไหลทีÉมากขึÊนเขา้สู่ระบบการนาํไอ

ระเหยกลบั 

4.4.1 PI-204

4.4.2 LG-201

4.4.3 มี PT-401 ทีÉ  R-401

4.4.4 มี PI-402 ทีÉ V-401

4.4.5 มี TT-401 ทีÉ R-401

4.4.6 LT-402

4.4.7 LT-403

4.4.1 มีการทบทวนประเภทของซีล ของใบกวนเพืÉอ

ป้องกนัการรัÉวของสารผา่นตวัซีลสู่ภายนอก และ

ตอ้งจดัหาขอ้มูลของซีลใหท้าง GC เพืÉอทบทวน

ตรวจสอบ

4.4.2 เปลีÉยน LLS-201 และ HLS-201 เป็น LT-201. 

เพืÉอใหส้ามารถสังเกตุระดบัของเหลวได้

2 1 2 1

อตัราการไหลเพิÉมขึÊน ไม่มีอนัตรายระบุ

อตัรการไหลยอ้นกลบั ไม่มีอนัตรายระบุ

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง
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ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

อุณหภูมิสูง 4.5 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊนระหวา่งขัÊนตอน

 adduct formation

4.5.1 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนเกิดการระเหยทาํใหเ้กิด

ความดนัสูง

4.5.2 <เฮปเทน>ในถงั R-401 มีการระเหยกลายเป็นไอ

มากขึÊนและเขา้สู่ระบบการนาํกลบัของไอระเหย

4.5.3 ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.5.4  อาจเกิดปฏิกิริยาทีÉไม่สามารถควบคุมได้

4.5.5  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.5.1 TI-202 and TI-203 voting

4.5.2 TI-204

4.5.3 TI-201

4.5.4 PSV-201 set@ 6 kg/cm2g

4.5.5 PSV-202 set@ 6 kg/cm2g

4.5.6 BPRV-201 set@ 1.3 kg/cm2g

4.5.7 PI-401 ทีÉ R-401

4.5.8 TT-401 ทีÉ R-401

4.5.1 จดัใหมี้การอนุญาตการเริÉมทาํงานของ EH-201

เมืÉอปัÊ ม PU-201A/B กาํลงัทาํงาน

4.5.2 เมืÉอ EH-201 หยดุทาํงาน ก่อนทีÉจะมีการเริÉม

การทาํงานใหม่ค่าสัญญาณควบคุมขาออกควรมีค่า

เป็น 0  (0% MV)

2 1 2 1

4.6 EH-201 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊนระหวา่งขัÊนตอน

 titanation และการลา้งตวัเร่งปฏิกิริยา

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 

และ 4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

4.7 TT-204 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํความร้อนให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูงขึÊน

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.3, 4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 และ 

4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

4.8 การสูญสียนํÊาหล่อเยน็ในระบบทาํใหอ้ณุหภมิูของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนสูงขึÊน อา้งอิงจากการทบทวน

ความเสีÉยง  HAZOP ของ OSBL



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

4.9 ชุดทาํความเยน็ CH-201 ทาํงานผิดปกติทาํให้

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนมีอุณหภูมิสูง

อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.2, 4.5.3, 4.5.4 และ 4.5.5 อา้งอิงขอ้ 4.5.1, 4.5.3,  4.5.4, 4.5.5, 4.5.6, 4.5.7 และ 

4.5.8

อา้งอิงขอ้  4.5.1 และ 4.5.2 2 1 2 1

อุณหภูมิตํÉา 4.10 TT-401 หรือ TT-204 ทาํงานผิดปกติโดยการทาํ

ใหค้วามเยน็ของนํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลงตํÉากวา่

อุณหภูมิทีÉกาํหนด

4.10.1 ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพและการทดลองเสียหาย 

4.10.2  เกิดการหยดุชะงกัของกระบวนการผลิต

4.10.1 TI-201

4.10.2 TI-202

4.10.3 TI-203

4.10.4 TI-404 ทีÉ R-401 ท่อ jacket ขาเขา้

2 1 2 1

ความดนัสูง 4.11 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 4.11.1 TA-201 มีแรงดนัมากเกินเนืÉองจากแรงดนัของ

ก๊าซไนโตรเจน

4.11.1 PI-201

4.11.2 PI-202

4.11.3 PSV-201 set@ 6 kg/cm2g

4.11.4 BPRV-201 set@ 1.3 kg/cm2g

2 2 4 2

ความดนัตํÉา 4.12 PRV-201 ทาํงานผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 4.12.1 มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํใหเ้กิดระบบ

สุญญากาศขึÊนในถงั TA-201 เนืÉองจากอุณหภูมิของ

นํÊามนัถ่ายเทความร้อนลดลง และอาจส่งผลใหถ้งับุบ

และนํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออกสู่ภายนอก

4.12.1 PI-201

4.12.2 PI-202

4.12.1 เปลีÉยน PI-201 เป็น PT-201. จดัใหมี้สัญญาณ

เตือนเมืÉอเกิดความดนัตํÉา

4.12.2 TA-201 จะตอ้งถูกออกแบบใหส้ามารถใช้

งานทีÉระบบสุญญากาศ /การไม่มีความดนัแบบ

สมบูรณ์

4.12.3 จดัใหมี้การติดตัÊงท่อบายพาสทีÉ PRV-201

2 2 4 2

รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ระดบัของเหลวสูง ไม่มีอนัตรายระบุ

ระดบัของเหลวตํÉา 4.13 ระดบัของเหลวตํÉาใน TA-201 เนืÉองจากนํÊามนั

ถ่ายเทความร้อนรัÉวไหลเขา้สู่ถงั R-401 อา้งอิง

ขอ้บกพร่องอตัราการไหลตํÉา

การรัÉว 4.14 ท่อของ HE-101 แตก ทาํใหน้ํÊ ามนัแลกเปลีÉยน

ความร้อนทีÉอยูฝั่Éงท่อรัÉวไหลเขา้สู่รํÊ าเยน็ทีÉอยูฝั่Éงเชลล์

ระดบัของเหลวใน TA-201 ตํÉา

4.14.1 ระบบนํÊาหล่อเยน็เกิดการปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  

ส่งผลใหเ้ครืÉองมือแลกเปลีÉยนความร้อนของแพลน้ 

LLDPE ทีÉมีประสิทธิภาพลดลงเนืÉองจากใชน้ํÊ าหล่อเยน็

ตวัเดียวกนัเป็นตวัแลกเปลีÉยนความเยน็

4.14.2 PU-201A/B ทาํงานโดยไม่มีของเหลวไหลผา่น 

อาจส่งผลใหปั้Ê มเสียหาย

4.14.1 PI-204

4.14.2 PI-205

4.14.3 เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊาหล่อเยน็ฝัÉง

ท่อขากลบั

4.14.4 LG-201

4.14.5 LLS-202 หยดุ PU-201A/B

4.14.6 ตรวจสอบคุณภาพนํÊาหล่อเยน็รายวนัวา่ยงั

สามารถใชง้านไดดี้

4.14.1 ทบทวนเรืÉองค่าความดนัทีÉถูกออกแบบของ

ระบบแลกเปลีÉยนความร้อน 201

4.14.2 เดินตรวจสอบระดบันํÊามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ

 TA-201 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง

2 2 4 2

4.15นํÊายาทาํความเยน็รัÉวสู่ภายนอกจากระบบทาํความ

เยน็ CH-201.

อา้งอิงขอ้ 3.18

การปนเปืÊ น 4.16 นํÊามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวเขา้สู่ถงั R-401 อา้งอิงขอ้

 4.4

4.17 ระหวา่งทีÉแพลน้มีการหยดุผลิต นํÊาหล่อเยน็อาจ

รัÉวไหลเขา้สู่ระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนและเกิดการ

ปนเปืÊ อนเนืÉองจากท่อของ HE-201 แตก

อา้งอิงขอ้  3.20



รายงานผลการชีÊ บ่งอนัตราย และการประเมินความเสีÉยง

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

ผลการศึกษา วเิคราะห์ และทบทวนการดําเนินการในโรงงานเพืÉอการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงด้วยวธีิ HAZOP
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊามนัถ่ายเทความร้อนใหก้บั R-401

ปัจจยัการผลิต อตัราการไหล, อุณหภูมิ, ความดนั, ระดบัของเหลว ค่าควบคุม

แบบแปลนหมายเลข GMM-100L-P&ID-02

GMM-100L-P&ID-04

โอกาส ความ
รุนแรง

ผลลพัธ์ ระดับ
ความเสีÉยง

การประเมินความเสีÉยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ทีÉเกดิตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข ข้อเสนอแนะ

ขอ้บกพร่องอืÉนๆ 4.18 ไม่มีฉนวนหุม้ท่อส่งนํÊามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขา

ไปและกลบั

อา้งอิงขอ้ 3.21

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LCC-301 (การเชืÉอมต่อระบบควบคุม เพืÉอใหเ้ปิด XV-304)
-  TIAHH-301 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- TIALL-301 / TIALL-302 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- PT-301, PT-303, PI-308
- PSV-301

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- ระบบความคุมอุณหภูมิของถงั R-301 (TCU-101, TCU-102,TCU-103)
 - XV-305 (ใหมี้คาํสัÉงปิดวาลว์ หากเกิดความผดิพลาด)
- CV-301 และระบบ bypass
- PU-301 (สัญญาณเตือนเมืÉอปัÊ มสะดุด)

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
- ใหป้ฏิบติัตามขัÊนตอน ในการไล่ออกซิเจน และความชืÊนออกจากระบบ ดว้ย
ไนโตรเจนก่อนนาํระบบเขา้ใชง้านการเติมสารตัÊงตน้แมค็นีเซียมคลอไรด์

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

4
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

5

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการใชง้าน PTS
 โดยความดนัของ PTS จะตอ้งรักษาให้มีค่ามากกวา่ความดนัทีÉใชใ้นการทาํงาน
ของถงั R-301

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีการไหล...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LTCHH-304 (สัญญาณเตือนะดบัของเหลว High high)
- LIAHH-302, LIAH-302
- LCC-301 (การเชืÉอมต่อระบบควบคุม เพืÉอใหเ้ปิด XV-304)
- TIAHH-301 (สัญญาณเตือน และคาํสัÉง interlock)
- FQI-401
- TT-401
- PT-301, PT-303
- PSV-302
-XV-304, XV-305 (มีกลไลการปิดวาลว์ XV-304 and XV-305 เมืÉอมีความแตกต่าง
ของความดนัทีÉ PT-301 และ PT-303 )

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
- ใหป้ฏิบติัตามขัÊนตอน ในการไล่ออกซิเจน และความชืÊนออกจากระบบ ดว้ย
ไนโตรเจนก่อนนาํระบบเขา้ใชง้านการเติมสารตัÊงตน้แมค็นีเซียมคลอไรด์
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการใชง้าน PTS

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-308
- FQI-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
จดัใหมี้ PSV เพิÉมเติมทีÉฝัÉงขาออกของ  PU-301 หลงัวาลว์กนักลบั  CK-301 วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (1) Catalyst Dissolution Reactor (R-301) รายละเอียด กระบวนการละลายสารแมค็นีเซียมคลอไรด ์ปราศจากความชืÊนในตวัทาํละลายเอทานอล
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PT-301
- LT-301

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

จดัใหมี้อุปกรณ์เพิÉมเติมดงันีÊ
- ติดตัÊงท่อเพิÉมเติม และ/หรือ nozzle เพิÉมเติมสาํหรับกา๊ซไนโตรเจนทีÉถงั R-301 
เพืÉอเติมกา๊ซไนโตรเจนเขา้สู่ถงัโดยตรง (ระบบปกคลุมดว้ยกา๊ซไนโตรเจน) 
-เพิÉมวาลว์บลอ็ค และวาลว์ทีÉค่อยๆปลอ่ยความดนัสาํหรับ pressure transmitters 
และ pressure gauges

วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ
อนุมติัก่อนการติดตัÊง

ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ
อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ

ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีอตัราการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PT-401, PI-402, PI-404, PI-405
- PSV-401
- LT-402

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PU-401, PU-402
- ท่อทีÉใชใ้นการดูดของเหลวจากกระบวนการตกตะกอน
- ท่อดูดผลิตภณัฑต์วัเร่งปฏิกิริยา

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีอตัราการไหล...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-CV-401
-PI-402

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2

จดัใหมี้สัญญาณเตือนปริมาณของคลอไรดบ์ริเวณฝัÉงขาออกของ scrubber เพืÉอให้
แน่ใจวา่มีปริมาณคลอไรดใ์นก๊าซทีÉถูกปล่อยออกมานอ้ยกวา่ปริมาณค่าควบคุม

วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ
อนุมติัก่อนการติดตัÊง

ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ
อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ

ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อตัราการไหลเพิÉมขึÊน...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- PT-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
เพิÉมกระจกมองของเหลวในท่อฝัÉงขาเขา้ของปัÊ ม PU-401 เพืÉอสังเกตอตัราการไหล วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ระดบัของเหลวสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- LIAHH-40  (มีสัญญาณเตือน )

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
เพิÉมวาลว์กนัสารไหลกลบัทีÉทุกท่อเติมสาร (DEAC, ไทเทเนียม, เฮปเทน, เฮกเซน) วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ระดบัของเหลวสูง...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (2) Catalyst Synthesis Reactor (R-401) รายละเอียด กระบวนการทาํปฏิกิริยา adduct formation และการสังเคราะห์ตวัเร่งปฏิกิริยา
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ระดบัของเหลวตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- LT-402
- PT-401

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ระดบัของเหลวตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ไม่มีอตัราการไหล...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-104
- PSV-102

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ไม่มีอตัราการไหล...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…อุณหภูมิตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-TI-101
-TI-102
-TI-103
- TI-301 at R-301
- TI-302 ทีÉ R-301 ท่อขาเขา้ jacket

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...อุณหภูมิตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
-PI-101
-PI-102
-PSV-101 
-BPRV-101

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
-PI-101
-PI-102

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การรัÉว...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-104
- PI-105
-LG-101
-LLS-202 หยดุ PU-201A/B

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊ าหล่อเยน็ฝัÉงท่อขากลบั

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-  เดินตรวจสอบระดบันํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ TA-101 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง
- ตรวจสอบคุณภาพนํÊ าหล่อเยน็รายวนัวา่ยงัสามารถใชง้านไดดี้

พนกังานปฏิบติัการ จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การรัÉว...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การปนเปืÊ อน...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PI-105

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การปนเปืÊ อน...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (3) Heating/Cooling Skid for R-301 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-301
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ขอ้บกพร่องอืÉนๆ...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1
จดัใหมี้การหุม้ฉนวนท่อส่งนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทัÊงขาไปและกลบั วศิวกรกระบวนการผลติ การออกแบบทางวศิวกรรมทีÉไดรั้บการ

อนุมติัก่อนการติดตัÊง
ออกแบบและติดตัÊงตามทีÉไดรั้บการ

อนุมติั ซึÉงถูกตอ้งตามหลกัวศิวกรรมและ
ความปลอดภยั

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานเทคนิค

2
การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-กาํหนดแผนฝึกอบรมพนกังานสายปฏิบติัการใหม้ีความชาํนาญในการเดินเครืÉอง
ผลติ

พนกังานปฏิบติัการ
(Day manager, Shift manager)

จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ขอ้บกพร่องอืÉนๆ...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัสูง...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
- PI-201
- PI-202
- PSV-201 
- BPRV-201

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัสูง...



แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…ความดนัตํÉา...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-PRV-201
- PI-201
- PI-202

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...ความดนัตํÉา...

แผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 โรงงานแอลแอลดีพีอี 2

แผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง)
หน่วย (4) Heating/Cooling Skid for R-401 รายละเอียด การทาํงานของระบบนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนให้กบั R-401
วตัถุประสงค์ เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด…การรัÉว...
เป้าหมาย

ลาํดับทีÉ มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินการเพืÉอลดความเสีÉยง
หรือขัÊนตอนการปฏิบัติทีÉเป็นความเสีÉยง

ผู้รับผดิชอบ หัวข้อเรืÉองทีÉควบคุม หลกัเกณฑ์หรือมาตรฐาน
ทีÉใช้ควบคุม

ผู้ตรวจติดตาม

1

การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
- PI-204
- PI-205
-LG-201
-LLS-202 หยดุ PU-201A/B

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

2
การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันีÊ
-เครืÉองตรวจจบั Hydrocabon ในนํÊ าหลอ่เยน็ฝัÉงท่อขากลบั

วศิวกรซ่อมบาํรุงรักษา การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/ สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา / สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนทีÉกาํหนด

ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานบาํรุงรักษา

3

การฝึกอบรมผูป้ฏิบติังาน ดงันีÊ
-  เดินตรวจสอบระดบันํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนทีÉ TA-201 ทุกๆ 6 ชัÉวโมง
- ตรวจสอบคุณภาพนํÊ าหล่อเยน็รายวนัวา่ยงัสามารถใชง้านไดดี้

พนกังานปฏิบติัการ จดัทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนทีÉกาํหนด ผูจ้ดัการส่วนหน่วยงานปฏิบติัการ
เดินเครืÉอง

ป้องกนัการเกิดความเสียหายเนืÉองจากการเกิด...การรัÉว...



สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 

         บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  
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สรุปผลการศึกษา วเิคราะห์และทบทวนการดําเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 
 

 

 จากการดาํเนินการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงของโรงงานแอลแอลดีพีอี  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)  สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  พบว่า  มีอุบตัิภยัร้ายแรง (Major Hazards)  เช่น  การเกิดเพลิงไหม ้การ
ระเบิดและการรัÉวไหลของสารเคมีและวตัถุอนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนไดอ้ยูใ่นแต่ละกระบวนการและกิจกรรม  ซึÉงจากอุบตัิภยั
ร้ายแรง (Major Hazards) ในแต่ละกระบวนการและกิจกรรมทีÉชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงไดน้ัÊน  บริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś ไดจ้ดัให้มีการออกแบบทางวิศวกรรม  โดยการจดัให้มี
อุปกรณ์ป้องกนัอุบตัิภยัร้ายแรงทีÉจะเกิดขึÊนเป็นอยา่งดี  
 

  เมืÉอพิจารณาผลการชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงในทุกกระบวนการและกิจกรรมของบริษทั ฯ  พบว่า  ใน
ทุกกระบวนการและกิจกรรมมีผลประเมินความเสีÉยงเป็นระดับความเสีÉยงยอมรับได้ และไดจ้ัดเตรียมแผนงานบริหาร
จดัการความเสีÉยง โดยจดัทาํเป็นแผนควบคุมความเสีÉยงทัÊงหมด   Ŝ   แผน รวมถึงจดัทาํมาตรการระงบัและฟืÊ นฟูเหตุการณ์
ประกอบดว้ย  

1. ระบบการขออนุญาตทาํงาน (Permit to work system)   

2. การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน  

3. แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต  
4. การเฝ้าระวงั ตรวจวดั วิเคราะห์และประเมิน ระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ  

5. การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน  

6. การฟืÊ นฟู  
7. การรายงานสอบสวน และติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนัอุบตัิการณ์ 

8. แผนรักษาความปลอดภยั  
9. ขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี (Safety Data Sheet) 

10. แผนภาพกระบวนการผลิต (Piping and Instrument Diagrams) 
 

ทัÊงนีÊ   รายละเอียดกระบวนการและกิจกรรม จุดหรืออุปกรณ์ทีÉมีความวิกฤตทีÉอาจเกิดอุบัติภัยร้ายแรง  (Major 

Hazards)  ระดบัความเสีÉยงและแผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง ไดแ้สดงไวใ้นทะเบียนความเสีÉยงและแผนงานบริหาร
จดัการความเสีÉยง ดงัต่อไปนีÊ  

 

 

 

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 

         บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  
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ทะเบียนความเสีÉยงและแผนงานบริหารจัดการความเสีÉยง 
 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

NODE 1 Catalyst 

Dissolution Reactor (R-

301) 

 

ř.Ŝ. อตัราการไหลของ 
<แมค็นีเซียมคลอไรด>์ ทีÉเติม
เขา้ในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
สูงขึÊน ทาํให้เกิดผง  <แมค็นี
เซียมคลอไรด>์ทีÉกกัตวัไวก้บั
ไอลอยขึÊนไปกบัไอ สู่
คอนเดนเซอร์ C-śŘř ทาํให้
เกิดการอุดตนัในท่อและ
คอนเดนเซอร์ C-301 

ř.Ŝ.ř แรงดนัสูงในถงัปฏิกรณ์ R-301 

ř.Ŝ.Ś อุณหภูมิสูงในถงัปฏิกรณ์ R-śŘř 
เนืÉองจากมีปฏิกิริยาคายความร้อนมาก
ขึÊน 

ř.Ŝ.ś ความเขม้ขน้สูงในถงัปฏิกรณ์ R-

śŘř ทาํให้เกิดการตกผลึกของ <แมค็นี
เซียมคลอไรด์> เกิดเสียหายของการ
ทดลอง ทาํให้ต้องใช้สารเคมีมากขึÊน
ทัÊ งในการละลายและการทําความ
สะอาด(ค่าใช้จ่ายประมาณ <10,ŘŘŘ 
บาท) 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 

 

ř.ŝ.อุณหภูมิแจค็เก็ต R-śŘř 
และสายการถ่ายโอนลดลงตํÉา
กว่าอุณหภูมิการตกผลึกของ
สารละลาย ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่อท่อทางออกหรือ
ปัËม PU-śŘř เนืÉองจากการตก
ผลึกของ MgCl2 

ř.ŝ.ř. เป็นไปไดว้่าความชืÊนทีÉแผ่ไปทีÉ
ระบบ  Vent Recovery และในทีÉ สุด
กลบัไปทีÉถงัปฏิกรณ์  

เป็ น ไป ได้ ว่ าค ว าม ชืÊ น จ ะทํ า ให้
ความสามารถของตัวเร่งป ฏิ กิ ริยา
ลดลง และอตัราการผลิตลดลง 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.6 CV-301 ทาํงานผิดปกติ
โดยการปิดวาลว์ นาํไปสู่การ
ไม่มีการไม่มีการปล่อยความ
ดนัส่วนเกินไปสู่ scrubber. 

1.6.1 เกิดความดนัสูงใน R-301. 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
 1.10 เติม <เอทานอล> เขา้สู่ 

R-301 มากขึÊน นาํไปสู่การ
เติมสารมากเกินไป และทาํ
ให้มีอตัราการไหลเขา้สู่ 
scrubber มากขึÊน อาจทาํให้
เกิดการรัÉวไหลสู่บรรยากาศ

1 .1 0 .1  <เอ ท าน อ ล > รัÉ ว อ อ ก สู่
บรรยากาศ อาจทาํให้เกิดไฟไหม ้

1 .1 0 .2  <เอ ท าน อ ล > รัÉ ว อ อ ก สู่
บรรยากาศ อาจสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 
อาจเกอดการระคายเคืองดวงตา 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

และสัมผสักบัผูป้ฏิบตัิงาน 
 ř.řř ระบบการถ่ายโอนผง

สารเคมีทาํงานผดิปกติโดย
เติม <แมก็นีเซียมคลอไรด>์ 

เขา้สู่ถงั R-śŘř มากเกินไป  
นาํไปส่การทีÉมี <แมก็นีเซียม
คลอไรด>์บางส่วนไม่ละลาย
ใน <เอทานอล> 

อา้งอิงขอ้ 1.4.1, 1.4.2 และ 1.4.3 

 

1.11.1 เกิ ด ไฟ ฟ้ าส ถ ติ ย์ ร ะ ห ว่ า ง
กระบวนการเติมสาร 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 ř.řŚ มีอัตราการไหลของไอ
ระเหยเขา้สู่ระบบการนาํกลบั
ข อ ง ไ อ ร ะ เห ย ม า ก ขึÊ น 
เนืÉ องจากมีการเติม <แม็กนี
เซียมคลอไรด์> เข้าสู่ถัง R-

śŘř มากขึÊน ซึÉ งทาํให้มีความ
ร้อนทีÉเกิดจากการทาํปฏิกิริยา
ทีÉมากขึÊน 

อา้งอิงขอ้ ř.Ŝ.ř, ř.Ŝ.Ś และ ř.Ŝ.ś 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 

 

ř.řś อัตราการไหลของ<เอ
ทานอล>ทีÉควบแน่นจาก C-

śŘř  ไปสู่  V-śŘř  มีมากขึÊ น
เนืÉองจากมีไประเหยจาก R-

śŘř มากขึÊน 

ř.řś.ř มีการการควบแน่นของ <เอ
ทานอล> มากเกิน และมีอตัราการไหล
สู่ scrubber มากเกินไป อาจทาํให้เกิด
การรัÉวสู่บรรยากาศและทาํให้เกิดไฟ
ไหม ้

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.14 อั ต ร าก า ร ไห ล ข อ ง
สารละลาย <แม็กนีเซียมคลอ
ไรด์> ทีÉ เข้าสู่ถัง R-401 มาก
ขึÊ น  เนืÉ องจากวาล์ว CV-402 

ทํางานผิดปกติโดยการเปิด
วาลว์ 

ř.řŜ.ř อุณหภูมิในถัง R-ŜŘř สูงขึÊ น 
อาจส่งผลให้การทดลองเสียหายและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

ř.řŜ.Ś มีอัตรการไหลของไอระเหย
จากถัง R-ŜŘř เข้าสู่ระบบการนําไอ
ระเหยกลบัมากขึÊน 

ř .ř Ŝ .ś  เ กิ ด ก ารห ยุ ด ช ะ งัก ข อ ง

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

กระบวนการผลิต 

 ř.řŝ สารผสมในถงัไหลยอ้น
เขา้ไปสู่ระบบการถ่ายโอนผง 
<แม็กนีเซียมคลอไรด์> ผ่าน
ท่อจุ่ม เนืÉองจากความดันใน
ถัง R-śŘř มากกว่าในระบบ
การถ่ายโอนผง<แม็กนีเซียม
คลอไรด>์ 

1.15.1 ผง <แม็กนีเซียมคลอไรด์> ทาํ
ปฏิกิริยากบัสารผสม อาจทาํให้ท่อเกิด
การอุตนัและเกิดปฏิกิริยาในถงัเก็บผง 
<แม็กนีเซียม> นําไปสู่การมีอุณหภูมิ
และความดันทีÉสูงขึÊนภายในท่อถ่าย
โอนผงสารเคมี 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 ř .řŞ  ก๊ าซไนโตรเจนไหล
ยอ้นกลับเข้าไปสู่ระบบการ
ถ่ายโอนสาร  <แม็กนี เซียม
คลอไรด>์ ผา่นท่อจุ่ม 

1.16.1 ถังบรรจุ  <แม็กนี เซียมคลอ
ไรด>์ เกิดความดนัเกิน 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

1 

 1.21 CV-ŜŘŚ เสียแบบปิด ทาํ
ให้ เกิดความดันมากเกินใน
ปัÊ ม PU-śŘř ฝัÉงขาออก 

1.21 ท่อแตก สารละลาย <แม็กนีเซียม
คลอไรด>์ รัÉวออกสู่บรรยากาศ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

NODE 2 Catalyst Synthesis 

Reactor (R-401) 

 

ř.ŚŚ ความดนัตํÉาในถงั R-śŘř 
เนืÉองจากของเหลวถูกดูดออก 

1.22.1 มีการเกิดไอระเหยของ  <เอ
ทานอล> เพิÉมมากขึÊนเนืÉองจากความ
ดนัตํÉาในถงั สงผลให้เกิดการตกผลึก
ของ<แมก็นีเซียมคลอไรด์>เนืÉองจากมี
ความเขม้ขนัสูงขึÊน  
1.22.2 ถั ง บุ บ เ นืÉ อ ง จ า ก ส ภ า ว ะ
สุญญากาศ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.4 CV-401 ทํางานผิดปกติ
โดยการปิดวาล์ว ทาํให้ไม่มี
ก ารป ล่ อ ยค วาม ดัน ไป สู่ 

2.4.1 เกิดความดนัสูงทีÉ R-401. 2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

scrubber   

 

 

Ś .Ş  ท่ อ ทีÉ ใ ช้ ใ น ก า ร ดู ด
ของเหลวจากกระบวนการ
ตกตะกอนเกิดการอุดตันใน
ระหว่างกระบวนการ adduct 

formation 

2.6.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 
2.6.2 กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใช้เวลาเพิÉมขึÊนเป็น 4-8 ชัÉวโมง และ
อ าจ ทํ า ให้ เ กิ ด ไฟ ไห ม้ ร ะห ว่ า ง
กระบวนการทาํความสะอาดเนืÉองจาก
มีการใช้สารเคมีทีÉ ติดไฟได้เองใน
ระบบ   30wt% DEAC 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.8 ท่ อ ทีÉ ใ ช้ ใ น ก า ร ดู ด
ของเหลวจากกระบวนการ
ตกตะกอนเกิดการอุดตันใน
ร ะ ห ว่ า ง ก ร ะ บ ว น ก า ร 
titanation 

2.8.1 ปัÊ ม PU-401 เสียหาย 

2.8.2 กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใช้เวลาเพิÉมขึÊ นเป็น  4-8 ชัÉวโมง และ 
อาจทาํให้เกิดกลุ่มควนักรดไฮโดรคลอ
ริกระห ว่างกระบวนการทําความ
สะอาด 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 Ś.řŘ ท่อดูดผลิตภัณฑ์ตัวเร่ง
ปฏิกิริยาเกิดการอุดตนั 

Ś.řŘ.ř กระบวนการผลิตหยุดชะงกัอาจ
ใชเ้วลาเพิÉมขึÊนเป็น Ŝ-Š ชัÉวโมง 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 
 Ś.řŠ  อัตราการไหลของไอ

ระเหยกรดไฮโดรคลอริกมาก
ขึÊนจาก V-ŜŘř ไปสู่ scrubber 

เนืÉ อ งจาก  CV-ŜŘř  ทํางาน
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

2.18 ประสิท ธิภาพการทํางานของ 
scrubber ตํÉ าลงเนืÉ องจากมีอัตราการ
ไหลของไอกรดไฮโดรคลอริกเพิÉมมาก
ขึÊน. อาจเป็นสาเหตุทีÉทาํให้เกิดการกดั
กร่อนในระยะยาวในระบบเตาเผา  
Flare header, flare knock-out drum 

และ flare stack 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.26 LT-402 ทํางานผิดปกติ
โดยไม่ทาํการปิดปัÊ ม นาํไปสู่

2.26.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

การเกิดสภาวะสุญญากาศใน
ถงั 

2 

 2.27 LT-ŜŘŚ ทาํงานผิดปกติ
โดยปิดปัÊ ม PU-ŜŘř ในระดบั
ข อ ง เห ล ว ทีÉ สู ง ก ว่ าค่ า ทีÉ
กําห น ด ส่ งผลใน มี ระดับ
ของเหลว คงค้าง ทีÉสูงใน R-

ŜŘř มีความเป็นไปได้ทีÉจะ
นําไปสู่การเติม<เฮปเทน>ทีÉ
มากเกินไปในการล้างตัวเร่ง
ปฏิกิริยาในครัÊ งต่อไป 

2.27.1 การเติม<เฮปเทน>มากเกินไป
ส่งผลให้สารละลายในถงั R-401 ไหล
ยอ้นกลบัไปทีÉท่อเติมสารเคมีตัÊงตน้ขา
เขา้สู่ R-401 (DEAC, ไทเทเนียมเตตระ
คลอไรด,์ เฮปเทน, เฮกเซน) และระบบ
นํากลับไอระเหย  อาจเป็นสาเหตุให้
เกิดการรัÉวไหลของสารเคมีทีÉเติมมาก
เกินไปและเกิดไฟไหมไ้ด ้

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

 2.28 LT-ŜŘŚ ทาํงานผิดปกติ
โดยไม่สัÉงคาํสัÉงหยุดปัÊ ม PU-

ŜŘř. อาจเป็นสาเหตุทาํให้ปัÊ ม
ทํ า ง าน โ ด ย ทีÉ ไ ม่ มี ข อ ง
เหลวไหลผ่านส่งผลให้เกิด
สภาวะสุญญากาศใน R-401. 

2.28.1 ถงับุบเนืÉองจากใชง้านในระบบ
สุญญากาศ ส่งผลให้สารเคมีรัÉว 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

2 

NODE 3 Heating/Cooling 

Skid for R-301 

 

ś.ś สารละลาย<แม็กนีÉ เซียม
คลอไรด์> รัÉ ว เข้ า สู่  jacket 

ของนํÊ ามันถ่ายเทความร้อน
ของถัง  R-śŘř  และท่อถ่าย
โอนสาร  อาจทาํให้ HE-řŘř 
อุดตนั 

อา้งอิงขอ้ 3.1.1 และ 3.1.2 

3.3.1 สูญสียนํÊามนัถ่ายเทความร้อน
เนืÉองจากมีการปนเปืÊ อน 

3.3. ปัÊ ม PU-101A หรือ PU-101B 

เสียหาย 

3.3.3 เกิดความดนัสูงทีÉปัÊ ม PU-101A/B 

ฝัÉงขาออกเนืÉองจากความดนัฝัÉงขาออก
ของปัÊ มมีค่ามากทีÉสุดในกรณีทีÉมีการ
ปิดปัÊ ม 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.11 TT-řŘŜ ทาํงานผิดปกติ อา้งอิง 1.5.1, 1.5.2 2 - 1 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

โดยการทําให้ความเย็นของ
นํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนลดลง
ตํÉ าก ว่ าอุณห ภู มิ ทีÉ กําหนด 
(<40°C). 

แผน
ควบคุม 

3 

 3 .1 2  PRV-Ś Ř ř  ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

4.11.1 TA-201 มี แ ร ง ดั น ม าก เกิ น
เนืÉองจากแรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

อาจทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อนของนํÊามนั
ถ่ายเทความร้อน (อุณหภูมิสูงสุดของ
การใชง้านคือ 120°C) 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.14 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 

3.14.1มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิด
ระบบสุญญากาศขึÊ นในถัง TA-101 

เนืÉ องจากอุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนลดลง และอาจส่งผลให้ถงั
บุบและนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออก
สู่ภายนอก 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 3.17 ท่อของ HE-101 แตก ทาํ
ให้นํÊ ามันแลกเปลีÉยนความ
ร้อนทีÉอยู่ฝัÉงเชลลร์ัÉวไหลเขา้สู่
นํÊ าหล่อเย็นทีÉอยู่ฝัÉงท่อระดับ
ของเหลวใน TA-101 ตํÉา 

3.17.1 ระบบนํÊ าห ล่ อ เย็น เกิ ดก าร
ปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  ส่งผลให้เครืÉองมือ
แลกเป ลีÉ ยนความ ร้อนของแพล้น 
LLDPE ทีÉ มี ป ร ะ สิ ท ธิ ภ าพ ล ด ล ง
เนืÉองจากใชน้ํÊาหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

3.17.2 PU-101A/B ทํางานโดยไม่ มี
ของเหลวไหลผ่าน อาจส่งผลให้ปัÊ ม
เสียหาย 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

 ś.ŚŘ ระหว่างทีÉแพล้นมีการ
หยุดผลิต  นํÊ าห ล่อ เย็นอาจ
รัÉ วไหล เข้ า สู่ ระบบนํÊ ามัน

3.20.1 เกิดการกลาย เป็ นนํÊ าแข็ ง ทีÉ
ระบบทาํความเยน็ และเกิดการอุดตนั 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 

         บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา řř โรงงานแอลแอลดีพีอี Ś  
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

ถ่ายเทความร้อนและเกิดการ
ปนเปืÊ อนเนืÉ องจากท่อของ 
HE-řŘř แตก 

3.20.2 TCU ไม่สามารถใชง้านได.้ ไม่
มีการควบคุมอุณหภูมิของถัง R-301 
ทาํให้ผลิตภณัฑ์ไม่ไดคุ้ณภาพและการ
ทดลองเสียหาย 

3.20.3 เ กิ ด ก า ร ห ยุ ด ช ะ งั ก ข อ ง
กระบวนการผลิต 

3 

 ś .Śřไม่ มีฉนวนหุ้ ม ท่อส่ ง
นํÊ ามันถ่ายเทความร้อนทัÊงขา
ไปและกลบั 

3.21.1 ช่างเทคนิคอาจสัมผสัพืÊนผิวทีÉ
ร้อนในระหว่างปฏิบัติงานโดยใช้
โหมดทาํความร้อน 

3.21.2 เกิดการความแน่นของนํÊ าใน
อากาศทีÉบริเวณท่อ เมืÉอปฏิบตัิงานโดย
ใชโ้หมดทาํความเยน็ 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

3 

NODE 4 Heating/Cooling 

Skid for R-401 

 

4.11 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการเปิดวาลว์ 

4 .11 .1  TA-ŚŘř  มี แรงดันมาก เกิน
เนืÉองจากแรงดนัของก๊าซไนโตรเจน 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 

 4.12 PRV-201 ทํ า ง า น
ผิดปกติโดยการปิดวาลว์ 

Ŝ.řŚ.ř มีความเป็นไปไดท้ีÉจะทาํให้เกิด
ระบบสุญญากาศขึÊ นในถัง TA-ŚŘř 
เนืÉ องจากอุณหภูมิของนํÊ ามันถ่ายเท
ความร้อนลดลง และอาจส่งผลให้ถงั
บุบและนํÊ ามนัถ่ายเทความร้อนรัÉวออก
สู่ภายนอก 

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 

 4.14 ท่อของ HE-101 แตก ทาํ
ให้นํÊามนัแลกเปลีÉยนความ
ร้อนทีÉอยูฝ่ัÉงท่อรัÉวไหลเขา้สู่รํÊ า
เยน็ทีÉอยูฝ่ัÉงเชลล ์

Ŝ .řŜ .ř  ระบบนํÊ าห ล่อ เย็น เกิดการ
ปนเปืÊ อนกบันํÊามนั  ส่งผลให้เครืÉองมือ
แลกเป ลีÉ ยนความ ร้อนของแพล้น 
LLDPE ทีÉ มี ป ร ะ สิ ท ธิ ภ าพ ล ด ล ง

2 - 1 

แผน
ควบคุม 

4 



สรุปผลการศึกษา วิเคราะห์และทบทวนดาํเนินงานทีÉมีความเสีÉยง 
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หน่วย จุดหรืออุปกรณ์ 
วิกฤต สถานการณ์/ความล้มเหลว 

ระดับ
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหาร
ความเสีÉยง 

แผน
ลด 

แผน
ควบคุม 

ระดับของเหลวใน  TA-201 

ตํÉา 
เนืÉองจากใชน้ํÊาหล่อเยน็ตวัเดียวกนัเป็น
ตวัแลกเปลีÉยนความเยน็ 

4.14.2 PU-201A/B ทํางานโดยไม่มี
ของเหลวไหลผ่าน อาจส่งผลให้ปัÊ ม
เสียหาย 
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รายงานผลการประเมินอนัตรายร้ายแรง 
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รายงานนผลการดํําเนินงานตามแผนฯ รายงานผลการ
จากรายงานการ

นนงารดาเ
าารรรรวิเคราะห์

ตามแผนฯานต
หหหห์ความเสี˒ยง

จากอันตรายที˒อาจเกิดจากการประกอบกิจการ
บริษัทพีทที ีโกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11 (โรงงานแอลแอลดีพีอ)ี

ทะเบียนโรงงานเลขที˒ น.42 (1)-2/2549-ญผด. 
เลขที˒ 8 ถนนผาแดง ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมอืง จังหวดัระยอง

1

ประวัติการส่งรายงานการวเิคราะห์ความเสี˒ยงฯ

หน่วยงาน วันทีจ˒ัดส่งรายงานล่าสุด วันทีแ˒จ้งผลการพิจารณาล่าสุด กําหนดการส่งครั̞งต่อไป ข้อเสนอแนะ

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 30 สิงหาคม 2565 2 กันยายน 2565 ธันวาคม 2570 N/A

กนอ. 24 มกราคม 2567 25 มกราคม 2567 มกราคม 2568 N/A

2

หนังสือแจง้ผลการพิจารณารายงานฯ รายงานผลการดําเนินการตามแผนควบคุมความเสี˒ยงฯ 

สสรุปรายงานความเสี˒ยงและแผนจัดการความเสี˒ยง

3

Plant Method HAZOP
ระดับความเสี˒ยง แผนควบคมุความเสี˒ยง แผนลดความเสี˒ยง

1 2 3 4 ผลการประเมนิ ดําเนนิการแลว้ ผลการประเมนิ ดําเนนิการแลว้

LLDPE-1 38 HAZOP
(88 Node) 676 631 0 0 79 79 0 0

LLDPE-2 34 HAZOP
(81 Node) 520 595 0 0 75 75 0 0

Hexene-1 55 Node 87 547 0 0 52 52 0 0

หมายเหตุ : อ้างอิง 
1.ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที˒ 3 (พ.ศ.2542) เรื˒องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการทํางาน
2.ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์ การชี̞บ่งอันตราย การประเมินความเสี˒ยง และการจัดทําแผนงาน บริหารจัดการความเสี˒ยง 
พ.ศ.2543
3.ประกาศกนอ.แห่งประเทศไทยที˒ 62/2555 เรื˒องการรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี˒ยงตามที˒กาํหนดไว้ในรายงานการวิเคาระห์
ความเสี˒ยง

สสรุปรายงานความเสี˒ยงและแผนจัดการความเสี˒ยง

ประกาศ กนอ.แห่งประเทศไทยที˒ 62/2555 เรื˒องการรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี˒ยงตามทีก˒ําหนดไว้ในรายงานการวิเคาระห์ความเสี˒ยง

ประกาศ กนอ 
622555



สสรุปรายงานความเสี˒ยงและแผนจัดการความเสี˒ยง

5

หมายเหต ุ: อ้างอิง 
1.ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที˒ 3 (พ.ศ.2542) เรื˒องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการทาํงาน
2.ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์ การชี̞บ่งอันตราย การประเมินความเสี˒ยง และการจัดทําแผนงาน บริหารจัดการความเสี˒ยง พ.ศ.2543
3.ประกาศกนอ.แห่งประเทศไทยที˒ 62/2555 เรื˒องการรายงานผลการดําเนนิงานตามแผนบริหารจัดการความเสี˒ยงตามที˒กาํหนดไว้ในรายงานการวิเคาระห์ความเสี˒ยง

ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง

หหมายเหตุ : อ้างอิง 
ประกาศ กนอ.แห่งประเทศไทยที˒ 62/2555 เรื˒องการรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี˒ยงตามทีก˒ําหนดไว้ในรายงานการวิเคาระห์ความเสี˒ยง

ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง 2566 ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง 2567



ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง

LLDPE-1 :: 
• Node 12.01 ระบบ Reaction Kill

ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง

LLDPE-1 :: 
• Node 18.01 Product Purge Bin System
• Node 18.05 Pressure Pot สําหรับ PPB Recirculation และ ระบบ Seed Bed Transfer 
• Node 20.06 ระบบ Granular Feeder and Resin/Additive Conveyor

ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง
LLDPE-2 :: 
• Node (1.02) Comonomer (Butene-1/Hexene-1) Supply to Dryer

ผผลการดําเนินการตามแผนจัดการความเสี˒ยง
LLDPE-2 :: 
• Node (4.01) ICA Purification
• Node (V6-1) PPB Recirculation/Seed Bed Transfer System
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ภาคผนวก ข.43 
โครงการอนุรักษ์การได้ยนิของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

  

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้นิ ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถกูตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 

Int
ern

al 
Use 

Only
สูตรรอ

ภาพการไดย้นิารได

ละการใชอุ้ปกรณ์คุม้ารใชอุ้ป

Protecting Equipmtecting Eq

สยงมมีออยยูู่่ ŚŚ ปปรระเภ
ง ทีÉผผา่านนใใบบหหููเเข้า้ม
้ม้มาากกกกววา่ปลัË

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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ภาคผนวก ข.44 

ระบบสืบค้นข้อมูลความปลอดภัยในการทาํงานเกีย่วกบัสารเคม ี



การเพิ่ม  
SDS ใหม่

การเพิ่ม SDS ใหม่
URL : https://sds-online.pttgcgroup.com

1.กดเลือกบริษัท

2.เลือก เมนู New

การเพิ่ม SDS ใหม่

2.กรอกรายละเอียดให้ครบถ้วน

1.เลือกภาษาที่ต้องการสร้าง3.กดปุ่มบันทึก



แสดงผลเมนูอื่นๆ หลังกดบันทึกหน้าแรก

เมื่อกดบันทึกแล้วจะมีเมนูให้เพิ่มหน้าอื่นๆ เข้ามา

ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ (กดบันทึกก่อนส่งทุกครั้ง)

เมื่อเพิ่มหรือแก้ไขเอกสารในแต่ละหน้า ต้องกด บันทึกทุกครั้ง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษ หน้า 2

กดปุ่มนี้เพื่อลบ ทำเครื่องหมายถูก เพื่อให้
แสดงผลสัญลักษณ์

1.กดตัวเลือกที่ 1 2.กดตัวเลือกที่ 2

3. กดเครื่องหมายบวก

ข้อมูลในกรอบสีเขียวคือการแสดงผลอัตโนมัติ

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 3

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มข้อมูลได้

กดปุ่มนี้เพื่อลบข้อมูลได้
สามารถพิมพ์เพิ่มเติม หรือแก้ไขข้อมูลในช่องได้

ในหน้านี้ระบบจะแสดงผลส่วน Precaution อัตโนมัติตามมาตรฐาน การกรอกข้อมูลหน้า 6 (P6) สัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มสัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

แสดงผล Pop up ให้เลือกภาพสัญลักษณ์



การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 7

สามารถเพิ่มลด แถวได้

ข้อมูลจากหน้า 6 

การกรอกข้อมูล 8

ต้องกรอกข้อมูลให้ครบทุกช่อง โดยใช้เครื่องหมาย - 
แทนค่าว่าง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 10 ( P10)

1.กรอกเลข UN 
Number

2.กดปุ่ม สีเขียวรูป
ปากกา

Pop up แสดงผลข้อมูล

3 กด Confirm

การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ  
และการอนุมัติเอกสาร



การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ
1.บันทึกเอกสาร

2.ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

หน้ายืนยันการส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

2.ยืนยันส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

กดปุ่มนี้เพื่อกลับไปแก้ไข กรณีไม่สามารถส่ง
อนุมัติเอกสารได้

แสดงผลข้อมูลครบถ้วน

การอนุมัติเอกสาร

1.กดเมนู Approve
2.กดที่รูปธงชาติ

3.กด Approve

สามารถกด Reject 
หากไม่อนุมัติพร้อมแจ้ง

เหตุผล เอกสารจะกลับ
ไปอยู่ที่กล่อง daft ของ

ผู้สร้าง

3.กดยืนยันการ 
Approve

การแก้ไขและการลบเอกสาร

การแก้ไขเอกสาร SDS

1.กดที่รูปธงชาติ

ที่หน้าค้นหา เลือกเอกสารที่ต้องการแก้ไข

2.กด Edit

2. Approval Request

3. กดยืนยัน Approval 
Request 4.ที่หน้าถัดไป กดสร้าง

เอกสาร



การลบเอกสาร

1.กดที่รูปธงชาติ

2.กดลบ

แสดงผล
เอกสารที่

กล่อง 
Cancel



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(1H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.45 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเชิงป้องกนั  

(Preventive Maintenance)  
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 



Equipment Tag Maintenance item description

L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL
L-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-K-4003 1.5Y-INSPECTION
L-2-K-4003 1M-INSPECTION  COLD WORK 
L-2-K-4003 3Y-OVERHAUL

Equipment Tag Maintenance item description

L-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION&ROTARY RCM
L-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL RCM
L-Y-7001 3Y-OVERHAUL
L-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-Y-7001 1M-REGREASE ROTARY JOINT

Equipment Tag Maintenance item description

L-2-Y-7001 1.5Y-CHANGE ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 1M-CLEAN VISCO SEAL
L-2-Y-7001 3M-REGREASE GATE SECTION & ROTARY JOINT
L-2-Y-7001 3Y-OVERHAUL

PM Compressor (Plant I)

PM Compressor (Plant II)

PM Extruder (Plant I)

PM Extruder (Plant II)
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ภาคผนวก ข.46 

เอกสารการตรวจสอบการทาํงานของอ่างล้างตาและร่างกายฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.47 
รายงานการตรวจสอบสภาพท่อทีใ่ช้ในการขนส่ง 

เม็ดพลาสตกิแอลแอลดพีอี ีทุกๆ 1.5 ปี 
 
 
 
 



Plant : Report No. : :
Equipment Tag. : Type :
Equipment Description : Reason For Inspection :
Inspector Name : Inspection Date :

Design Pressure : Operating Pressure :

Design Temperature : Operating Temperature :

Design Code : Year Service :

Design Life : Operation Fluid :

Material Specification : Nominal Thickness :

Corrosion Allowance : MAWT :

Insulation : Degradation Mechanism :

Inspection Method: External VT, UTM 

External Visual Inspection: The overall condition of pipe was found normally condition without any sign of damage. Grounding was found normal 

condition.

NDT Result

 UTM:

 - Point  T5-E was found least remaining life

 NOM= 3.0 mm, MAT= 0.27 mm, TA= 2.27 mm, CA= 2.00 mm, LCR= 0.051 mm/yr SCR= 0.499 mm/yr, LRL= 39.242 yrs , SRL= 4.011 yrs,

PTT GLOBAL CHEMICAL PUBLIC COMPANY LIMITED

PIPING INSPECTION REPORT

1. EQUIPMENT DATA

S/D Non-Intrusive

Surasak M.

2. EXECUTIVE SUMMARY

4.59 Kg/Cm
2
g

IR-LL1-2022-LINE 3 CONVEYING-SDPTTGC11 (LLDPE1)
LINE 3 CONVEYING
Tranfer Line to PL PM-One-Year Look Ahead form RBI

25/04/2024

-

 90 °C -

- -
- General Corrosion

ASME B31.3 2018
20 years -
AISI 321 3.0 mm.

CORROSION RATE : mm./Years REMAINING LIFE: Years NEXT INSPECTION : - Month

 SIGNATURE :
 NAME :
DATE :

Nakarin F.
29/04/2024

Surasak M.
25/04/2024

Apiruk P.
26/04/2024

COMPLETED BY INSPECTED BY REVIEWED BY APPROVED BY

ACTION PARTY

5. REMARKS/COMMENTS 

4. RECOMMENDATION

3. ACTION TAKEN
0.499 4.011

 DATE : 29/04/202425/04/2024 26/04/2024
Page 1 of 1

Kg/cm²G oC

Kg/cm²G oC mm.

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Calibration Range. :

 Inspection Type. : On-stream SD-External

MAWT : Reference API 574 Table 6 MAWT : Reference calculated design

 Stepwedge. :   

MAWT : Reference data sheet

2.50-12.50 mm.

 Series No. : 161399511  Series No. : 899933  Sound Velocity : 5790 m/s.

 Techniques Scan. : A Scan  Tip Dia. : 11 mm.

- -

Stainless Steel

Equipment Probe Others

 UT MFR. : Olympus  Probe Model. : D790-SM  Couplant. : ZG-F

 Model.  : 38DL Plus  Frequency. : 5

 Paint. : No  Insulation. : No

 Material Spec. : ANSI 321  Fluid . : -

 Design Pressure. : 4.59  Design Temp. : 90.0 Corrosion Allowance

 Operate Pressure. : -  Operate Temp. :

 Tag / Line No. : LINE 3 CONVEYING  Description. : Tranfer Line to PL

 Key Point Dwg. No. : OSS0219.0.630.7420D.3.00  Corr. Circuit No. : -

 Project Name. : RBI 2024  Test Date. : 25-04-2023

 Written Examination Procedure No. :  Job No. : 600298126-

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Page No. : 1 of 4

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT
 Client. : PTT Global Chemical Public Co.,Ltd.  Report No. :   UTM-LL1-24-030

 Remark

 Completed By :

 Name : ( Mr. Surasak Munpukdee  ) ( Mr. Apiruk Phala ) ( Mr. Nakarin Futemwong )

GCME Inspected Review By Approved By
 Signature :

T1

T5
T4

T3

T2

 Date : 25 Apr 24 26 Apr 24 29 Apr 24
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 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Design Pressure
Kg/cm²G

4.59
Nom. UT date

(YYYY) (DD-MM-YYYY)
1-Jan-10 1/Dec/2021
wt.(mm.) wt.(mm.)

T1 T1-A PIPE 8" - 3.00 0.27 2.95 2.13 0.042 0.439 50.848 4.854
T1-C PIPE 8" - 3.00 0.27 2.81 2.18 0.038 0.329 56.772 6.624
T1-E PIPE 8" - 3.00 0.27 2.77 2.54 0.013 0.010 191.480 254.696
T1-G PIPE 8" - 3.00 0.27 2.82 2.19 0.038 0.359 58.089 6.100

T2 T2-A ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.25 2.13 0.042 No Corrosion 50.848 No Corrosion
T2-C ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.52 2.26 - No Corrosion - No Corrosion
T2-E ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.83 2.05 0.047 0.379 43.180 5.410
T2-G ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.44 2.31 0.029 No Corrosion 78.778 No Corrosion

T3 T3-A ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.28 2.05 0.047 0.070 43.180 29.366
T3-C ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.44 2.30 0.030 No Corrosion 76.613 No Corrosion
T3-E ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.81 1.97 0.053 0.469 37.127 4.203
T3-G ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.57 2.24 0.034 No Corrosion 65.478 No Corrosion

T4 T4-A ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.80 2.58 0.010 0.020 246.361 129.353
T4-C ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.78 2.30 0.030 0.269 76.613 8.542
T4-E ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.70 2.44 0.020 0.130 120.513 18.821
T4-G ELBOW 8" - 3.00 0.27 2.85 2.23 0.035 0.349 63.882 6.389

T5 T5-A PIPE 8" - 3.00 0.27 2.78 2.04 0.048 0.469 42.347 4.352
T5-C PIPE 8" - 3.00 0.27 2.75 2.03 0.049 0.439 41.538 4.626
T5-E PIPE 8" - 3.00 0.27 2.69 2.00 0.051 0.499 39.242 4.011
T5-G PIPE 8" - 3.00 0.27 2.77 2.26 0.033 0.219 68.874 10.301

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT Revision : 0
LINE 3 CONVEYING  Refer Master Key Point Dwg. No. : OSS0219.0.630.7420D.3.00  Corr. Circuit No. : -LLDPE 1 PIPE RACK

Paint Insulation UTM-LL1-24-030
#REF! 5920 Yes. No.

Point Position Part Size SCH MAWT

RBI 2024 90 - - Process Fluid #REF!

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)

TECHNICAL DATA
GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp. Fluid(°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec) Description Material Velocity

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) ST-CR (mm/yr) LT-RL (years) ST-RL (years)
UT date UT date UT date

CA (mm) LT-CR (mm/yr)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)

wt.(mm.) wt.(mm.)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

wt.(mm.)
2.84 2.40

wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)
25/Apr/2023 25/Apr/2024

2.82 2.46
2.82 2.81
2.78 2.45

2.70 2.32
2.46 2.53
2.32 2.40

2.39 2.32
2.40 2.58

2.50 2.51
2.71 2.24
2.54 2.57

2.84 2.71
2.84 2.57
2.87 2.85

2.78 2.31
2.85 2.50

2.75 2.53
2.77 2.27
2.74 2.30

Inspected by
Reviewed by Mr.Apiruk Phala

25/04/2024

Mr.Surasak Muupukdee

26/04/2024



UTM Guide Line For Piping & Fitting



LL-SP01

LL-SP02

LL-SP03

LL-SP04

LL-SP05

LL-SP06

LL-SP07 LL-SP08

LL-SP09

LL-SP10

LL-SP11

LL-SP12

LL-SP13

LL-SP14

LL-SP15



LL-SP16

LL-SP17

LL-SP18

LL-SP19

LL-SP20

LL-SP21

LL-SP22

LL-SP23

LL-SP24

LL-SP25

LL-SP26

LL-SP27

LL-SP28

LL-SP29

LLDPE

Fence

LL-SP30

LL-SP31

LL-SP32

LL-SP33

LL-SP34

LL-SP35

LL-SP36LL-SP37
LL-SP38

LL-SP39
LL-SP40

LL-SP41
LL-SP42LL-SP43



Turning time ตามเข็มนาฬิกา : 1  /  2  /  3  (1: 90˚at bottom, 2 : 180˚at bottom, 3 : 270˚at bottom)

Roughness average, Ra : 5-10 m *replace new pipeline since ANSD Jan'2020 Pressure leak test by Air 4.5 barg

หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ Inch

1 Inlet
2 Outlet 5.757 6.512
3 Inlet
4 Outlet
5 Inlet 5.470 6.444
6 Outlet 5.484 5.473
7 Inlet
8 Outlet

9 Inlet
6 inch 

168.3mm

10 Outlet
7 inch 

193.7mm

11 Inlet
7 inch 

193.7mm

12 Outlet
7 inch 

193.7mm

RECORD SHEET FOR PELLET TRANSFER LINE

ไมห่มนุ (แนวตั Ѹง)

6 inch 
168.3mm

หมนุ 6 inch 
168.3mm

ถา่ยรปูภายใน 6 inch 
168.3mm

Drawing

0SS0219.0.630.7420A.3.01 6 inch 
168.3mmหมนุ

ถา่ยรปูภายใน0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420A.3.01

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

ไมห่มนุ (แนวตั Ѹง)

No. Spool Description Pipe Direction

LL-SP06

LL-SP01

LL-SP02
[Gamma bend]

LL-SP03

LL-SP04
[Gamma bend]

LL-SP05

Date : LLDPE1 ANSD 2024

0 90◦ 180◦ 270◦

หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ InchDrawingNo. Spool Description Pipe Direction 0 90◦ 180◦ 270◦

13 Inlet
7 inch 

193.7mm

14 Outlet
7 inch 

193.7mm

15 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.710 5.843

16 Outlet
7 inch 

193.7mm

17 Inlet
7 inch 

193.7mm

18 Outlet
7 inch 

193.7mm

19 Inlet
7 inch 

193.7mm

20 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.592 4.645

21 Inlet
7 inch 

193.7mm 5.442 5.312

22 Outlet
7 inch 

193.7mm

23 Inlet
7 inch 

193.7mm

24 Outlet
7 inch 

193.7mm 6.128 5.102

25 Inlet
7 inch 

193.7mm 5.150 4.849

26 Outlet
7 inch 

193.7mm

27 Inlet
7 inch 

193.7mm

28 Outlet
7 inch 

193.7mm 4.271 4.337

29 Inlet
7 inch 

193.7mm

30 Outlet
7 inch 

193.7mm

31 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.184 5.614

LL-SP10

LL-SP11

LL-SP12

LL-SP13

LL-SP14

LL-SP15
[Gamma bend]

LL-SP16

ถา่ยรปูภายใน

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

LL-SP08

LL-SP09

LL-SP07
[Gamma bend] 0SS0219.0.630.7420B.3.00

หมนุ

ถา่ยรปูภายใน

หมน

หมนุ

หมนุ

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219 0 630 7420C 3 00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00

0SS0219.0.630.7420B.3.00
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หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ InchDrawingNo. Spool Description Pipe Direction 0 90◦ 180◦ 270◦

32 Outlet
7 inch 

193.7mm

33 Inlet
7 inch 

193.7mm

34 Outlet
7 inch 

193.7mm

35 Inlet
7 inch 

193.7mm

36 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.268 4.582

37 Inlet
7 inch 

193.7mm 4.912 5.066

38 Outlet
7 inch 

193.7mm

39 Inlet
7 inch 

193.7mm

40 Outlet
7 inch 

193.7mm

41 Inlet
7 inch 

193.7mm

42 Outlet
7 inch 

193.7mm 4.997 3.742

43 Inlet
7 inch 

193.7mm 4.209 5.206

44 Outlet
7 inch 

193.7mm

45 Inlet
7 inch 

193.7mm

46 Outlet
7 inch 

193.7mm

47 Inlet
7 inch 

193.7mm

48 Outlet
7 inch 

193.7mm 3.091 5.334

49 Inlet
7 inch 

193.7mm 5.044 6.271

50 Outlet
7 inch 

193.7mm

LL-SP16

LL-SP22

LL-SP23

LL-SP17

LL-SP18

LL-SP19

LL-SP20

LL-SP21

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

หมนุ

LL-SP25 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

LL-SP24 0SS0219.0.630.7420C.3.00

หมนุ

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

0SS0219.0.630.7420C.3.00

หมนุ

หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ InchDrawingNo. Spool Description Pipe Direction 0 90◦ 180◦ 270◦

51 Inlet
7 inch 

193.7mm

52 Outlet
7 inch 

193.7mm

53 Inlet
7 inch 

193.7mm

54 Outlet
7 inch 

193.7mm 5.210 5.761

55 Inlet
7 inch 

193.7mm 6.737 6.540

56 Outlet
7 inch 

193.7mm

57 Inlet หมนุ 7 inch 
193.7mm

58 Outlet หมนุ 8 inch 
219.1mm 5.272 4.037

59 Inlet 6.767 6.009
60 Outlet
61 Inlet
62 Outlet
63 Inlet
64 Outlet
65 Inlet
66 Outlet 4.904 4.016
67 Inlet
68 Outlet
69 Inlet 5.156 6.377
70 Outlet
71 Inlet
72 Outlet
73 Inlet
74 Outlet 4.252 4.846
75 Inlet 7.115 7.846
76 Outlet

LL-SP28 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

LL-SP29 0SS0219.0.630.7420C.3.00

LL-SP26 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

LL-SP27 0SS0219.0.630.7420C.3.00 หมนุ

LL-SP32 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP33 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP30 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP31 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

8 inch 
219.1mm

LL-SP34
[Elbow 49 0SS0219.0.630.7420D.3.00 UTM 

measurement
8 inch 

219.1mm

LL-SP35 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP38 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP36 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP37 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ
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หมนุ/ Diameter
ไมห่มนุ InchDrawingNo. Spool Description Pipe Direction 0 90◦ 180◦ 270◦

77 Inlet
78 Outlet
79 Inlet

80 Outlet 6.159 6.491
81 Inlet 5.626 6.847
82 Outlet
83 Inlet
84 Outlet
85 Inlet
86 Outlet 5.225 4.759

*Spool description is refered to Iso drawing

LL-SP43 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP40 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP41 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP42 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

LL-SP39 0SS0219.0.630.7420D.3.00 หมนุ 8 inch 
219.1mm

P/0/t P
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ภาคผนวก ข.48 

การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
 การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Crisis and Security Management 

 
  

 
 
 

 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 
ERS Supervisor 

 

นาย ธวชัชยั ประดบัสุวรรณ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ Division Manager Q-SH-CM 
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

Int
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al 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 17/06/2020 แกไ้ขเพืÉอใหเ้ป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ 
1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/

Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

1 28/10/2020 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเนืÊอหาให้
สอดคลอ้งกบัปัจจุบนั 

นาย ธงชยั คงทน 

2 05/04/2022 เพิÉมเติมเนืÊÉอหาในขอบเขต 

เพิÉมคาํในรายละเอียดการ
ดาํเนินงาน 

เพิÉมคาํจาํกดัความ 

นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

2 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

3 21/08/2023 แกไ้ขความเชืÉอมโยงของ
เอกสาร 

นาย จาํเนียร แสงอรุณ 

4 21/10/2024 แกไ้ขเนืÊอหาเพิÉมเติม นาย วิจิตร ศรีทองคาํ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH SHE Management 

OLE Olefins 

ARO Aromatics 

REF Refinery 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

POL Polymers 

EOB EO and Derivatives 

S-RC-RM Corporate Risk Management 

T-RE Reliability and Engineering 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

O-MN1 Olefins Maintenance 1 

R-MN-CS Control System Maintenance 

E-MN-MP Maintenance Planning 

Q-SH-O1 SHE - Olefins I 

Q-SH-A1 SHE - Aromatics I 

P-HD2-OP Plant Operation 

Q-SH-PO SHE - Polymers 

E-GC-OP1 Plant Operation I 

Q-SH-EO SHE - EO-Based Performance 

E-MN-CS Control System Maintenance 

O-P1-OP2 Plant Operation II 

PHN Phenol and Derivatives 

Q-SH-PH SHE - Phenol 

OE-OE-QSE Quality, Safety, Occupational Health and Environment 

OE-OP-PM Product Movement 

R-RM-OP Refinery Movement Operation 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

UTY Utilities 

U-TM-CM Chemical Movement and Dispatching Maintenance 

O-MN2-MP Maintenance Planning 

E-PO-OP Plant Operation 

T-LB Laboratory Operation Services 

Q-SH-A2 SHE - Aromatics II 

Q-SH-OP SHE - GCO/GCP 
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รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 
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6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 34 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) กาํหนดขึÊนเพืÉอเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบตัิในการควบคุมเหตุฉุกเฉินทีÉอาจเกิดขึÊนใน
พืÊนทีÉปฏิบตัิการของโรงงานและสาํนกังานในพืÊนทีÉจงัหวดัระยอง 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหน้าทีÉ
และการปฏิบตัิของผูบ้ริหาร พนกังานฝ่ายปฏิบตัิและผูเ้กีÉยวขอ้งในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อประสานงาน
เพืÉอใหไ้ดม้าซึÉงทรัพยากรทีÉตอ้งใชใ้นการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบตัิตาม
แนวทางในขัÊนตอนการดาํเนินการฉบบันีÊ จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ” 

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพย์สิน ผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินใหพ้ิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันีÊ  

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูท้ีÉไดร้ับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

2) ปกป้องคุม้ครองสิÉงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

3) ปกป้องทรัพยส์ินของบริษทั 

4) ดาํเนินการใหพ้ืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

5) ฟืÊ นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ 

6) ฟืÊ นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนีÊ ใชใ้นการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึÉ งอาจ
เกิดขึÊนในสถานทีÉเกีÉยวเนืÉองกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP 

ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึÊนจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันีÊ  
1) ก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้หรือการระเบิด 

2) ก๊าซพิษรัÉว 

3) สารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ 

4) รังสีรัÉวไหล 

5) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉอาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชืÉอเสียงทีÉดีของบริษทั 

6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 

7) นํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล 

8) เหตุการณ์ผิดปกติทีÉทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั  เช่น นํÊาท่วม แผนดินไหว พาย ุ การประทว้ง และภยัพิบตัิอืÉน ๆ  

10) ภยัคุกคามดา้นไซเบอร์ในอุปกรณ์หรือระบบควบคุมและรวมถึงระบบป้องกนัเหตุฉุกเฉิน (DCS & 

ESD System) ของโรงงาน หรือเรียกรวมกันว่าระบบเทคโนโลยีเชิงปฏิบัติงาน  (Operation 

Technology) ซึÉ งเป็นภยัคุกคามทีÉเกิดจากการโจมตีจากโปรแกรมไม่พึงประสงค์ต่างๆ เช่น ไวรัส
คอมพิวเตอร์ หรือ Malware เป็นตน้ เพืÉอตอ้งการขอ้มูลความลบั, เรียกค่าไถ่หรือสร้างความเสียหาย
ต่อกระบวนการผลิต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉินทัÉวไป
ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกบัแผนเผชิญเหตุ / แผน
ระงบัเหตุ ทีÉมีการจดัทาํเตรียมไว ้(Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใชแ้ผนเฉพาะทีÉจดัทาํขึÊน เช่น การ
ควบคุมเหตุกรณีเหตุนํÊามนัรัÉวไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan) 

ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึÉ งไม่ใช่เหตุฉุกเฉิน เอกสารฉบบันีÊ ได้ให้แนวทางการปฏิบตัิเพืÉอการสืÉอสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ED (Emergency Director) 
ทาํหนา้ทีÉโดย EVP /SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือ VP 

โรงงานทีÉเกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 กาํกบัดูแลใหม้ีการสนบัสนุนการปฏิบตัิหนา้ทีÉของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 

 ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ 

 กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

หมายเหตุ  กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ  3 ให้ ED มอบหมายตัวแทนไปให้ข้อมูลและ
ประสานงานกบัศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.)  หรือหากเป็นผูไ้ปให้ขอ้มูล
เองใหม้อบหมายผูท้าํหนา้ทีÉแทนทีÉ ECC ในระหวา่งทีÉ ED และ ED Duty ไม่อยูอ่าํนวยการทีÉ ECC  

3.2 ED Duty (Emergency Director Duty)  
ทาํหนา้ทีÉโดยผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบหนา้ทีÉให ้ED หรือ VP โรงงาน
ทีÉเกิดเหตุ 

 ทาํหนา้ทีÉ ED เมืÉอ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู ่
 อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

3.3 EM (Emergency Manager) 
ทาํหนา้ทีÉโดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุมีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 กาํหนดเป้าหมายและการใชแ้ผนกลยทุธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

 กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน 

3.4 OC (On Scene Commander) 
ทําหน้าทีÉโดย Shift Supervisor หรือ Sr.Operator หรือ Qualified Persons ของพืÊนทีÉ เกิดเหตุหรือ

พนกังาน Q-SH-CM ไดร้ับมอบหมายจาก ED มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

 เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM 

 กาํหนดแผนปฏิบตัิร่วมกบัทีมระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.5 FIT (First Intervention Team) 
ทาํหนา้ทีÉโดยพนกังานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึÉงไดร้ับมอบหมายจากหัวหนา้กะให้ทาํหนา้ทีÉ  FIT 

มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ทีÉเกิดเหตุ หรือทีÉ OC กาํหนด 

 เขา้ระงบัเหตุตามคาํสัÉงของ OC 

3.6 Emergency Duty Team 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนกังานตามตารางการจดั Emergency Duty Rota มีหนา้ทีÉโดยสรุป
ดงันีÊ  

 เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś, 3 

 รายงานตวัขึÊนตรงต่อ ED  

 ประสานงานการใหก้ารสนบัสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

3.7 Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 
ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม VP และ Division Manager ทีÉรับผิดชอบโรงงานทีÉเกิดเหตุ มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าทีÉแทน Emergency Duty Team (ถา้มา
ได)้ 

 สนบัสนุนดา้นการปฏิบตัิการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิÉมเติมในขอ้ 5.5.2) 

3.8 VP1 Group 

ทาํหนา้ทีÉโดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายทีÉเขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น 

C-SR, C-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, C-EX, H-GA เป็นตน้ มีหนา้ทีÉโดยสรุปดงันีÊ  
 เดินทางมาสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอไดร้ับการร้องขอ หรือ  

 สัÉงการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี 

3.9 Emergency Response Team 

ผูท้ ําหน้าทีÉ Emergency Response Team (ERT) หมายถึง Plant ERT, Emergency Duty Team, EM 
และ OC ใหก้าํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตามตาราง Emergency Response Team ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ผู้ทําหน้าทีÉ Emergency Response Team  

                   ผู้มีหน้าทีÉตาม  
                  ลําดับ 

ตําแหน่งในทีม 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

Emergency Director 

รหสัวิทย ุED 

1. EVP / SVP สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

2.VP Plant ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

1.ผูบ้ริหารระดบั VP ทีÉทาํหนา้ทีÉ
เวรอาํนวยการ 

Emergency Manager 

รหสัวิทย ุEM 

1.Shift Manager 

2.DM Plant Operation หรือ Day Manager 

3.H-GA-FS (พืÊนทีÉ RO) 

4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident) 

5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)  

ไม่มี 

On Scene Commander 

รหสัวิทย ุOC 

1.Shift Supervisor 

2.Senior Operators 

3.Qualified Persons ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

Ŝ.พนกังานของ Q-SH-CM ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก ED 

5.ERS Chief RO พืÊนทีÉ RO และ ISI 

ไม่มี 

Mutual Aid Coordinator 

รหสัวิทย ุMC 

1.DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ (MC1) 

2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor ประจาํพืÊนทีÉ (MC2) 

4.Senior / ERS Chief (MC3) 

1.ER Duty 

 

Operation Coordinator 

รหสัวิทย ุOperation Co. 

1.DM Plant Operation ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager  

1.Operation Co. Duty 

  

SHE Coordinator 

รหสัวิทย ุSHE Co. 

1.SHE Engineers ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1.SHE Co. Duty  

Maintenance Coordinator 

รหสัวิทย ุMaintenance Co. 

1. DM Maintenance   ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ

 

1. Maintenance Co. Duty  

Services Coordinator 

รหสัวิทย ุService Co. 

1.หวัหนา้หน่วยงาน Services ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1. Services Co. Duty 

C-SR Coordinator ไม่มี 1.C-SR Co. Duty  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                   ผู้มีหน้าทีÉตาม  
                  ลําดับ 

ตําแหน่งในทมี 

Plant Emergency Response Team 

(Plant ERT) ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
Emergency Duty Team 

(ทีมเวรอํานวยการ) 

รหสัวิทย ุC-SR Co. 
 

C-CB Coordinator 

รหสัวิทย ุC-CB Co. 

 

ไม่มี 1.C-CB Co. Duty 

HR Coordinator 

รหสัวิทย ุHR Co. 
 

1.DM HR Partner ของพืÊนทีÉเกิดเหต ุ 1.HR Co. Duty  

Marines Coordinator 

รหสัวิทย ุMarines Co. 

 

1.R-RM-DM 

2.R RM-OP (Day Manager) 

1.Marines Co. Duty  

P-T Coordinator 

รหสัวิทย ุP-T Co. 

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading 

Supervisor 

1. P-T Co. Duty  

 

หมายเหต ุCo. หมายถึง  Coordinator 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

  

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SCCB /ศูนยส์ืÉอสารตรวจสอบ  

ผลการตรวจสอบ 

1.แจง้หัวหนา้กะฝ่ายผลิต 

2.Clear สัญญาณแจง้เหตุ 

3.แจง้ MN ตรวจสอบแกไ้ข 

แจง้หัวหนา้กะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย 
งานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

จริง  ไม่จริง  
สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารโทรแจง้ 
กนอ.  และส่งแฟกซ์แจง้ใน 
10 นาที และให้ส่ง SMS  

แจง้กลุ่มทีÉกาํหนด 

สัÉงการ OC, FIT เขา้ระงบัเหตุ  

ผลการระงบัเหต 

สัÉงให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง 
SMS แเจง้ กลุ่มทีÉกาํหนด  
และโทรแจง้ กนอ. 

ระงบัเหตุได ้ 

1.หนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1* 

2.ให้สัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินและอพยพ 

3.สัÉงการให้ OC, FIT ในกะเขา้ระงบัเหตุ 

4.สัÉงให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ ECC 

ระงบัเหตุไม่ได ้ 
EM สัÉงศูนย์ สส. 
1.โทรแจง้ กนอ.ทนัทีและส่งแฟกซ์แจง้ กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจง้ ปตท. 
2.โทรแจง้โรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

3. โทรแจง้ C-SR ให้แจง้ประธานชุมชุม กรรมการชุมชน 

4. โทรแจง้ รพ. และ ตร.ทอ้งทีÉ กรณีมีเหตุทีเกีÉยวขอ้ง 
5. ส่ง SMS แจง้กลุ่ม* (1): Duty Team, Plant ERT, GMC, C-SR Team, C-CB Team,  

   F-CF Team, C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC,  

   C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, H-GA)  

ผลการระงบัเหตุ ระงบัเหตุไม่ได ้ ระงบัเหตุได ้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้... และเรียก Duty 

Team, Plant ERT 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM) 

EM แจง้สถานการณ์ต่อ ED 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ ระงบัเหตุไม่ได ้ 

1.EM แจง้ ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3* 

2.ให้ศูนย ์สส. ส่ง SMS แจง้และเรียก Duty    
   Team, Plant ERT, FIT C operation 

3.สัÉงให้ศูนยเ์รียก NPC ECC และ All CM 

4.แจง้ขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG  

5.แจง้ กนอ.ให้ทราบการยกระดบั 

6. EVP/SVP เขา้มาทาํหนา้ทีÉ ED และพิจารณาเสนอ  
    CEO ประกาศภาวะวิกฤต 

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกบั ED ของ
บริษทัฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์) 

ผลการระงบัเหตุ 
ระงบัเหตุได ้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตุ 
ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพืÉอเตรียมการซ่อมบาํรุง 

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน 

1. โทรแจง้ กนอ.  
2. แจง้ ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด 
3. แจง้โรงงานขา้งเคียง 
4. แจง้ประธานชุมชน / กรรมการชุมชน 
5. แจง้ รพ. ทอ้งทีÉ 
6. ส่ง SMS แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง* (1) 

1. จดัทาํรายงาน Incident Report 
2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ 
    แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํÊา 
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ 
    หน่วยราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4. ดาํเนินการตามแผนฟืÊ นฟู หลงัเกิดเหตุ 

เหตุการณ์สงบ 

และยกเลิก 

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  

เกิด 

เหตุการณ์ 

ผิดปกติ 

ระบบตรวจจบัส่งสัญญาแจง้เหตุ  ผู้พบเห็นแจง้เหตุโดย- กดสัญญานแจง้เหตุ  
หรือโทรศพัท์แจง้ /วิทยุแจง้ SCCB /ศูนยส์ืÉอสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ (Abnormal) 

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉเป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กําหนดให้หน่วยงาน SHE ของพืÊนทีÉ  ดําเนินการตามขัÊนตอนการดําเนินงานเรืÉ องการ
ติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วม และการใหค้าํปรึกษา (Communication,participation and consultation) 

ตามทีÉกาํหนดไวใ้น EIA แจ้งไปทีÉการนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณีเกิดความผิดปกติในการ
เดินเครืÉองของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยดุซ่อมบาํรุงตามแผน 

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติทีÉไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนทีÉกาํหนดไว ้

กําหนดให้แจ้งเหตุตามแนวทางการสืÉอสารเหตุกรณีเกิด เหตุการณ์ผิดปกติ ซึÉ งแบ่งเป็น            
2 ประเภท ดงันีÊ  

5.1.2.1   การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  
ให้แจ้งเหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ ตน้

สังกดั ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใช้แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ /ภาวะ
ฉุกเฉิน เบืÊองตน้ ตามทีÉ กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัทย์นืยนั  และใหส้่ง  SMS แจง้
กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้งตามผงัดงันีÊ  

 

 

 

 

 

 

 

                             

 

รูปทีÉ ř ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP  

เหตุผิดปกติภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หวัหนา้กะของพืÊนทีÉอนุมตัิขอ้ความใหศู้นย์
สืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ภายใน 10 นาที และส่ง SMS 

แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team,  Plant ERT, GMC, C-SR Team,  

C-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR, 

H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, S-RC, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

(VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA) 
*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย C-SR  

,p

เคียง กรณีเคียง กร
มบาํรุงตามแผนรงตามแผ

กาํหนดไว้นด
รสืÉอสารเหตุกรณีเสารเห

ดเหตุการณ์ผิดปกติภดเหตุการณ์ผิดป
ละรายงานสถานกาายงานสถ

นาทีหลงัเกิดเหตุกทีหลงัเกิดเห
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2.2 การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP  

ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันีÊ  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปทีÉ Ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

หมายเหตุ กรณีเหตุผิดปกติเกิดขึÊนพร้อมกนัในหลายโรงงาน ซึÉ งมีผลกระทบต่อภายนอกอย่างกวา้งขวาง 

ขอให้พิจารณาประกาศแผนบริหารจดัการวิกฤตตามเอกสาร P-(Q-SH-CM)-003(TH)  และกาํหนดให้หน่วยงาน C-CB 

พิจารณาออก Press Release / Statement ทนัที   

เหตุผิดปกติ 

ภายนอกบริษทัฯ 

Q-SH / Q-SH-CM Staff 

ประเมินว่าส่งผลกระทบกบักิจการ
ของบริษทัฯ หรือไม ่

ไม่ใช่ 
จบ 

มีผลกระทบ 

ต่อสุขภาพพนกังานในพืÊนทีÉ
โดยตรง  

 

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานทีÉไดร้ับผลกระทบ 

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4 

Yes 

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารบูรพา  

ส่ง SMS 

กลุ่ม SMS ทีแจง้: Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, 
C-SR Team,  C-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, C-EX Team, 
CEO-RR, H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  S-RC, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-SC, H-BP, PM-P1, H-GA)  

Statement Released 

 C-CB subject to advice as requested 

HR Crisis Review Statement for Employee Mail to 

All Users 
   C-CB subject to advice as requested 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 
ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ 

หรือแจง้ห้องควบคมุการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การกาํหนดระดับภาวะฉุกเฉิน 
ED หรือ EM  เป็นผูร้ับผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC  ประกาศระดบัความรุนแรง

ของภาวะฉุกเฉิน  ควบคุมและสัÉงการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉงไดก้าํหนดไวเ้ป็น 3 ระดบั ดงันีÊ  

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 1 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานทีÉอยูใ่นกะของพืÊนทีÉโดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร
และอุปกรณ์ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

5.2.2  ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 2 

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนทรัพยากรการระงบัเหตุ เพิÉมเติมจากภายในกลุ่มบริษทั GC (Buddy 

Plant) หรือต้องการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึÉ งมีพนักงานระดับ
บริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนับสนุน การประสานงานด้านต่าง ๆ ทีÉ
จําเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน 

(EMAG)  

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับทีÉ 3  

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ทีÉมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิÉมเป็นจาํนวนมากทัÊงจากภายในบริษทัและ
ทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด  

หน่วยงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั ซึÉงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 

ของจงัหวดั เมืÉอประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ ś ตอ้งมีการแจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลเมือง    

มาบตาพุด แจง้ ปภ.จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉิน
และภาวะวิกฤตของบริษทัฯ  

5.3 การปฏิบัติเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริÉมสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุสืÉอสาร 

หรือโทรศพัท ์หรือ Intercom ทนัที 

2) เมืÉอได้รับแจ้งเหตุ หัวหน้าปฏิบัติการผลิตหรือหัวหน้าหน่วยของพืÊนทีÉสัÉงการให้มีการ
ตรวจสอบพืÊนทีÉ เพืÉอยนืยนัและประเมินสถานการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3) ผูท้าํหนา้ทีÉ EM ร่วมกบั OC  พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดบัทีÉ 1, 2 

หรือ 3  และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใชศู้นย ์ECC ปกติของพืÊนทีÉได ้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสัÉงการผูม้ีหน้าทีÉ
เกีÉยวขอ้ง ดงันีÊ  
4.1) ประกาศ / สัÉงการทางระบบวิทยุเพืÉอให ้FIT Team และทีมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการระงบัเหตุ

เปลีÉยนไปใชว้ิทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสัÉงการเขา้ระงบัเหตุ 

4.2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพืÉอแจ้งให้ผูป้ฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ
รับทราบ และสัÉงการ security ปิดกัÊนพืÊนทีÉ /ปิดทางเขา้โรงงานเมืÉอประกาศ ระดบั 2 

4.3) ให้พนักงานสืÉอสารส่งโทรสารแจ้ง กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจ้งให้กลุ่ม
ผูเ้กีÉยวขอ้งรับทราบ โดยใชข้อ้ความตามรหสัทีÉ EM กาํหนดให ้

5) การสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันีÊ  
 

  

เหตุฉุกเฉิน
ภายในบริษทัฯ 

Shift Manager / หัวหนา้กะของพืÊนทีÉ อนุมตัิ
ขอ้ความให้ศูนยส์ืÉอสารส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. 

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจง้กลุ่มทีÉเกีÉยวขอ้ง 

กลุ่ม SMS ทีÉแจง้: Duty Team, Plant ERT, GMC, C-SR Team,  

C-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, C-EX Team, CEO-RR,  

H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, S-RC, Q-SH, Q-SH-CM, VP1 

*ชุมชนใกลโ้รงงานแจง้โดย C-SR 

Emergency 

And Crisis Level  

บนัทึกแบบรายงานแจง้เหตุ กนอ. C-CB 

ศูนยส์ืÉอสาร PTTGC 

ประกาศแจง้เหตุโดยเสียงตามสาย 

Press Release 

*Approved by: CEO  

or Assigned Person 

จบ 
ไม่ใช่ 

ใช่ 

C-CB 

C-SR 

C-CG 

C-EX 

F-CF 

HR Crisis 

CEO-OC, 
PSD-OC 

-ส่งออกให้สืÉอมวลชนและฝ่ายสืÉอสารองคก์รของ ปตท. 

-ส่งออกให้ชุมชนในพืÊนทีÉ  

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ภาครัฐ  

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้ตลาดหลกัทรัพย ์

 นกัวิเคราะห์หุ้น   ผูถ้ือหุ้น 

-ปรับให้เหมาะสมแลว้ส่งออกให้พนกังาน 

-เพืÉอเป็นขอ้มูลส่งให้ office of the President & CEO 

รูปทีÉ ś ผงัการสืÉอสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

5.4.1 โครงสร้างองคก์รระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั ř  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปทีÉ Ŝ โครงสร้างองคก์รระงบั เหตุฉุกเฉินระดบั ř 

 

หมายเหต ุ

         *DM Plant Operation, Day Manager ทาํหนา้ทีÉเป็น EM แทน ตามคาํสัÉงทีÉไดร้ับมอบหมาย 

**โรงงานทีÉไม่มี Shift Supervisor ให ้Senior Operator / Qualified Person ทาํหนา้ทีÉ OC 

**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  

EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 
 

  

EM 

(Shift Manager) * 

OC 

(Shift Supervisor / Qualify Person ) ** 

FIT Operation 

(First Intervention Team) 
Security Team 

First Aid Team 

(Ambulance) 

ศูนยส์ืÉอสาร แจง้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.2 โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2, 3 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปทีÉ ŝ โครงสร้างองคก์รตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั Ś, ś 
หมายเหตุ 

การแจง้เหตุและการสืÉอสารประสานงานดูขอ้มูลเพิÉมเติมในขอ้ 6.2.1 

*ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายทาํหนา้ทีÉ EM   

**โรงงานไม่ม ีShift Supervisor ให้ Senor Operator  ทาํหนา้ทีÉ OC   
**โรงงานทีÉมี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบตัิหนา้ทีÉ OC แทน 

***MC3 จาก ERS Chief GC2 , GCřř ทาํหนา้ทีÉให้คาํแนะนาํ ประสานงานและจดัการทรัพยากรทีÉจุดเกิดเหตุให้กบั OC 

****EMAG เกีÉยวขอ้งเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8  ทีÉมีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน  

*****เมืÉอ ED ประกาศแผนฉุกเฉินระดบั 3 ให้ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 

EM 

(Shift Manager) * 

OC 

(Shift Supervisor / 

Qualify Person ) ** 

FIT Operation 

(First Intervention 

Team) 

Security 

Team 

First Aid 

Team 

(Ambulance) 

MC3 

(ERS Chief) *** 

ศูนยส์ืÉอสาร 
แจง้ 

NPC 

Satellite 

(GC11) 

NPC 

Satellite 

(GC2) 

NPC ECC 

(Fire & Rescue 

Team) 

EMAG**** 

ED Duty 

(Alternate VP of affect area) 

Emergency Duty Team 

Alternate Plant ERT 

ED  

(EVP/SVP of affect area) 

CEO /COB 

ผา่น EVP / SVP 

ผูอ้าํนวยการจงัหวดั / อาํเภอ 

(EVP/SVP of affect area) 

Level 3 ศูนยบ์ญัชาการู ญ
จงัหวดั/อาํเภอ

CMC / 

CBC 

ECC 

Emergency Command Center 

Command Post 

ทีÉสัÉงการ ณ จุดเกิดเหต ุ

Level 2 

MC2 

(ERS Supervisor)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน 

ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏิบัติ ทรัพยากร คน และอุปกรณ์ 

1 

 

 

 ใชบุ้คลากรในกะเฉพาะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ทีÉมีอยูใ่นพืÊนทีÉโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, C-CB Team, F-CF Team, C

CG Team, C-EX Team, CEO-RR,  H-SC-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1

ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 ส่งแฟกซ์ (แรก) แจง้ ปตท.โดยศูนยส์ืÉอสาร 

 แจง้ ศูนยบ์ูรพา และให้ ERS Chief GC1 มาทาํหนา้ทีÉสนบัสนุนและจดบนัทึกทีÉ  
ECC ในช่วงแรก 

 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ 

 แจง้โรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งและตอ้งประสานงาน 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Buddy Plant 

 

*Plant ทีÉไม่มี Fire man team และรถดบัเพลิงให้แจง้ 

NPC ECC ทนัที เพืÉอเตรียมความพร้อม 
 

*พนกังานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบ์ูรพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลทีÉ ECC และประสานงาน
สนบัสนุนการระงบัเหตุฯ 

2  ใชบุ้คลากรในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 เรียกขอการสนบัสนุนจาก NPC ECC ทนัที 

 เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Buddy Plant หรือโรงงานอืÉนใน GC 

 ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉเกิดเหตุ สารดบัเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั 

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

C-CB/C-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย C-SR  

 อาจมีการเรียก EMAG ทีÉจาํเป็นบางบริษทั 

 อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกดั ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที 

 โทรศพัทแ์จง้เทศบาลและปภ.จ.ระยองเพืÉอทราบ 

 ส่งโทรสารแจง้ ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty)  
 แจง้โรงงานขา้งเคียงและชุมชนทีÉคาดว่าอาจไดร้ับผลกระทบ (โดย SHE Co./C-SR Co.) 
 แจง้โรงพยาบาล,  สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุทีÉเกีÉยวขอ้ง 

พนกังานในกะของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

เรียกขอกาํลงัเสริมจาก NPC ECC และจาก  
FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อืÉนทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ  
 

ใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานทีÉ 
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดบัเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนบัสนุนจาก 

EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานทีÉ
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 
 

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT 

3 

 

 

 เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group 

 เรียกขอรถดบัเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อืÉน และ NPC 

 เรียกพนกังานกะ off  (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

 ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,              
C-CB/C-SR/C-CG/F-CF, VP1,  

 ส่ง SMS แจง้กลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามทีÉระบุ 

 ส่งแฟกซ์แจง้ กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดบัฯ 

 แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกบัแจง้อาํเภอเมืองระยอง   

และแจง้ ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดบั 

 แจง้โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง 

เฉพาะทีÉไดร้ับผลกระทบ 

เหตุฉุกเฉินขัÊนสูงสุดของโรงงาน 

-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ 

-เรียกขอรับการสนบัสนุนจาก EMAG 

(เฉพาะโรงงานทีÉตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากเทศบาล /และแจง้อาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดบั (ระดบั 1 ของจงัหวดั) 

-แจง้ขอการสนบัสนุนจากภาครัฐอืÉนๆ ภายในจงัหวดั 

(ระดบั 2 ของจงัหวดั)  

ED เสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP 

-พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพืÉอจดัตัÊง CMC 

ใช ้P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะ
ฉุกเฉินและภาวะวิกฤต 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.5 บทบาทหน้าทีÉ 
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหนา้ทีÉ 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

ผอ.จังหวัด 

 

ผูว้่าราชการจงัหวดัระยอง ศบก.จ. 

 

ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 2 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจงัหวดั 

- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดบั 3โรงงาน, 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ 
- จดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 
ผอ.ท้องถิÉน 

 

นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบตัิ 

การฉุกเฉิน 

ทอ้งถิÉน 

ระดบั 3โรงงาน 

ระดบั 1 จงัหวดั 

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิÉน 

(ตาํบล/เทศบาล) 
- จดัตัÊงศูนยป์ฏิบตัิฉุกเฉินทอ้งถิÉนเมืÉอเกิดสาธารณภยัขึÊน 

- ควบคุมและสัÉงการ เพืÉอจดัการสารธารณภยั 

ED 

 

1. EVP/ SVP สายงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งของโรงงานทีÉเกิด
เหตุ หรือ  
2.VP ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมายให้
ทาํหนา้ทีÉ ED 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต  

ระดบั 3 

 

 

 

ระดบั 2 

- เป็นผูส้ัÉงการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานทีÉมาร่วมปฏิบตัิการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสืÉอมวลชน 

- กาํหนดยทุธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยทุธ์การระงบั
เหตุฉุกเฉินระดบั 2-3ให้ฝ่ายปฏิบตัิ 

-  มาอาํนวยการควบคุมดา้นการปฏิบตัิการของโรงงานทีÉเกิดเหตุและ
รับหนา้ทีÉ ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant 

  - พิจารณาเสนอ CEO /COB ผ่าน EVP / SVP เพืÉอจดัตัÊง CMC เมืÉอ
ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 และเดินทางไป CMC เมืÉอ CEO ให้
จดัตัÊง CMC 

ED Duty 1.ผูบ้ริหารทีÉทาํหนา้ทีÉ ED

ตามตาราง Duty Rota 

2.Operation Co. หรือ 

Maintenance Co. (กรณีทีÉ ED 

Duty ยงัมาไม่ถึง)  

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดบัจนกว่าส่งมอบ
หนา้ทีÉให้  ED หรือ VP โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

- ทาํหนา้ทีÉ  ED เมืÉอ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่ 
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน 

-   ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC6(REF) , GC7(BTF) , 
GC4(ARO1) , GC5(ARO2) , GC8(I-17) , Inter connecting , 

GC1(RO) , GC13(บ่อ16), GC15 (Campus) 
-   ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1, OLE4) , 

GC3(OLE2,BV) , GC11(OLE3) , GC2 (HDPE2) , 
GC12(HDPE1) , GC17 , GC11(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 

-   ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GC16 (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center) 

Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

Emergency 
Duty Team 

ผูท้ีÉทาํหนา้ทีÉตามตาราง 

Duty Rota (ตาม ขอ้ 6.3.1) 
 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2, 3    
และทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุตามหนา้ทีÉ
และตามทีÉ  ED สัÉงการ 

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 

Manager ทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
โรงงานทีÉเกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 

6.3.2) 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต 

ระดบั Ś - 3 - เดินทางมาทาํหนา้ทีÉประสานงานและสนบัสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหนา้ทีÉ ต่อจาก Emergency Duty Team เมืÉอมีเหตุ
ฉุกเฉินระดบั 2, 3 (ถา้มาได)้ 

- ช่วยเหลือแนะนาํดา้นกลยทุธ์และประสานงานการสนบัสนุนการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

- ช่วยเหลือดา้นเทคนิคและการปฏิบตัิการของพนกังานกะเมืÉอเกิด
เหตุฉุกเฉิน 

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ทีÉ standby  

- จดักาํลงัสับเปลีÉยน EM, OC และ FIT และ Field Operation Shift 

Staff  

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยืÊอ 

Operation Co. 1.DM Plant Operation   
2.DM Asset Utilization 

3.DM Plant Technical  

4.Day Manager   
5.Operation ทีÉอยูเ่วร 
   ตามตาราง Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

(บางกรณีอาจ 

ไปทีÉห้องควบ 

คุมการผลิต) 

ระดบั2-3 - ช่วยเหลือแนะนาํ EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงานใน
ภาวะฉุกเฉินเพืÉอลดการรัÉวไหล/ หยดุการรัÉวไหล 

 *ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพืÉอรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนบัสนุนทีÉตอ้งการเพืÉอ
ถ่ายทอดขอ้มูลให้กบั ED และ Emergency Duty Team หรือ Plant 

ERT  

-   ติดต่อเรียกพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ Day Staff หรือ Off-Shift มาทาํ
หนา้ทีÉเป็นกาํลงัสาํรอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3  

 -   แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ทีÉ เกีÉยวข้องให้ทราบเกีÉยวกับ
ผลกระทบทีÉมีแผนการจดัซืÊอ-จดัส่งผลิตภณัฑ ์ 

SHE Co.  1.SHE Engineers โรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

2.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรของพืÊนทีÉ 
3.SHE Engineer ทีÉอยูเ่วรตาม
ตารางเวรขา้มพืÊนทีÉ 
 

ECC ของโรงงานที
เกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   SHE ทีÉอยูเ่วรตามตาราง เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม  

- สนบัสนุนอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั 

- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

- แจง้โรงงานขา้งเคียงกรณีทีÉอาจมีผลกระทบไปถึง 

- แจง้ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจง้ตามแบบฟอร์ม ขอ้ 6.2.4) 
-   ติดต่อเรียก SHE Duty ทัÊง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนบัสนุนในเรืÉองต่าง ๆ 

ดงันีÊ     
1) ให้ทาํหนา้ทีÉทีÉ Triage Area ตามแผน Medical Emergency Plan 
และแผนพิทักษ์ระยอง  

2) ให้ทาํหนา้ทีÉอืÉน ๆ เช่น ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้น
สิÉงแวดลอ้ม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

3)  ให้บนัทึกเหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form   
MC 

(MC1, MC2, 
MC3) 

 

1.DM SHE (MC1) 
2.DM Q-SH-CM 

3.ERS Supervisor/ ERS 

Chief RO (MC2)  
4.ERS Chief (MC3) 
5.ER ทีÉอยูเ่วรตามตาราง 

Duty Rota,  

DM Q-SH-CM และ Q-SH-
CM Staff ทีÉเรียกเขา้มาเสริม 

 

 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.Contact point  
3.Command Post /
จุดรวม 

อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล ้

ทีÉเกิดเหตุ  

ทีÉ OC กาํหนด  

ระดบั 1-2-3 - ER ทีÉอยูเ่วรตามตารางให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

-   ทาํหนา้ทีÉเป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะการ
จดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ทีÉ ECC  

- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทัÊงภายในและภายนอก ทีÉเขา้
มาสนบัสนุน (MC2) 

- ช่วยเหลือแนะนาํ  EM, OC ในดา้นกลยทุธ์และการควบคุมการ
ปฏิบตัิต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3) 

- ทาํหนา้ทีÉเป็น Staging officer เพืÉอควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์และ
ทรัพยากรต่าง ๆ ทีÉส่งไปสนบัสนุนยงัทีÉเกิดเหตุ (MC3) 

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กบั OC เพืÉอไปใชใ้นการ
ระงบัเหตุ  

- ประสานการปฏิบตัิกบั OC, EM, และ MC1, MC2, MC3 

Maintenance 

Co. 
1.DM Maintenance  

  ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ 

2.ผูท้าํหนา้ทีÉ Maintenance  
   Coordinator ตามตาราง  

   Duty Rota 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนการซ่อมบาํรุงในดา้นกาํลงัคน 

เครืÉองมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครืÉองจกัรกลในการระงบัเหตุ  
- ประสานงานกบัหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบอุปกรณ์
เพืÉอให้ขอ้มูลดา้นเทคนิคของเครืÉองจกัร และอุปกรณ์ 

Services Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ Services  

  Coordinator ตามตาราง  
   Duty Rota 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการสนบัสนุนดา้นการบริการ (General 

Administration) อาหาร นํÊาดืÉม สถานทีÉ ยานพาหนะ อุปกรณ์
สืÉอสาร / ICT วสัดุอุปกรณ์สํานกังานและอืÉน ๆ ทีÉจาํเป็นสาํหรับ
การสนบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

HR Co.  1. ผูท้าํหนา้ทีÉ HR  

   Coordinator ตามตาราง 

   Duty Rota /ทีม HR 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือดา้นการบริหารงานบุคคล การ
ให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกบัญาติผูบ้าดเจ็บ ให้ขอ้มูล
ดา้นบุคคลและสวสัดิการ 

C-SR Co. 

 

1.ผูท้าํหนา้ทีÉ C-SR 

Coordinator ตามตารางDuty 

Rota / ทีม C-SR 

 

ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 -   C-SR Co. ทีÉเขา้เวรให้เขา้มาสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 1 

- ประสานงานกบัชุมชนต่าง ๆ ทีÉคาดว่าจะไดร้ับผลกระทบเพืÉอ
ติดตามสถานการณ์ แจง้ขอ้มูลและให้คาํแนะนาํอา้งอิง W-(C-SR-
CR1)-002 Communication with community in crisis 

- ประสานงานกบักลุ่ม C-SR ทีÉให้การช่วยเหลือชุมชน และ
ประเมินผลกระทบกบัชุมเพืÉอแจง้ให้กบั ED / ED Duty 

-   ตอ้นรับชุมชน  

C-CB Co. 1.ผูท้าํหนา้ทีÉ C-CB 

Coordinator ตามตาราง 

Duty Rota  

2.ทีม C-CB ทีÉเรียกเขา้มา
เสริม 

1.ECC ของ 

โรงงานทีÉเกิดเหตุ 

2.ศูนยป์ระชา 
สัมพนัธ์ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานดา้นการประชาสัมพนัธ์  
- ตอ้นรับสืÉอมวลชน  

- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว 

- รับผิดชอบในการจดัตัÊงศูนยป์ระชาสัมพนัธ์ 
- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลทีÉสืÉอสนใจให้กบั ED / ED Duty 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

-   กาํหนด Company Spokesperson และ Company Representative 
ในการแถลงข่าวอา้งอิง P-(C-CB)-001 

Marines Co. ผูท้าํหนา้ทีÉ Marines 

Coordinator ตามตาราง Duty  
ECC ของ REF 

หรือ BTF  
ระดบั 2-3 - ให้คาํแนะนาํและประสานงานการสนบัสนุนการควบคุมเหตุ

ฉุกเฉินทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบั Jetties และ SPM  

P-T Co. ผูท้าํหนา้ P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota 

 

1. ECC ของ
โรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ  

2.จุดทีÉเกิด 

เหตุกรณีทีÉ 
ทีÉเกีÉยวกบัแนวท่อ 

ระดบั 1-2-3 - ให้คาํแนะนาํกบั ED กรณีเหตุฉุกเฉินทีÉเกีÉยวกบั pipeline 

-ประสานงานกบัลูกคา้ เจา้ของรถบรรทุกผลิตภณัฑ์ และชุมชนทีÉอยู่
ใกลจุ้ดเกิดเหตุ 

 

ศูนย์สืÉอสาร
ประจําพืÊนทีÉ 

1. พนกังาน Q-SH-CM 

2. ผูท้าํหนา้ทีÉประจาํศูนย ์

   สืÉอสาร / ECC 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของโรงงาน
 

ระดบั 1-2-3 - รับแจง้เหตุ และติดต่อประสานงานตามทีÉไดร้ับแจง้จาก EM, OC 

และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT 

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจง้เหตุผา่นระบบ EIMS 

-   ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจง้ กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกดัภายใน 

10 นาทีหลงัจากทีÉรับอนุมตัิขอ้ความจาก EM  

ผู้จดบันทึก 
เหตุการณ์ 

1.พนกังาน Q-SH-CM  

2.เจา้หนา้ทีÉสืÉอสาร / ผูท้าํ
หนา้ทีÉทีÉ ECC ทีÉไดร้ับ
มอบหมาย 

3. SHE Co. / SHE พืÊนทีÉ 

ECC / ศูนย ์

สืÉอสารของ 

โรงงาน 

ระดบั 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สัÊน กระทดั จดัเจน 

- แจง้ EM, หรือ ED เมืÉอมีเหตุการณ์หรือการเปลีÉยนแปลงทีÉสาํคญั 

- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS ให้
ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาทีÉเกิดเหตุ 

EM 1.Shift Manager /Plant 

2.DM Plant Operation หรือ   
  Day Manager  

3.ผูท้ีÉไดร้ับหมายสาํหรับ 

  พืÊนทีÉอาคารอาํนวยการ เช่น  

  Building Supervisor,   
H-GA-FS หรือ Q-SH-CM 

ห้องควบคุม 

การผลิต / ECC 
ระดบั 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุ 

- ตดัสินใจเลือกระดบัภาวะฉุกเฉิน 

- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยทุก์ารควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกบั 

OC และสัÉงการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

SM อืÉนๆ   
 

Shift Manager ของโรงงาน
อืÉน ๆ ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ 

โรงงาน 

ทีÉปฏิบตัิงาน 

ตามปกติ  

ระดบั 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจง้ให้ FIT Team, Fire Truck 
Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนบัสนุนเมืÉอมีการร้องขอ
โดยเร็ว 

OC Shift Supervisor/ Senior 

Operator / Qualified Persons 

ของพืÊนทีÉทีÉไดร้ับผลกระทบ / 

หรือพนกังาน Q-SH-CM 

ไดร้ับมอบหมายจาก ED 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 -   ควบคุมสัÉงการการปฏิบตัิ ณ ทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงการการช่วยชีวิต 

- เลือกเทคนิคการดบัเพลิงร่วมกบั EM 

- สัÉงการควบคุมการระงบัเหตุ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

FIT-A /  
FIT Team 

-OC จากหน่วยทีÉเกิดเหตุ 

-Team Leader 

- FIT member 

- Fire Truck Drivers 

ทีÉเกิดเหตุ 

 

ระดบั 1-2-3 - ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงหรืออุปกรณ์อืÉนเขา้ระงบัเหตุ 
- Contain Incident /จาํกดัการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์ 
- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ 

- ปฏิบตัิหนา้ทีÉในการระงบัเหตุอืÉนๆ ตามคาํสัÉง OC / EM 
Team Leader / 

Team A, B, C….  
-Team Leader A จากหน่วยทีÉ
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส) 

-Team Leader อืÉนเลือกจาก 
FIT ทีÉไดร้ับมอบหมายจาก 
OC 

- หรือพนกังานหน่วยงาน      
Q-SH-CM 

ทีÉเกิดเหตุ ระดบั 1-2-3 รับคาํสัÉงจาก OC และประสานงานกบัทีมปฏิบตัิ นาํทีม 

เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายทีÉ OC กาํหนด เช่น  

- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพืÊนทีÉ 
- ฉีดนํÊาหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย 

- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยดุการรัÉวไหล 

-   ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงเขา้ดบัเพลิงตามแผนทีÉกาํหนด 

FTD-1  

(Driver 1) 
Fire Truck Driver ของ NPC 
ECC คนัทีÉ 1 

-สถานีดบัเพลิง 

-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ 
- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 

FTD-2, 3, … 

(Driver 2, 3, …) 
Fire Truck Driver ของ NPC 

ECC คนัทีÉ 2, 3, … 

-สถานีดบัเพลิง/ 
-ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 1-2-3 - รับคาํสัÉงจาก OC นาํรถดบัเพลิงไปยงัทีÉเกิดเหตุ หรือทาํหนา้ทีÉอืÉน
ตามทีÉ OC มอบหมาย  

-   ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสัÉงของ OC 
Field Operators 

On Shift 

พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการทีÉ
ไม่ไดเ้ป็น FIT ขณะทีÉ 
กาํลงัเขา้กะทุกคนทีÉอยูใ่น 

Field  

 

 

 

 

หน่วยปฏิบตัิ 

การตามทีÉได ้

รับมอบหมาย 

ตามปกติ 

ระดบั 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํ
ทีÉอืÉนๆ เพืÉอระงบั ยบัยัÊงความรุนแรงของเหตุการณ์ตามความ
เหมาะสมในระยะแรกทีÉเกิดเหตุ 

- สัÉงปิดหรือควบคุมการปิดวาลว์เพืÉอหยุดหรือควบคุมการไหลของ
ผลิตภณัฑไ์ม่ให้ออกไปทีÉจุดทีÉมีการรัÉวไหล 

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกบั Panel Man, หรือ
ตามคาํสัÉงของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency Procedure, 

หรือการตดัแยกระบบ  

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และเสียหาย
นอ้ยทีÉสุด 

- ช่วยเหลือ FIT,ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงประจาํทีÉ, ลดการรัÉวไหล 

FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึÉงเป็น
พนกังาน NPC ECC, FTD 
และพนกังานของหน่วย งาน 

Q-SH-CM ของพืÊนทีÉอืÉนทีÉ
ไม่ไดเ้กิดเหตุ  

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - เป็นกาํลงัพลทีÉช่วยเหลือ FIT-A ทาํหนา้ทีÉ Contain incident 

ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดบัแรกโดย 

FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานไดร้ับความเสียหายมาก ให้ 

FIT-B เป็นลกูทีมให้กบั FIT-A (FIT-A จะทาํหนา้ทีÉเป็น Team 

Leader) และอืÉน ๆ ตามคาํสัÉง OC/ Team Leader 

FIT-C พนกังานฝ่ายปฏิบตัิการ  

กะ off ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ 

สถานดบัเพลิง 

/ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัทีÉมาสนบัสนุน / ทาํหนา้ทีÉแทนหรือสลบั กบั 

FIT-A และ FIT B เมืÉอสถานการณ์มีความรุนแรงในระดบั 3  

- เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECCโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอเรียก 

First Aid Team -ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน -ห้องพยาบาล 

-ทีÉรับผูบ้าดเจ็บ 

ระดบัř-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อผูป้ระสบภยั
ไปยงัโรงพยาบาล 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign 

ทําหน้าทีÉโดย 

(ตามลาํดบั) 
ทีÉอยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน 

ทีÉเกีÉยวข้อง หน้าทีÉในภาวะฉุกเฉิน 

พยาบาล /
รถพยาบาล 

-SHE Engineers ทีÉมา
สนบัสนุนตามแผน Medical 

Emergency Plan 

-Triage Area - ดูแลรักษาเบืÊองตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั 

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกีÉยวกบัผูบ้าดเจ็บไปยงั HR Coordinator 

หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท ์

-   แจง้ขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ 

Support 

Teams อืÉน ๆ 

ผูท้ีÉถูกเรียกโดย Duty Team 

หรือ Plant ERT ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 

ECC หรือ 
สถานีดบัเพลิง 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั3 - เดินทางไปยงัโรงงานทีÉเกิดเหตุเมืÉอถูกเรียก  

-   รายงานตวัต่อ ED, หรือผูท้ีÉ ED มอบหมาย ทีÉ ECC ของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Area Warden Area Warden ทีÉไดร้ับมอบ
มอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ตรวจสอบพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน / สาํนกังานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง 

ให้ผูท้ีÉอยูใ่นพืÊนทีÉรับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมืÉอมี
เหตุฉุกเฉินกบัอาคารหรือเหตุทีÉตอ้งมีการอพยพ  

-   หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Assembly 

Controller 

Area warden อาวุโส / ผู ้ทีÉ
ไดร้ับมอบหมาย 

พืÊนทีÉรับผิด 

ชอบและจุดรวม
พล 

ระดบั 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบตัิทีÉจุดรวมพล 

 - ตรวจสอบผลการนับยอดบุคคลของหัวหน้างานแต่ละกลุ่มและ
แจง้ผลสรุปการตรวจนับจาํนวนไปยงั ECC (แจง้ MC1 หรือศูนย์
สืÉอสาร) 

-   ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนาํการปฏิบตัิ 

เพืÉอแจ้งให้ผูท้ีÉอยู่ในจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยู่ในอาคาร
ตามคาํสัÉงของ  EM (กรณีมีก๊าซพิษรัÉว) 

Fire Runner Security หรือผูท้ีÉ  
Q-SH-CM Staff /MC 
มอบหมาย 

Contact Point 

 

ระดบั 2-3 - ประสานงานและนาํทีมสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 

Contact Point  พาเข้าไปรายงานตัวกับ OC ทีÉ จุดเกิดเหตุ หรือ 
MC3 

Security 

(Guards) 
หน.ชุด รปภ.และ 

พนกังาน รปภ. 

จุดควบคุม 

การเขา้ออก 

ทีÉรับผิดชอบ 

ระดบั1-2-3 - ปิดกัÊนทางเขา้พืÊนทีÉเกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉเกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กีÉยวขอ้ง 

- แนะนาํให้พนักงานและผูร้ับเหมาในพืÊนทีÉเกิดเหตุอพยพออกไป
รวมทีÉจุดรวมพลทีÉปลอดภยั 

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน 

ศูนยบ์ูรพา 
(Central 

Security) 

ERS Chief GC1  ศูนยส์ืÉอสาร RO ระดบั1-2-3 - ส่ง FAX แจ้งต่อกนอ. ภายใน řŘ นาที และเป็น Center หลกัใน
การรับและแจง้เหตุกรณีเกิดเหตุหลายกรณีพร้อมกนั 

- รับและแจ้งขอ้มูลกรณีเกิดเหตุภายนอกโรงงาน รวมถึงการรับ
และแจง้เหตุฯเฉพาะกลุ่มบริษทัลูกทีÉไดร้ับผลกระทบเท่านัÊน 

- รวบรวมข้อมูลสถานการณ์ทัÊ งหมดและอัพเดทข้อมูลให้กับ   

Q-SH-CM, SHE Area Manager, Q-SH-DM, Q-SH ผ่านระบบ 

Line หรือโทรศพัท ์

C-EX C-EX-SE, C-EX-PL ECC ของโรงงาน 

ทีÉเกิดเหตุ 

ระดบั 2-3 - ประสานงานติดต่อหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อาทิเช่น กนอ. 

เทศบาล กรมควบคุมมลพิษ เป็นตน้ 

- อาํนวยความสะดวกต่อหน่วยงานราชการทีÉเขา้มาติดต่อ 

Int
ern

al 
Use

ะจุดรวม
ระดบัระดบั 11-2-Use 
Only

ไปยงัโ
งานตวัต่อ งานตวัต่อ EDE ,

เกิดเหตุดเหตุ
- ตตรรววจจสอบพืÊน ี
ใหห้้ผูท้ีÉอยใ่
เหตุฉOn

U
O

3UUUse
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U

หรือผูท้ีÉหรือผูท้ี 

Staff Staff //MCM
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5.5.2 การทาํหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

  ขอ้ปฏิบตัิในการทาํหนา้ทีÉของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT  กาํหนดไวด้งันีÊ  
1) Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3  

2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด  24 ชัÉวโมง  ปฏิบัติหน้าทีÉตัÊ งแต่เวลา    
08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึงเวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป และตอ้งอยู่ใน
ระยะทีÉสามารถเดินทางมาถึงโรงงานได้ภายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง รายละเอียดตาม
ขอ้กาํหนด บริษทัฯ ว่าดว้ยเรืÉองเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบตัิงานฉุกเฉิน (On Duty 

และ On Call) พ.ศ. 2556 

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให้ Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหนา้ทีÉต่อจาก  Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให ้Emergency Duty Team สายงานดา้นเทคนิค ทีÉไม่ใช่
เจ้าของพืÊนทีÉ ส่งมอบหน้าทีÉให้กับ Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant ERT 

จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

ดูรายละเอียดหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิÉมเติมในภาคผนวก 6.3 

5.6 การปฏิบัติของผู้ทีÉไม่เกีÉยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน 

พนกังาน ผูร้ับเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งอืÉนๆ เมืÉอไดย้นิสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉินให้ปฏิบตัิ
ดงันีÊ  

 ปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยหุรือประกาศเสียงตามสาย  

 กรณีมีคาํสัÉงอพยพ ใหไ้ปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหวัหนา้งานหรือผูค้วบคุมของกลุ่ม 

 ทีÉจุดรวมพล ให้ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของ Assembly Controller และเจา้หน้าทีÉจากทีมระงบั
เหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึÉ งฟังคาํสัÉงจากการประกาศแจ้งทางวิทยุหรือ
ประกาศเสียงตามสายทีÉใหค้าํแนะนาํการปฏิบตัิ  

 ในกรณีทีÉเป็นเหตุฉุกเฉินระดบั 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพืÊนทีÉทีÉปลอดภยั โดยให้
ผูท้าํหนา้ทีÉ Service Co. ทีÉ ECC ทาํหนา้ทีÉประสานงานรถบสัมารับทีÉจุดรวมพลเมืÉอตรวจเช็ค
รายชืÉอเสร็จแลว้ให้ขึÊนรถบสัอพยพไปทีÉศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือสถานอืÉนตามทีÉศูนย์
ควบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด  
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5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานทีÉทีÉใชเ้ป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพืÊนทีÉใน
กรณีทีÉไม่สามารถเขา้ไปใช ้ECC ตามทีÉกาํหนดไวไ้ด ้ให้ผูท้าํหนา้ทีÉ EM เป็นผูพ้ิจารณากาํหนดทีÉตัÊง ECC

โดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และประกาศแจง้ เมืÉอเป็นภาวะฉุกเฉิน
ระดบัทีÉ 2 หรือ 3   

ECC เป็นศูนยก์ลางในการสัÉงการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์ต่าง ๆ 

ทีÉจาํเป็นใหม้ีไวพ้ร้อมใชต้ามตารางใน ผนวก 6.10 

ŝ.Š     แนวทางการปฏิบัติเพืÉอควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident Control)  

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพืÉอจาํกดัขอบเขตไม่ใหลุ้กลามหรือเสียหายเพิÉมมากขึÊน (Contain 

the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ  

การเตรียมความพร้อมระงบัเหตุฉุกเฉิน ให ้Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ ประสานงานกบัฝ่ายปฏิบตัิการ
ประเมินความเสีÉยง และจัดทําแผนระงับเหตุ (pre incident plan) และจัดให้มีการฝึกซ้อมตามความ
เหมาะสม  โดยพิจาณาใชแ้นวทางการกาํหนดกลยทุธ์และเทคนิคทัÉวไปการระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม 

ดงันีÊ  
5.8.1  กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ฉีดนํÊาหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง 

2) หยดุหรือลดการรัÉวไหลของเชืÊอเพลิง ปิดกัÊน ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ทีÉรัÉว 

3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครืÉองจกัร/อุปกรณ์ ลดความดนัเพืÉอลดการ
รัÉวไหล  

4) ทาํการดบัไฟในกรณีทีÉสามารถดบัได ้โดยใชส้ารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมกบัเชืÊอพลิง 

5) กรณี pool fire ให้ใชโ้ฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชืÊอเพลิง และตดัแยกระบบเพืÉอหยุด
การรัÉวไหล โดยหลีกเลีÉยงการใชน้ํÊาฉีดทาํลาย foam blanket 

6) ในกรณีแก๊สไวไฟรัÉวไหลและติดไฟ เช่น LPG ให้หยุดการรัÉวไหลให้ไดก้่อนการดบั
ไฟ  

7) ใชน้ํÊาฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีทีÉเป็น pressure fire 

5.8.2 กรณีทีÉมีการรัÉวไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉห้ามคนเขา้ไปในพืÊนทีÉมี cloud gas และอพยพคนทีÉอยูใ่นแนว vapor cloud 

ออกทนัที 

2) ควบคุมปัจจยัเสีÉยงทีÉจะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรัÉวไหล 
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3) แกไ้ขจุดทีÉเป็นเหตุใหร้ัÉวไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ทีÉปลอดภยั 

4) ใช้นํÊ าฉีดเป็นฝอยเพืÉอเจือจางความเขม้ข้นของก๊าซไวไฟทีÉรัÉวหรือปิดกัÊนไม่ให้สาร
ไวไฟทีÉรัÉวผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยดุการรัÉวไหล  

5) หากพืÊนทีÉทีÉมีการหกลน้ไม่มีเขืÉอนหรือคนักัÊน (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ
สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพืÊนทีÉจาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํÊา 

6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟทีÉรัÉวไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม 

7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพืÊนทีÉไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรัÉวไหลหรือหกลน้ 

1) ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ไปในพืÊนทีÉ  แบ่งโซนพืÊนทีÉอนัตราย /พืÊนทีÉปลอดภยั 

2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีทีÉรัÉวไหลหรือหกลน้ 

3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันทีÉเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี (HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask) 

4) ทาํการยบัย ัÊง / หยดุการรัÉวไหล (contain the leak) โดยวิธีทีÉเหมาะสม 

5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีทีÉรัÉวไหล เจือจางดว้ยวิธีการทีÉปลอดภยั 

6) ปฏิบตัิตามขอ้แนะนาํใน SDS หรือเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เก็บกกัและป้องกนัไม่ให้มีการ
แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน 

7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพืÊนทีÉปลอดภยั 

หมายเหตุ: ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ซึÉงพิจารณาในดา้น ř) การแพร่กระจายสู่
อากาศ Ś) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํÊา ś) การแพร่กระจายสู่ชัÊนดิน 

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายนอกและภายในโรงงาน  

ในกรณีทีÉเกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รัÉวจากภายในโรงงาน หรือไดร้ับผลกระทบจากภายนอก 

ทีมระงบัเหตุตอ้งสวมอุปกรณ์ป้องกนัทีÉปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน โดยดาํเนินการ ดงันีÊ  
1) ประกาศให้พนักงานทีÉไดร้ับผลกระทบเขา้ไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 

ช่องทางทีÉอากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได ้รวมทัÊงเครืÉองปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

2) สวม SCBA หรือหน้ากากป้องกันก๊าซพิษ และใช้เครืÉ องวดัแก๊สในการตรวจสอบ
แหล่งทีÉมาของก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรัÉวไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํÊ าฉีดเป็นฝอยนํÊ าหรือสร้างม่านนํÊ าดว้ยอุปกรณ์ทีÉใชฉ้ีดนํÊ าเป็น water 

fog หรือ water curtain   

3) เมืÉอเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยืÊอใหพ้ิจารณาสัÉงการอพยพไปยงัทีÉปลอดภยั 
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5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี 

กมัมนัตรังสีทีÉมีการใชง้านในพืÊนทีÉของบริษทัสําหรับเครืÉองมือวดัแบบใชส้ารกมัมนัตรังสี 

(Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทําลาย (Non-Destructive Testing: 

NDT) ทีÉใช้ในงาน X-Ray หารอยรัÉว หรือความเสียหายของท่อ และอุปกรณ์ต่างๆ กรณีทีÉเกิด
อุบตัิเหตุทาํใหไ้ม่สามารถควบคุมป้องกนัแหล่งกาํเนิดของรังสีได ้ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทัÉวทัÊงโรงงาน และพืÊนทีÉภายนอกโรงงานทีÉคาดว่าจะ
อยูใ่นรัศมีของรังสีทีÉจะแผไ่ปถึง  

2) กาํหนดพืÊนทีÉอนัตรายโดยใช ้survey meter ในการตรวจวดั และปิดกัÊนบริเวณหา้มเขา้  
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ  (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน 

4) ปฏิบตัิตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี ขอ้ 5.5 กรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบัติเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ        

1 ครัÊ ง 

5) ประสานงานกบัสาํนกังานปรมาณูเพืÉอสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร. 089-200-6243, 

065-523-5134 (24 ชม.), สายด่วน: 1296 

5.8.6   การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน 
ให้ Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉประสานงานกบัหน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบตัิทีÉ

เกีÉยวขอ้งในการกาํหนดเขตแนวท่อทีÉรับผิดชอบ จดัเตรียมแผนและขอ้มูลในการประสานงานการ
ระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกบัการนิคมฯ หรือหน่วยงานในสังกดัการนิคมฯ  ทีÉเกีÉยวขอ้ง
กบัการดูแลระบบท่อ จดัทาํแผนระงบัเหตุ (Pre Incident Plan) และจดัให้มีการฝึกซ้อมตามความ
เหมาะสม 

ŝ.Š.ş   การควบคุมเหตุอุบตัิการณ์ทีÉเกิดขึÊนกบัการขนส่งผลิตภณัฑท์างรถภายนอกโรงงาน ของแต่
ละสายผลิตภณัฑ์ให้ Q-SH-CM ของพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงานกบัหน่วยปฏิบตัิการทีÉควบคุม
การรับส่งผลิตภณัฑ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบและจดัเตรียมแผนและขอ้มูลใน
การประสานงานการระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกับหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัให้มีการ
ฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย 
กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
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 แจ้งเหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉ เกีÉยวข้อง , Shift Manager, ED Duty, Q-SH,       

Q-SH-CM และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมิน 

 ให้ทีมประเมินร่วมกนัประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง  และหากประเมินแลว้
เชืÉอวา่เป็นการข่มขู่จริงใหส้ัÉงการอพยพผูอ้ยูใ่นพืÊนทีÉอนัตรายใหไ้ปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 

 กรณีเป็นเหตุในพืÊนทีÉโรงงานให้ Shift Manager สัÉงให้มีการอพยพไปอยูใ่นทีÉปลอดภยั 

หากสงสัยวา่เป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน 

 ให้ EM สัÉงเตรียมทีมระงบัเหตุให้อยู่ในระยะทีÉปลอดภยัจากการระเบิดโดยพิจารณา
จากขนาดของวตัถุทีÉสงสัย 

 ปรึกษากับ Q-SH-CM เพืÉอพิจารณาระยะปลอดภัยร่วมกับเจ้าหน้าทีÉ  EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC  

 ปิดกัÊนพืÊนทีÉหา้มผูไ้ม่เกีÉยวขอ้งเขา้ใกล ้

 หลีกเลีÉยงการใชว้ิทยหุรือโทรศพัทเ์คลืÉอนทีÉใกลพ้ืÊนทีÉทีÉสงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด 

 ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive Ordnance 

Disposal) เพืÉอตรวจสอบพืÊนทีÉและเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย  

5.8.9 การควบคุมเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนภายนอกเขตพืÊนทีÉหวงหา้ม 

คลงัพสัดุ /พืÊนทีÉเก็บสารเคมี/หอ้ง lab/หรือพืÊนทีÉนอกเขตหวงหา้มอืÉนๆให ้Q-SH-CM ประจาํ
พืÊนทีÉร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งพิจารณาประเมินความเสีÉยงและจดัทาํแผนฉุกเฉินเฉพาะสําหรับ
พืÊนทีÉและแผนระงบัเหตุ (pre incident plan ) และจดัใหม้ีการฝึกซอ้มตามความเหมาะสม 

5.8.10 การควบคุมเหตุการณ์กรณีภยัคุกคามดา้นไซเบอร์บนระบบเทคโนโลยเีชิงปฏิบตัิงาน 

(Operational Technology) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  
 แจ้งเหตุ X-MN-CS (Plant Control System Maintenance) ของพืÊนทีÉเพืÉอทาํหน้าทีÉใน

การประเมินเบืÊองตน้ 

 แจ้งเหตุถึง VP ของพืÊนทีÉหรือ Plant ทีÉ เกีÉยวข้อง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH,       

Q-SH-CM, T-RE-IN และ SHE ของพืÊนทีÉ เพืÉอทาํหนา้ทีÉเป็นทีมประเมินภาพรวม 

 ให้ทีมประเมินร่วมกันประเมินความน่าจะเป็นภยัคุกคามดา้นไซเบอร์จริง และหาก
ประเมินแลว้เชืÉอว่าเป็นภยัคุกคามด้านไซเบอร์จริงให้แจ้ง TF-IT (อา้งอิง P-(S-RC-

RM)-005 แผนการบริหารจดัการภาวะวิกฤตและความต่อเนืÉองทางธุรกิจ กรณีเกิดภยั
คุกคามดา้นไซเบอร์) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 26 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 หากจาํเป็นให้พิจารณาสัÉงการอพยพผูอ้ยู่ในพืÊนทีÉอนัตรายให้ไปอยู่ในทีÉปลอดภยัและ/

หรือ Shutdown ระบบ / เครืÉองจกัร / อุปกรณ์ หรือ โรงงาน เพืÉอลดความเสีÉยง  

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid) 
ให ้FIT Team หรือทีมทีÉมีหนา้ทีÉ Rescue ช่วยเหลือและเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพืÊนทีÉอนัตราย

ส่งใหห้น่วยพยาบาลเพืÉอเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาทีÉจุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) หรือสถานพยาบาล 

เพืÉอทาํการปฐมพยาบาลหรือคดักรองผูบ้าดเจ็บ ในกรณีทีÉไม่สามารถเคลืÉอนยา้ยผูบ้าดเจ็บไดจ้าํเป็นตอ้ง
ปฐมพยาบาลใหเ้ลือกจุดทีÉปลอดภยัทีÉใกลท้ีÉสุดโดยพิจารณาร่วมกบั OC    

กรณีมีผูป้ระสบภยัจาํนวนมากให้ SHE Co. Duty  ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ในสาย
งานเดียวกนัหรือจากส่วนกลาง เขา้มาช่วยทีÉจุด Triage  Area ตามแผนปฏิบตัิของทีมพยาบาล (P-(Q-EH-
OH)-013 Medical Emergency Response Plan) และแผนพิทกัษร์ะยองของสํานกังานสาธารณสุขจงัหวดั
ระยอง 

5.10 การอพยพ 

5.10.1 Area Wardens 

ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น  Area Warden ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มี
พนักงานสังกดันัÊนๆปฏิบตัิงานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชืÉอผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย
จาก VP มาทาํหนา้ทีÉเป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชัÊนพืÊนทีÉสาํนกังาน  และ
ผูท้าํหน้าทีÉ Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความเหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสัÉง
บริษทัฯ ทีÉ ทป.075/2558 และในกรณีพืÊนทีÉอาคารสํานักงานขนาดใหญ่และมีพนักงานส่วนใหญ่
ปฏิบตัิงานนอกสถานทีÉหรือ Work from Home ให้พืÊนทีÉนัÊนจดัเตรียมเจา้หนา้ทีÉอาคารสถานทีÉและ
เจา้หนา้ทีÉรักษาความปลอดภยัทาํหนา้ทีÉ Area Warden เพิÉมเติม 

5.10.2      การปฏิบตัิ 

การอพยพและตรวจนบัยอด เมืÉอมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ใหป้ฏิบตัิ ดงันีÊ   
 ให้ผูป้ฏิบัติงานหยุดปฏิบัติงาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครืÉ องใช้ไฟฟ้า , ถังก๊าซ และ
เครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใชง้าน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบ
ภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซพิษรัÉว ตามทีÉมีการประกาศแจง้ใหป้ฏิบตัิ 

 ให้ Area Wardens ทําหน้าทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉ ทีÉได้รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครืÉองใช้ไฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครืÉองมือต่าง ๆ ทีÉเปิดใช้
งาน  และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือใหไ้ปรวมยงัหอ้งหลบภยัทีÉกาํหนดในกรณีก๊าซ
พิษรัÉว  
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 27 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให ้Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนับยอดของแต่ละกลุ่ม แจง้สรุปผลการตรวจนับยอด
ไปยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC 

 ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูร้ับเหมาตรวจสอบจาํนวนบุคคลในบงัคบับญัชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูท้ีÉอยู่ในการดูแล เช่น นักศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ 

รายงานยอด/ความครบถว้นให ้Assembly Controller ทราบ 

 ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลืÉอนยา้ยออกจาก
จุดรวมพลภายในโรงงาน  /บริษัทฯ   ไปยังพืÊนทีÉปลอดภัยนอกโรงงานตามทีÉ
เห็นสมควร 

 ให ้Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดบั 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 เพืÉอใหท้ราบสถานการณ์และการ
ปฏิบตัิสาํหรับผูท้ีÉอยูใ่นทีÉจุดรวมพลโดยติดต่อผา่นศูนยส์ืÉอสาร หรือ MC1 

หมายเหตุ กรณีทีÉตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพืÊนทีÉโรงงานให้แจง้ผูม้ีอาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญตัิป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ัÉงอพยพ 

5.11 ศูนย์ประชาสัมพนัธ์  
ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานทีÉเกิดเหตุ เป็นผูพ้ิจารณากําหนดสถานทีÉตัÊ งของศูนย์

ประชาสัมพนัธ์ทีÉจะใช้เป็นศูนยก์ลางการดาํเนินการเกีÉยวกบังานประชาสัมพนัธ์เหตุฉุกเฉิน  จดัทาํข่าว   

แถลงข่าว และใหก้ารตอ้นรับสืÉอมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจง้กบั ED และพนกังานหน่วยงาน 

C-CB ทีÉปฏิบตัิหนา้ทีÉเวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. จดัเตรียอุปกรณ์สืÉอสาร สิÉงอาํนวย
ความสะดวกต่าง ๆ ได้แก่ โทรศพัท์  internet, โทรสาร เครืÉองถ่ายเอกสารและอืÉนๆตามความจาํเป็น
สาํหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์     

ผูม้ีอาํนาจหน้าทีÉในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(C-CB)-001 คู่มือการ
สืÉอสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองคก์ร กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 และ CEO ประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจัดตัÊ งศูนย์บริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชัÊน 5, RO และห้อง CBC        

(M-1802) ชัÊน 18,  EnCo ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต  โดย  SCB จะทาํ
หนา้ทีÉเป็นหวัหนา้ทีมสืÉอสารในภาวะวิกฤต สาํหรับแนวทางในการกาํหนด Company Spokesperson และ 

Company Representative ในการแถลงข่าวมีการกาํหนดบุคคลากรไวด้งัต่อไปนีÊ  
5.11.1   ผูบ้ริหารทาํหนา้ทีÉแถลงข่าว (Company Spokesperson) คือ CEO หรือ Delegated Persons 
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P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 28 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.11.2   ผูบ้ริหารทาํหนา้ทีÉแถลงข่าวร่วมกบัหน่วยงานราชการ (Company Respresentative) ตามคาํ
ร้องขอตามแผนป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยแห่งหรือแผนจัดการมลพิษทางนํÊ า
เนืÉองจากนํÊามนัและเคมีภณัฑแ์ห่งชาติ ตามแนวทางดงันีÊ  

Emergency Case Crisis Case 
Company 

Representative 
Roles & Responsibilities 

Emergency Level 

1, 2 

- ED Duty / VP Plant • ED Duty เ ป็นผู ้ให้ข่ าวตาม  Press Release ก่อน
เบืÊองตน้ 

• VP Plant เ ป็นผู ้ให้ข่ าวตาม  Press Release หาก
เดินทางมาถึงโรงงาน 

Emergency Level 2, 3  

(เหตุการณ์เกิดขึÊน
ยาวนานต่อเนืÉอง) 

BU Head • กาํหนดให้ BU Head ทาํหน้าทีÉแถลงการณ์ร่วมกบั
หน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผนปภ.) 

Emergency Level 2, 3  

(เหตุการณ์เกิดขึÊน
พร้อมกนัหลาย BU) 

CEO, COB, COV • CEO, COB, COV ทําหน้า ทีÉ แถลงการณ์ร่วมกับ
หน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผนปภ.) 

Oil Spill Level 1 Oil Spill Level 1 ED Duty / VP Plant • ED Duty เ ป็นผู ้ให้ข้อมูลตาม  Press Release ก่อน
เบืÊองตน้ 

• VP Plant (R-RM) เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลตาม Press Release 

หากเดินทางมาถึงโรงงาน 

Oil Spill Level 2, 3 BU Head or 

Functional Representative 

• กาํหนดให้ BU Head or Related Function ทาํหน้าทีÉ
แถลงการณ์ร่วมกบัหน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผน
ชาติกรณีนํÊามนัหกรัÉวไหล) 

Shoreline Clean Up BU Head or 

Functional Representative 

• กาํหนดให้ BU Head or Related Function ทาํหน้าทีÉ
แถลงการณ์ร่วมกบัหน่วยงานราชการ (อา้งอิงแผน
ชาติกรณีนํÊามนัหกรัÉวไหล) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 29 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.12 การติดต่อสืÉอสาร 
แนวทางการดาํเนินการอ้างอิงตามเอกสารหมายเลข W-(Q-SH-CM)-088 แนวทางการติดต่อ 

สืÉอสารกรณีเกิดเหตุผิดปกติและเหตุฉุกเฉินของ GC Group 

5.12.1 การสืÉอสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสืÉอสารภายในบริษทัฯ  

1) วิทยสุืÉอสาร 

2) โทรศพัทฉ์ุกเฉิน 

3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA) 

4) Intercom 

5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัทม์ือถือ (SMS), Lines 

6) VDO Conference ระหว่าง ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ ห้อง  CMC, RO และห้อง 

CBC, ชัÊน 18 EnCo  

5.12.2 การสืÉอสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ 

1) โทรศพัท ์และ/หรือ แฟกซ์ 
2) วิทยสุืÉอสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง 

5.13 การปฏิบัติการร่วมกบัหน่วยงานภายนอก 

เมืÉอมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 แลว้ ED หรือ EM จะสัÉงการให้พนักงานสืÉอสารขอกาํลงั
สนบัสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ ปภ.โดยในการ
ปฏิบตัิงานร่วมกบัหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC ของบริษทัฯ เป็นผูส้ัÉงการ ณ 

จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบตัิร่วมกับ OC ของหน่วยงานภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูม้ี
อาํนาจตามกฏหมาย 

กรณีภาครัฐจดัตัÊงศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แลว้ให้ ED (EVP/SVP) 

มอบหมายตวัแทนไปใหข้อ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 30 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.14 การส่งมอบภารกจิ 

เมืÉอผูท้ีÉมีหน้าทีÉตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพืÊนทีÉรับผิดชอบให้ผูท้ีÉปฏิบตัิ
หน้าทีÉอยู่ก่อนส่งมอบภารกิจและการบงัคับบญัชาตามบทบาทหน้าทีÉเกีÉยวขอ้ง โดยให้มีการชีÊแจงสรุป
ขอ้มูลทีÉจาํเป็นใหท้ราบดงันีÊ  

1) สรุปเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน  ขอ้มูลสารเคมี  ตาํแหน่งของจุดทีÉเกิดเหตุ  สถานการณ์และแผนการ
ปฏิบตัิ  

2) รายละเอียดเกีÉยวกบัคนเจ็บหรือคนทีÉยงัติดอยูใ่นเหตุการณ์  

3) การปฏิบตัิการทีÉดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการณ์ (Initial Response) 

4) ตาํแหน่งทีÉอยูข่องเจา้หนา้ทีÉชุดปฏิบตัิการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

5) อืÉนๆ ทีÉสาํคญั 

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 

เมืÉอควบคุมสถานการณ์ทัÊงหมดไดแ้ลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พืÊนทีÉเกิดเหตุและรายงานไป
ยงั EM  เพืÉอพิจารณาอีกครัÊ งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณาสัÉงการยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน  การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ใหด้าํเนินการ ดงันีÊ  

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยใชร้ะบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และสัญญาณเสียง
กลบัสู่ภาวะปกติ 

2) EM แจง้ศูนยส์ืÉอสารใหส้่ง SMS แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ 

3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทีÉมีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมใหอ้ยู ่Stand by 

4) ED ให้ผูป้ฏิบตัิหน้าทีÉใน ECC แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบตามบทบาทหน้าทีÉ  ได ้แก่ EMCC และ
นิคมตน้สังกดั, ศูนยส์ืÉอสาร ปตท. ชุมชน สืÉอมวลชน การสืÉอสารภายองคก์ร และหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้งอืÉน ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนยส์ืÉอสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty Team, Plant ERT, 

GMC, Q-SH-CM+Q-SH, C-CB/C-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ ชุมชนใกลโ้รงงาน  

5.16 การเริÉมการผลติหลังภาวะฉุกเฉิน 

ก่อนจะเริÉมเดินเครืÉองใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินใหพ้ิจารณาถึงเรืÉองต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพความ
เสียหายของสถานทีÉเกิดเหตุ การทาํความสะอาดโรงงาน การเคลืÉอนยา้ยสิÉงของและอุปกรณ์ต่างๆ ออก
จากโรงงาน การซ่อมแซม/เปลีÉยนอุปกรณ์หรือเครืÉองจกัรทีÉชาํรุดเสียหาย  ความพร้อมของอุปกรณ์ความ
ปลอดภยั  และความจาํเป็นทีÉตอ้งมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์หลกัฐาน  

ารณ์ ์
งเหตุการงเหตุการณ์์ ((IInitia

อบโตภ้าวะฉุกเฉินภาวะฉุก้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 31 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การตดัสินใจเดินเครืÉองใหม่ในกรณีทีÉเกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสายงาน
ทีÉเกีÉยวขอ้ง เมืÉอไดร้ับขอ้มูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบตัิการผลิต  หน่วยบาํรุงรักษา  หน่วยงาน Q-SH 

และหน่วยวิศวกรรม  

5.17 การฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข์หลงัการเกดิเหตุฉุกเฉิน 
กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํใหอุ้ปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด

เดินเครืÉอง ส่งผลกระทบกับความต่อเนืÉองในการดาํเนินธุรกิจของบริษทั หรือเป็นเหตุการณ์ทีÉส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและ
แต่งตัÊงคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพืÉอฟืÊ นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟืÊ นฟู
สภาพเครืÉองจกัรอุปกรณ์ การฟืÊ นฟูสภาพแวดลอ้ม การฟืÊ นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ดู
รายละเอียดแนวทางการฟืÊ นฟูเพิÉมเติมในภาคผนวก ข้อ 8.8 สําหรับประเด็นปัญหาด้านการจัดหา
ผลิตภณัฑใ์ห้กบัลูกคา้ตามสัญญาในช่วงทีÉโรงงานไม่สามารถเดินเครืÉองไดต้ามปกติให้พิจารณาตามแผน
ความต่อเนืÉองทางธุรกิจของสายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  

5.18 การรายงานและการสอบสวน 

เพืÉอใหม้ีการสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนเพืÉอหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุซํÊ า
ขึÊนอีกและติดตามแกไ้ขปัญหาทีÉเป็นผลกระทบจากเหตุทีÉเกิดขึÊน ให้หัวหน้ากะหรือหัวหน่วยของพืÊนทีÉ
เกิดเหตุดาํเนินการดงันีÊ   

 จดัทาํรายงาน (Incident Report) เพืÉอใหม้ีการดาํเนินการสอบสวน (Incident Investigation) ตาม
กระบวนการ 

 รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารให้ทราบตามลาํดบัชัÊนและให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พืÊนทีÉทีÉ
เกิดเหตุ เชิญผูเ้กีÉยวขอ้ง  (แลว้แต่กรณี) ร่วมพิจารณารายละเอียดและประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งซึÉ งอาจ
ตอ้งรายงานหรือชีÊแจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงานราชการทราบ หรือเพืÉอเตรียมการสําหรับ
การรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงานภายนอกทีÉอาจเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  
1) การชีÊแจงสรุปให ้กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ทีÉเกีÉยวขอ้งทราบ  

2) การสอบสวนของเจา้หนา้ทีÉตาํรวจในเขตทอ้งทีÉรับผิดชอบ  

3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั  

4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  

5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิÉงแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 32 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6) การแจง้การเกิดอุบตัิภยัร้ายแรง หรือลูกจา้งประสบอนัตรายจากการทาํงานตามมาตรา 34 

วรรคสอง แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5  

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน  

8) อืÉนๆ ทีÉอาจมี 

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม 

ให้ Q-SH-CM และ H-SC-LS  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งจดัให้มีการฝึกอบรม
ใหก้บัพนกังานเพืÉอเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันีÊ  

5.19.1 พนกังานใหม่  

พนกังานใหม่จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมดบัเพลิงขัÊนตน้ รับการชีÊแจงให้ทราบถึงแนวทาง 

และวิธีการปฏิบตัิในกรณีเหตฉุุกเฉินก่อนการเริÉมทาํงานภายในบริษทัฯ 

5.19.2 พนกังานปฏิบตัิการ  

 พนกังานปฏิบตัิการผลิต/FIT จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ
ดบัเพลิงขัÊนกา้วหน้า และฝึกทบทวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหน้า  อย่างน้อยปีละ1 ครัÊ ง 

และฝึกทบทวน HAZMAT & SCBA ฝึกทบทวน First Aid & Rescue อบรมปีเวน้ปี 

และอ้างอิงหลักสูตรอบรมตามเอกสาร  P-(H-SC-LS)-001 SHE/PSM Mandatory 

Training Management 

 ผูท้าํหนา้ทีÉ OC และ EM จะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง การดบัเพลิง
ขัÊนกา้วหนา้ การสัÉงการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขัÊนกา้วหนา้อย่างน้อยปี
ละ 1 ครัÊ ง 

5.19.3 การซอ้มแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งวางแผนและฝึกซ้อมแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กับผูม้ีหน้าทีÉเกีÉยวขอ้งมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
ดงันีÊ  

 ในแต่ละปีใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 1 ใหค้รบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต 

 ในแต่ละโรงงานใหจ้ดัใหม้ีการฝึกซอ้มระดบั 2 อยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 

 จดัใหก้ารฝึกซอ้มดบัเพลิงและอพยพหนีไฟใหส้อดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 จดัให้มีการฝึกซ้อม Tabletop Exercise สําหรับ Emergency Duty Team  เพืÉอฝึกซ้อม
การติดต่อและประสานงานสนบัสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 33 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จดั Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าทีÉต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยใหฝ้ึกปฏิบตัิเสมือนจริง 

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน 

ให้ผูม้ีหน้าทีÉรับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจง้เหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครัÊ งเวลา 
11:30 น. และการประกาศตามแนวทางการปฏิบตัิในแต่ละพืÊนทีÉ  

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพืÊนทีÉ 
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ มีหน้าทีÉในการรณรงค์ เพืÉอส่งเสริมการป้องกันหรือลดโอกาส

ไม่ให้เกิด incidents ทีÉทาํให้เกิดการรัÉวไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม ้  ให้พนกังานไดม้ี
ส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอป้องกนัการเกิด incidents เช่น การจดัทาํโครงการ/แผนงาน
ส่งเสริมการตรวจความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSM), การเดินตรวจสอบความปลอดภยั (SWO),  

การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั,  การจดัทาํสืÉอ Safety News และ Lesson Learn หรือ
การประชุมกลุ่ม เป็นตน้ 

5.21 การปรับปรุงแกไ้ข 

ให ้Q-SH-CM เป็นผูร้ับผิดชอบในการดาํเนินการแกไ้ขปรับปรุงขัÊนตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีทีÉมีการปรับโครงสร้างองคก์รทีÉมี
ผลกระทบถึงภาระหน้าทีÉความรับผิดชอบของหน่วยงานชืÉอหน่วยงาน หรือ ชืÉอตาํแหน่งงาน
หน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแกไ้ขเอกสารควบคุมใหแ้ลว้เสร็จภายใน 3 เดือน 

หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คําจํากดัความ 

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั   

ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว้า่
ราชการจงัหวดัระยอง 

ผอ.อาํเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยอง หมายถึง
นายอาํเภอเมืองระยอง 

ผอ.ท้องถิÉน ผูอ้าํนวยการทอ้งถิÉนในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุดหมายถึง
นายกเทศมนตรีมาบตาพุด 

ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยองหมายความ
ถึงสาํนกังานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง 

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะทีÉเป็นอนัตราย หรือสภาวะทีÉมีอนัตรายแฝงสูงเมืÉอ
เกิดขึÊนไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึÉงก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยส์ิน หรือสิÉงแวดลอ้มอยา่ง
ร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรัÉว / เพลิงไหม ้/หรือการระเบิด ก๊าซ
พิษรัÉวสารไวไฟ / สารเคมีรัÉวไหลหกลน้ และรังสีรัÉวไหล 

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ 

ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิÉน ศูนยป์ฏิบตัิการฉุกเฉินขององคก์ารบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล 

เหตุการณ์ผิดปกติ อุบตัิการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดภยัขึÊนภายในโรงงานและส่งผล
กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึÉงไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิÉน
เหมน็  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบตัิการณ์อืÉน ๆ (ตามทีÉระบุใน
ประกาศของกนอ.) 

Area Warden ผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบพืÊนทีÉเมืÉอเหตุฉุกเฉิน 

Assembly Controller ผูท้าํหนา้ทีÉควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและตรวจสอบผล
การตรวจนบัยอดผูอ้พยพ 

CBC 

 

CCB 

ศูนยบ์ริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจและภาวะวิกฤต (Crisis & 

Business Continuity Management  Center  

อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building) 
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CCR หอ้งควบคุมการผลิต(Central Control Room) 

CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  Center)  

Command Post ทีÉบญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพืÊนทีÉทีÉปลอดภยัใกล้
กบัจุดเกิดเหตุซึÉง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสัÉงการปฏิบตัิ 

และใชเ้ป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึÉง MC3 เป็นผู ้
ประสานงาน 

Contact Point 

 

จุดนดัพบทีÉกาํหนดไวส้าํหรับใหผู้ป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน 

(MC2) รอประสานงานกบัทีมสนบัสนุนจากหน่วยงาน
ภายนอก ก่อนทีÉ Fire Runner จะนาํเขา้ไปทีÉจุดเกิดเหตุ 

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพืÉอสังคม 

Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนกังานทีÉบริษทัฯ ทีÉมี
หนา้ทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และสนบัสนุน
การควบคุมเหตุฉุกเฉิน  

ECC Emergency Command Center, ศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉิน 

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Director) 

ED Duty ผูบ้ริหารทีÉเขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

EIMS โปรแกรมรวบรวมขอ้มูลการจดัการเหตุฉุกเฉินและภาวะ
วิกฤต (Emergency Incident Management System) 

EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager) 

EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมทีÉตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน 

(Emergency Mutual Aid Group) 

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ทีÉตัÊงอยู ่ณ 

สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 

Monitoring Control Center) 

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team 

ER Duty  ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนกังาน Q-SH-CM  ทีÉ
ปฏิบตัิหนา้ทีÉ Emergency Duty Team 

Fire Runner ผูท้าํหนา้ทีÉนาํทีมสนบัสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป
รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ทีÉจุดเกิดเหตุ 

FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team) 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 36 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

FIT-A FIT Team ของโรงงานทีÉเกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายในกะทีÉ
กาํลงัปฏิบตัิงานโดย Shift Manager หรือ Shift Supervisor 

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจากกาํลงั
พลภายในกะทีÉกาํลงัปฏิบตัิงานของหน่วยงาน   

Q-SH-CM 

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเป็นกาํลงัสาํรองทีÉ
เรียกจากพนกังานกะหยดุ 

FTD Fire Truck Driver 

GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group 

Emergency Management Center) 

IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand) 

IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate) 

MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator) 

MCB อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO1 (Main Control Building) 

MCB-A อาคารควบคุมการผลิตพืÊนทีÉ ARO2 (Main Control Building 

A) 

NPC ECC ทีมสนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC ซึÉงอยู่
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นทีม
สนบัสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ 

NPC Satellite พนกังานดบัเพลิงของ NPC ประจาํพืÊนทีÉ GC 

OC ผูส้ัÉงการ ณ ทีÉเกิดเหตุ (On Scene Commander) 
Operational Technology  

(OT System) 
เทคโนโลยเีชิงปฏิบัติงาน คือ อาร์ดแวร์และซอฟต์แวร์ทีÉใช้
ในระบบควบคุมอุตสาหกรรม เช่น DCS, ESD, PLC และ 
SCADA เป็นต้น ซึÉงทาํหน้าทีÉเป็นรากฐานของโครงสร้าง
พืÊนฐานหลักทีÉสาํคัญ 

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 37 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ
หน่วยปฏิบตัิการทีÉมีหนา้ทีÉตอบโตภ้าวะฉุกเฉินของโรงงานทีÉ
เกิดเหตุ 

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน 

RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

RSO เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety Officer) 

SM Shift Manager 

SMS ระบบขอ้ความสัÊน (Short Message System) 

SS Shift Supervisor 

Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บทีÉไดร้ับการช่วยเหลือออกมาจากจุดเกิด
เหตุ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 38 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2 ข้อมูลสําหรับการสืÉอสาร 

6.2.1 ผงัการสืÉอสารและประสานงาน  

 

  

CEO /COB  

 NPC ECC 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 39 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 หมายเลขโทรศพัทศ์ูนยส์ืÉอสารและ Emergency Command Center  

ศูนย์สืÉอสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สืÉอสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC 

CBC, EnCO M1802 8281 (หอ้งควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตัÊง  8265 (หอ้งประชุม) 

CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (หอ้งควบคุม) 038-994114 4116 (หอ้งประชุม)  

GC1 RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - - 
GC1 (ศูนยบ์ูรพา) 5455 - - 
GC2 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126 

GC3 5755, 5799 038-975779 5755, 5700 

GC4 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257 

GC8 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552 

GC5 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352,  

GC6 (REF) 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206 

GC7 (BTF) 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130 

GC11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292 

GC12 (BPE) 6868, 6870  038-976884 6934, 6972 

GC17 6868, 6870 (ผา่นศูนยส์ืÉอสาร BPE) 038-976601 6695, 6622 

GC16 7004, 7022 038-977003 7004, 7022 

GC18 (PHN) 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885 

GC19 (GCO) 038-975783, 038-975784 (SM, CCR) 
038-977004-5 (ผา่นศูนยส์ืÉอสารไกลคอล) 

- - 

NPC ECC 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615 

กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2  

นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 - 
นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 - 
สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176  
เทศบาล 038-685191, 038-608983 - - 
ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - - 
ปตท. (ศูนยส์ืÉอสาร) 
 

02-5373111, 02-5373222, 02-5373333,   

081-9353134,  3222, 3333, 3444, 35555 

02-5373498-9 - 

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - - 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 40 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ 

กลุ่ม 
เกิดเหตุผิดปกติ 

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน 

เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน
ภายนอกโรงงาน* 

Emergency Duty Team SMS SMS 
Plant ERT Group SMS SMS 

GMC (Group Management Committee) SMS SMS 

Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS 

C-CB, C-SR, C-CG, F-CF SMS SMS 

VP1 Group SMS SMS 

Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย C-SR - 

ศูนยส์ืÉอสาร ปตท.  FAX - 

กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท ์ - 

พนกังานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA 

พนกังานทีÉอยู ่/ ไม่อยูใ่นสาํนกังาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3) 

สืÉอมวลชน Press Release,โดย C-CB - 

Board of Director Press Release,โดย C-CG - 

Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF - 

Government Authorities Press Release, โดย C-EX - 

หมายเหตุ 

1) SMSโดยใชข้อ้ความมาตรฐานทีÉกาํหนดไวส้าํหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนกังานสืÉอสาร 

2) Press Release หมายถึง ขอ้ความสําหรับ press release ทีÉร่างโดย C-CB Duty ซึÉ งได้รับการ
เห็นชอบโดย ED และอนุมตัิโดย CEO หรือผูท้ีÉไดร้ับมอบหมาย 

3) ขอ้ความสําหรับเหตุทีÉเกิดภายในทีÉสืÉอถึงพนักงานผ่าน all mail boxes โดย HR ตอ้งได้รับ
ความเห็นชอบจาก HOE หรือผูท้ีÉได้รับมอบหมาย สําหรับเหตุภายนอกทีÉมีผลกระทบอาจ
ขอให ้C-CB (Duty) ตรวจสอบความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสืÉอสารออกไป 

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยส์ืÉอสารของพืÊนทีÉ I-1 จะทาํหน้าทีÉ
ตรวจสอบขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ 

5) VP1 Group ได้แก่ VP กลุ่มทีÉหมุนเวียนการทาํหน้าทีÉ ED Duty และ VP ทีÉเกีÉยวขอ้งกับการ
สนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน (C-SR, C-CB, H-SC, H-BP, PM-P1, PM-P2, C-EX, H-

GA, S-RC)  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 41 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท. 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 42 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบืÊองตน้ของ กนอ. 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 43 จาก ŝŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.3 Emergency Duty Team และ Plant ERT 

6.3.1 Emergency Duty Team  

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันีÊ  
1) ED Duty 

2) Operation Duty 

3) SHE Duty 

4) ER Duty   
5) Maintenance Duty 

6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery) 

7) P-T Duty 

8) HR Duty 

9) Services Duty 

10) CSR Duty 

11) C-CB Duty 
 

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดใหม้ี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพืÊนทีÉรับผิดชอบ
ดงันีÊ  
1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพืÊนทีÉ  GC6(REF) , GC7(BTF) , GC4 

(ARO1) , GC5(ARO2), GC8(I-17), Inter connecting, GC1(RO), GC13(บ่อ
16), GC15(Campus) 

2) Emergency Duty Team Ś รับผิดชอบพืÊนทีÉ GC2(OLE1,OLE4 , GC3 (OLE2, 

BV) , GC11(OLE3)  , GC2(HDPE2, GC12(HDPE1) , GC17(GCS) , GC11 

(LDPE, LLDPE1, LLDPE2) 

3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพืÊนทีÉ PPCL, GCO, GCP, GC16 (EO, 

EG, EA), GGC, GC9 (Lab Center)  

6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ  C-CB Duty เป็นบุคคล
เดียวกนัทัÊง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพืÊนทีÉ 

6.3.1.4 การทาํหน้าทีÉ Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ ř สัปดาห์ เริÉมตัÊงแต่วนั
ศุกร์เวลา 08:00 น. 

6.3.1.5 ให ้Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจง้
ใหผู้ท้ีÉจะตอ้งทาํหนา้ทีÉ Emergency Duty Team ทราบ  
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6.3.1.6 สําหรับขอ้กาํหนดเงืÉอนไขการจดัเวรอาํนวยการของ ED และ Emergency Duty 

Team อยู่ในเอกสาร W-(Q-SH-CM)-085 ขอ้กาํหนดการจดัเวรอาํนวยการเหตุ
ฉุกเฉิน 

6.3.1.7 หนา้ทีÉความรับผิดชอบทัÉวไปของ Emergency Duty Team  

 ปฏิบตัิหน้าทีÉตัÊงแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์
ในสัปดาห์ต่อไป 

 สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชัÉวโมง 

 ส่งมอบอุปกรณ์สืÉอสาร ได้แก่ โทรศัพท์ วิทยุสืÉ อสาร ยานพาหนะ (ถ้ามี) 

รวมถึงเอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการใหค้รบถว้น 

 ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ Ś , ś ให้ทําหน้าทีÉตามทีÉกําหนดในแผนการ
จดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งทีÉตอ้งเขา้มาตัÊงแต่ระดบั ř 

ไดแ้ก่  ER Duty, SHE Duty และ CSR Duty 

 สัÉงการ ประสานงาน หรือเขา้ร่วมแก้ไขปัญหา และอาํนวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทัÊงในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํ
การในหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 

 มีโทรศพัท ์ทีÉแจง้เบอร์ SMS อยูก่บัตวัตลอดเวลาพร้อมทัÊงตรวจสอบโทรศพัท์
ใหพ้ร้อมใชต้ลอดเวลา 

 งดเวน้การดืÉมเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอลห์รือปริมาณแอลกอฮอลใ์นร่างกายไม่
เกิน 40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหว่างสัปดาห์ทีÉทาํหน้าทีÉตาม Emergency 

Duty Rota  

 แจ้งกับ Q-SH-CM หรือศูนย์สืÉ อสารของพืÊนทีÉ เมืÉอมีปัญหาในการติดต่อ 

สืÉอสารหรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครืÉองอืÉนชัÉวคราว 

 กรณีมีการตกลงสลบัเปลีÉยนผูท้าํหนา้ทีÉ On Duty ใหแ้จง้ ED Duty, หน่วยงาน 

Q-SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นัÊนทราบดว้ย 

 เมืÉอไดร้ับขอ้ความการทดสอบ  SMS ใหโ้ทรศพัทก์ลบัมาทีÉเบอร์โทรของศูนย์
สืÉอสารซึÉ งแจ้งไวใ้นข้อความ SMS โดยศูนย์สืÉอสารจะทดสอบ SMS เรียก 

Duty Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 19.30 น.  
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6.3.2   Plant ERT (Plant Emergency Response Team) 

Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบดว้ยบุคคลต่าง ๆ ดงัต่อไปนีÊ  
1) VP ของโรงงาน 

2) DM Plant Operations  

3) DM Plant Asset Utilization 

4) DM Plant Technical  

5) Day Manager 

6) DM SHE ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม SHE ประจาํพืÊนทีÉ)  
7) ERS Supervisor ของพืÊนทีÉ (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพืÊนทีÉ) 
8) DM Maintenance ของพืÊนทีÉ 
9) DM HR Partner ของพืÊนทีÉ 

Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบัติการและการสนับสนุนของหน่วยการผลิตของ
โรงงาน  มีหนา้ทีÉรับผิดชอบในการปฏิบตัิการและสนบัสนุนการปฏิบตัิของแต่ละโรงงานโดยตรง 

(ซึÉงอาจทาํหนา้ทีÉเป็น Emergency Duty Team ดว้ย)  

ในกรณีทีÉ Emergency Duty Teamไม่ไดเ้ป็นผูร้ับผิดชอบการปฏิบตัิการหรือไม่ไดม้ีหน้าทีÉ
สนบัสนุนการปฏิบตัิประจาํพืÊนทีÉของโรงงานทีÉเกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพืÊนทีÉหรืออยู่ใน
ระยะทางทีÉสามารถเดินทางมาถึงไดใ้นระยะเวลาทีÉเหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้เดินทางมาทาํ
หน้าทีÉสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งโดยรับหน้าทีÉต่อจาก Emergency 

Duty Team  

ในการจัดกลุ่ม SMS เพืÉอการแจ้งเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกาํหนดให้ศูนยส์ืÉอสารเพิÉมรายชืÉอของผูร้ับแจง้ขอ้ความ SMS ไดต้ามความเหมาะสม
ของแต่ละพืÊนทีÉ 

 

Ş.ś.ś  แนวทางปฏิบตัิหนา้ทีÉของ Emergency Duty Team และ Plant ERT 

ให้ Emergency Duty Team และ Plant ERT ปฏิบตัิหน้าทีÉเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินโดยกําหนด
แนวทาง ดงันีÊ  
1)   Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมืÉอมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3           

2)  Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชัÉวโมง และตอ้งอยูใ่นระยะทีÉสามารถ
เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชัÉวโมง     

3) เมืÉอถูกเรียกใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
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 ให ้Emergency Duty Team ไปรายงานตวัทีÉ ECC ทนัที 

 ให ้Plant ERT ไปรายงานตวัทีÉ ECC เพืÉอรับหนา้ทีÉต่อจาก Emergency Duty Team 

(หากมาได)้ 

 เมืÉอ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานด้านเทคนิค ทีÉ
ไม่ใช่เจ้าของพืÊนทีÉส่งมอบหน้าทีÉให้กับ Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 

ERT จนกวา่สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลีÉคลาย 

6.4     แนวทางปฏิบัติของ Emergency Support Teams  
Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนบัสนุนอืÉนๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ Emergency 

Duty Team ทีÉไดร้ับติดต่อขอใหเ้ขา้มาช่วยสนบัสนุนหรือช่วยเหลือการระงบัเหตุฉุกเฉิน 

6.4.1   ขอ้แนะนาํการปฏิบตัิทัÉวไปสาํหรับ Emergency Support Team เมืÉอไดร้ับการเรียก  
 เดินทางมารายงานตวัทีÉ ECC ของโรงงานทีÉเกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย 

 รายงานตวัและบนัทึกชืÉอกบั Emergency Response Team ทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉ ECC 

 เตรียมพร้อมอยู่ทีÉสถานีดบัเพลิงของโรงงานทีÉเกิดเหตุ / หรือสถานทีÉอืÉนตามทีÉได้รับ
แจง้ 

 เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอืÉนตามทีÉได้รับ
มอบหมาย 

 จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้ง และความ
คืบหนา้ของการปฏิบตัิ 

 จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสาํหรับการสนบัสนุนทีมระงบัเหตุ 

6.4.2   กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนืÉองใหพ้ิจารณาความจาํเป็นทีÉอาจตอ้งปฏิบตัิ
เพิÉมเติม ดงันีÊ  

 ประสานงานเตรียมกาํลงัพลสําหรับการเสริมกาํลงัและการสับเปลีÉยนทีมปฏิบตัิการ
และทีมสนบัสนุนทีÉตอ้งปฏิบตัิงานต่อเนืÉอง  

 กรณีสถานการณ์ยดืเยืÊอใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบตัิการ 

 ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม  PPE เครืÉองมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอืÉนๆ ทีÉจาํเป็นเพิÉมเติม 

 เตรียมสนับสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหน้าทีÉทีÉเป็นงานประจาํ เช่น เปิด
คลงัพสัดุ Workshop, งานบริการด้านสํานักงาน  ยานพาหนะ อาหาร นํÊ า/เครืÉองดืÉม  
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จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สืÉอสาร, การจดัพนกังานรับโทรศพัทร์ับเรืÉอง/สอบถาม
ขอ้มูล 

 ประสานใหพ้นกังานในหน่วยงานเตรียมการสนบัสนุนเมืÉอไดร้ับการร้องขอจาก ECC 

 จดัเตรียมทีมสนบัสนุนตามทีÉไดร้ับการร้องขอจาก ECC  

6.5    การประสานงานทําหน้าทีÉ MC 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให้ ER Duty ทาํหนา้ทีÉ MC1 จนกว่า DM SHE ของพืÊนทีÉจะมารับ
หนา้ทีÉ MC1 และใหต้ิดต่อเรียก Q-SH-CM  Group ของพืÊนทีÉมาสนบัสนุนการระงบัเหตุ โดยใหม้าช่วยทาํ
หน้าทีÉ MC (MC1, MC2, MC3) ทาํหน้าทีÉประสานงานการช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG 

และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการป้องกนัและระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหนา้ทีÉ Staging Officer, 

ER Advisor หรือประกอบกาํลงักบัทีมระงบัเหตุ  โดยใหแ้บ่งหนา้ทีÉดงันีÊ  
 ให้  DM SHE ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหน้าทีÉ MC-1  เป็นเลขาศูนย ์และ ER Advisor ทีÉ ECC ให้

คาํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค์ และกลยุทธ์การระงบัเหตุ  ช่วยเหลือใน
การวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนบัสนุนการระงบัเหตุ   

 ให้ ERS Supervisor ของพืÊนทีÉเกิดเหตุ ทาํหนา้ทีÉ MC-2  เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยระงบัเหตุ
ฉุกเฉินจากภายนอกทีÉจุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)   

 ให้ ERS Chief ของพืÊนทีÉเกิดเหตุทาํหนา้ทีÉ MC3  เป็นผูใ้ห้คาํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC การใช้
อุปกรณ์ระงบัเหตุ และเป็น Staging Officer  ช่วยเหลือ OC ในการจดัการทรัพยากร ณ ทีÉเกิด
เหตุ  

DM SHE ของพืÊนทีÉอืÉนและ กลุ่ม Q-SH-CM ทีÉไดร้ับการเรียกให้เขา้มาสนับสนุนเพิÉมเติม ให้ MC 

(MC1, MC2 และ  MC3) ประสานงานกันและมอบหมายภารกิจต่าง  ๆ  ตามความเหมาะสมของ
สถานการณ์และแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด โดยอาจกาํหนดใหท้าํหนา้ทีÉ ดงันีÊ   

 ใหจ้ดัทีมทาํหนา้ทีÉทีÉเกีÉยวกบั SHE หรือหนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย  
 ใหท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนบัสนุนการควบคุมทีมดบัเพลิง 

/ ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบตัิทีÉกาํหนด 

 ให้ทาํหน้าทีÉประสานงานการปิดกัÊนพืÊนทีÉและควบคุมการจราจรตามแผนทีÉกําหนด /และ
ประสานงานกบัเจา้หนา้ทีÉตาํรวจจราจร 

 ประสานงานกบัหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพืÉอปฏิบตัิภารกิจดา้นการระงบัเหตุทีÉ
กาํหนดตามแผน 

 ประสานงานเรืÉองการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ  
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 หนา้ทีÉอืÉน ๆ ตามทีÉไดร้ับมอบหมาย 

6.6 การทําหน้าทีÉ SHE Coordinator 

ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าทีÉ เป็น SHE Coordinator ใน Plant ERT  และ 

Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึÉงจะมีผูท้าํหนา้ทีÉอยูใ่น Duty Team พร้อมกนั 3 คน  มีหนา้ทีÉดงันีÊ  
 ใหข้อ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE    

 สืÉอสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty)  

 แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงทีÉอาจไดร้ับผลกระทบ 

 ตรวจวดัและประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม โดยพิจารณาการใชเ้ครืÉอง Photo Ionization 

Detector (PID) และ TO-15 Canister และเก็บตวัอยา่งนาํไปวิเคราะห์ต่อไป 

 ทีม SHE Buddy ระหว่าง Plant มีการแบ่งพืÊนทีÉรับผิดชอบลงพืÊนทีÉชุมชนในรัศมี ŝ กม. เพืÉอ
สนับสนุนทีม SC-SR ในการสืÉอสารทาํความเขา้ใจกบัชุมชน ทัÊงนีÊ ไดก้าํหนดตารางการลง
พืÊนทีÉชุมชนตามตารางดา้นล่าง 

 ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอันตรายด้านความปลอดภัยและสิÉงแวดล้อมในการ
ปฏิบตัิการและการระงบัเหตุ  

 ดูแลตรวจสอบใหค้าํแนะนาํเรืÉองการใชแ้ละเบิก-จ่าย  PPE 

 ช่วยเหลือในการจดัการผูบ้าดเจ็บทีÉจุด Triage การคดักรองและการทาํทะเบียนผูบ้าดเจ็บก่อน
การส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให ้ECC (HR Co.) ทราบ        

 ทาํหนา้ทีÉ บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มทีÉกาํหนดและพร้อมแสดงขึÊนจอ  

 แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฏหมาย 
 

หมายเหตุ   เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ใหศู้นยส์ืÉอสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty ทัÊง 

3 คน และให ้SHE On Duty  ของพืÊนทีÉโทรศพัทเ์รียก SHE ทีÉเป็นเวร On Duty ทัÊง 3 คน ใหม้าช่วยกนัทาํหนา้ทีÉ
ทัÊงกรณีเหตุการณ์จริงและการฝึกซอ้มฯ โดยให ้SHE On duty เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉก่อนจนกวา่ SHE พืÊนทีÉ (Plant 

ERT) จะเขา้มารับหนา้ทีÉ   
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6.7 การสนับสนุนระหว่างโรงงานภายใน PTTGC 

กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตัÊงแต่ระดบั 2 ขึÊนไป  EM สามารถแจง้ศูนยส์ืÉอสารเรียกขอการ
สนับสนุนจาก NPC ECC และขอการสนับสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  Q-SH-CM จาก
โรงงานอืÉนใน PTTGC ทีÉไม่ไดเ้กิดเหตุ (พนักงานกะของ Q-SH- CM ซึÉ งเป็น Buddy Plant)โดยให้พิจารณาถึง
กาํลงัพล รถดบัเพลิงและอุปกรณ์ทีÉตอ้งการการสนบัสนุนและลกัษณะประเภทของโรงงาน         

การจบักลุ่มใหก้ารสนบัสนุนช่วยเหลือกนัระหวา่งโรงงานช่วงแรกเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั Ś 

รวมทัÊงเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตารางดงันีÊ  

สถานีดบัเพลิงหลกั 

Q-SH-CM FIT Team 

Buddy Plant 

ทีÉใหก้ารสนบัสนุนตัÊงแต่ระดบั 2 

Group 1: East FF Support Team 

Resources: 

- GC2 ERS Chief (Shift) 

- GC2 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- Fire Trucks from GC2, GC3, GC4, GC5, 

GC6 

GC1 RO, GC13 (บ่อ16/Innovation), 

GC15(Campus), GC2 (OLE1, OLE4, HD2, UT), 

GC3 OLE2, BV, GC4 ARO1, GC5 ARO2, ATF2, 

GC6 REF/SPM/E-Jetty, GC8 (ATF1), Inter-

Connecting Pipeline, GC12 HD1 

Group 2: West FF Support Team (GC11) 

Resources: 

- GC11 ERS Chief (Shift) 

- GC11 Fire man 6 persons (Shift, ERO) 

- GC11 Fire Truck 

GC11 (OLE3, LD, LL1, LL2)/GC14(LL -MN), 

GC7 BTF/W-Jetty, SWRO, GC16, GGC, 

GC19(GCO), GCP, Lab Center, Vencorex*, GC17 

(GCS), GC18(Phenol) 

Group 3: Emergency & Security Team 

Resources: 

- GC1 ERS Chief (Shift) 

- ERS Technician (Shift, NPC) 

Security All Areas,  

Emergency Support for ARO2/ATF2 

NPC ECC ทุกโรงงาน 

หมายเหตุ  

1. กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินกาํหนดให้สถานีดบัเพลิงหลกั นาํทีมเขา้สนบัสนุน Buddy Plant ตามตารางตัÊงแตเ่หตุระดบั 2  

2. กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 3 สามารถเรียกขอการสนบัสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน 

3. สาํหรับ Fire man GC3 (I4) เป็นกาํลงัพลสาํรองคอยสนบัสนุนเพิÉมเติม (ถา้จาํเป็น)  

4. (*)   Vencorex สนบัสนุนโดยการส่ง SMS และให้คาํปรึกษา  
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6.8 หลกัเกณฑ์การพจิารณากาํลงัพล FIT-A ในกรณีทีÉไม่เพยีงพอต่อการระงับเหตุฉุกเฉินในพืÊนทีÉ 
สาํหรับโรงงานทีÉมี FIT-A ทีÉไม่เพียงพอต่อการระงบัเหตุฉุกเฉินระดบัทีÉ  ř กาํหนดใหพ้ิจารณาการ
เพิÉมเติมกาํลงัพลดงันีÊ  

1. ขอสนบัสนุนกาํลงัพล FIT-A จากโรงงานทีÉอยู่รัÊ วเดียวกนัตาม Concept Mixed Plant Model 

2. ขอสนบัสนุนกาํลงัพล Fire Man จากโรงงานในพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุและโรงงานจาก GC2, GC3, 

GC11 หรือ NPC โดยพิจารณาเรืÉองเวลาและการเดินทางทีÉเร็วทีÉสุด อาทิเช่น 

a. REF รับการสนบัสนุนจาก Fire Man (GCŚ)   จาํนวน ř คน  
b. ARO1 รับการสนบัสนุนจาก Fire Man (GCŜ) จาํนวน ř คน 

ตาราง Manpower ของ FIT A (Mixed Plant) 

 

 
  

OLE 2
OP1 OP2 OP1+OP2+OP3

Total Manpower per organization 23 11 23 14 7 46 26 6 22 7 7 9
FIT A (ประจํา Plant ทีѷเกดิเหต)ุ 4 4 4 3 4 3 6 3 4 3 4 4

Mixed Plant (Support) 1 1 1 6 - - 3 1 4 4
FIT A + Mixed Plant (Total) 7 7 7 6 7 9 6 - 5 6 8 8

FIT B 1st Response
(Support from GC2)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen) -

FIT B 1st Response
(Support from GC11)

- - -

Plant OLE4 Utility HDPE2OLE1

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

OLE3 LDPE LLDPE1 LLDPE2

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

ARO1 U-CM 
(ATF1)

-

1

EA EG R-P1 R-RM Jetty A-P2 U-CM (ATF2)
Total Manpower per organization 5 8 6 9 18 30 16 14 26 6 27 8

FIT A (ประจํา Plant ทีѷเกดิเหต)ุ 2 3 2 4 4 8 2 - 6 3 4 2
Mixed Plant (Support) 2 3 - - 4 8 2 - 5 1 4 2

FIT A + Mixed Plant (Total) 5 5 - - 8 10 10 - 7 8 6 6

FIT B 1st Response
(Support from GC2)

- - -
1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 ( Fire Truck)
-

FIT B 1st Response
(Support from GC11)

-

Plant PS BTF&Jetty Phenol BPA

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (Fire Truck)

1 (ERS Chief)
2 (Firemen)

1 (Ambulance)
1 (Fire Truck)

- -

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)

1 (ERS Chief)
3 (Firemen)
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6.9 การฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข์  
เพืÉอใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์ใหร้อง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานทีÉเกีÉยวขอ้งกบัโรงงานทีÉเกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการฟืÊ นฟู
และการบรรเทาทุกข ์ดงันีÊ  

 บ่งชีÊประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวกบัการฟืÊ นฟูและการบรรเทาทุกข ์และแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

 กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการใหก้บัคณะทาํงานในแต่ละเรืÉอง 

 ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟืÊ นฟู  แผนงาน และดาํเนินการตามแผนทีÉกาํหนด 

 กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผูก้าํกบัและติดตามการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

ประเด็นปัญหาและการแต่งตัÊงคณะทาํงาน 

     ให้พิจารณาประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและแต่งตัÊงคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันีÊ  
 

ประเด็นปัญหาทีÉเกีÉยวขอ้งและการฟืÊ นฟู 
การแต่งตัÊงคณะทาํงานในการฟืÊ นฟูและบรรเทาทุกข ์

หวัหนา้คณะทาํงาน  คณะทาํงาน 

1. สภาพความเสียหายของเครืÉองจกัรอุปกรณ์ 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

2. 
 

ผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

3. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของพนกังาน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

4. 
 

ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

5. 
 

ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑใ์ห้ลูกคา้ 
 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

6. 
 

การช่วยเหลือสงเคราะหผ์ูป้ระสบภยั 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

7. 
 

กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

8. 
 

การสืÉอสารภาพลกัษณ์องคก์ร 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 

   

 

9. 

 

ประเด็นปัญหาอืÉน ๆ แลว้แต่กรณี 

 สิÉงทีÉตอ้งดาํเนินการ...... 
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6.10 แนวปฏิบัติสําหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อล้นพืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  
6.10.ř   มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานในฤดูนํÊาหลาก  

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแลง้ของ
ทุกปีหากพบสิÉ งกีดขวางทางนํÊ าไหลให้ทําเรืÉ องแจ้งสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ดาํเนินการแกไ้ขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหนา้ทีÉเฝ้าระวงัสถานการณ์นํÊ าในฤดูนํÊ าหลากโดย
ดาํเนินการดงันีÊ  

 ตรวจสอบและเฝ้าระวังระดับนํÊ าคลองชากหมากเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Central 

Security 

 ตรวจสอบบ่อเก็บนํÊ าและทางระบายนํÊ าของโรงงานเมืÉอมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant 

 บริหารจดัการนํÊาในระบบ POC ใหเ้ป็นไปตามการออกแบบของ Plant 

6.10.Ś   การเตรียมรับสถานการณ์นํÊาเอ่อลน้พืÊนทีÉโรงงานของ Q-SH-CM  
 ให้ทุกพืÊนทีÉเตรียมอุปกรณ์ทีÉต้องใช้ในการแก้ไขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบ

ทราย  

 ให้ทุกพืÊนทีÉจดัทาํ Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํÊ าเอ่อล้นพืÊนทีÉ
โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอืÉนทีÉมีความมีความเสีÉยง และทาํการฝึกซอ้ม 

6.10.ś  การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow) 

 กรณีนํÊ าเอ่อลน้เขา้ Plant ให้ EM  (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 

2 หาก Operation มีกาํลงัไม่เพียงพอในการแกไ้ขสถานการณ์ และตอ้งการทัÊงกาํลงัคน 

อุปกรณ์ และเงินสดในการแกไ้ขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant  
ERT เขา้ปฏิบตัิหนา้ทีÉสนบัสนุน 

 กรณีนํÊาเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให ้Q-SH ดาํเนินการ 

6.10.Ŝ  ความตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุน 

 บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา 
 อุปกรณ์  ไดแ้ก่ เครืÉองสูบนํÊา ท่อสูบนํÊา และท่อส่งนํÊา เป็นตน้ 

 หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ใหใ้ชเ้งินสนบัสนุนของ Plant  

 กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิÉมเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใชเ้งินสดฉุกเฉินให ้Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  

าน

ากหมมาากกเมมืืÉออมมีฝฝ

บายนนํÊ าาขของโโรงงา

บบ POC PO ใหเ้ป็นไปใหเ้ป็น

นการรณณ์์นนํÊÊ าาเเออ่ออลน้พืÊ
นทีเตตรรียยมออุปปกรณ์

ย
ให้ททุุกกพพืืÊนนททีีÉจัดัท
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ํ
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6.10.5   ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบตัิธรรมชาติ   

 ใช ้ECC ของ PTTGC Group ทีÉไม่ไดร้ับผลกระทบ  

 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉกาํหนดไว ้ 

6.10.6    Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํÊาเอ่อลน้) 

 

 
 

หมายเหต ุ สามารถนาํ Work Flow ประยกุตใ์ชก้บัภยัพิบตัิธรรมชาติอืÉน ๆ เมืÉอโรงงานไดร้ับผลกระทบ 
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6.11 รายการอุปกรณ์ประจําศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC) 
 

ทีÉ รายการ หมายเหตุ 

1 วิทยสุืÉอสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* * 

2 โทรศพัท ์  

3 โทรสาร   

4 หมายเลขโทรศพัท ์ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน  

5 ระบบเครือข่าย Internet  

6 Desk Top Computer หรือ Note Book สาํหรับส่ง SMS * 

7 Printer * 

8 LCD Projector & Screen  

9 VDO Conference  

10 โทรทศัน์ หรือสืÉออยา่งอืÉน สาํหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสืÉอมวลชน  

11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท ์และเสียงภายในศูนย ์  

12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์   

13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ  Emergency Duty Teams   

14 นาฬิกา  

15 รายการอุปกรณ์หลกัสําหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG  

16 รายชืÉอพนกังานทีÉประจาํอยูใ่นพืÊนทีÉ (Staff List)  

17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)  

18 Pre Incident Plan  

19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง    

20 แผนผงัโรงงานทีÉแสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตเูขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน  

21 Process Schematics / P&ID Drawing  

22 CCTV monitors  * 

23 การเชืÉอมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั NPC ECC, ENCO, และ EMCC * 
 

หมายเหตุ   
* ECC บางศูนยท์ีÉใชศู้นยส์ืÉอสารแยกกบั ECC หรือใชศู้นยส์ืÉอสารร่วมกบัโรงงานอืÉนอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนัÊนก็ 
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  2568 GC11 

                                                                                       Olefins 3 
Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status Remarks 

1. A      1 30 Jan VCE Propylene Leak  / Overfill due to 49-XV-001 Liquid outlet fail. T-4901  Area 4 
2. B 1 13 Feb VCE Propylene Leak  /Overpressure in V-1505 due to loss of cooling V-1505  Area 4 
3. C 1 6 Feb VCE Ethylene leak /Overflow at T-4801 due to high rundown 14-PV-017 T-4801  Area 2 
4. D 1 20 Mar VCE Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to system R-1301 A/B/C  Area 3 
5. A 1 24 Apr Pool Fire Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 3 
6. B 1 29 Apr VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at V-1604 V-1604  Area 3 
7. C 1 9 May VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401  C-1401  Area 4 
8. D 1 6 Jun VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401 C-1401  Area 4 
9. A 1 8 Jul VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401 C-1401  Area 4 
10. C 1 21 Aug VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at T-4701 T-4701  Area 4 
11. D 1 20 Jun Toxic Release Flexible Hose-002 damage during DMDS loading to T-1110. T-1110  Area 2 
12. A 1 25 Jul VCE Overpressure in V-1403 due to 14-LT-003 malfunction./Vapor cloud V-1403  Area 4 
13. B 1 28 Aug VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at T-4701 T-4701  Area 4 
14. B 2 2 Sep Pool Fire Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 3 
15. D 1 23 Sep VCE Overpressure in V-1403 due to 14-LT-003 malfunction./Vapor cloud V-1403  Area 4 
16. A 1 9 Oct VCE Propylene Leak  /Overpressure in V-1505 due to loss of cooling V-1505  Area 4 
17. B 1 23 Nov VCE Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to system R-1301 A/B/C  Area 3 
18. D 1 19 Dec VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at V-1604 V-1604  Area 3 
19. D 2 29 Aug Check In Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 4 

                                                                                          

 LDPE 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status  
1. A 1 20 Jan VCE Ethylene leaks at Flange of Temp Element  Reactor zone #4 Reactor   
2. B 1 21 Fab Jet Fire Ethylene leaks at Lens Ring Discharge Stage #4 K-1201/ caught fire. K-1201   
3. C 1 6 Mar Jet Fire Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401 / caught fire. V-1401   
4. D 1 8 Apr VCE Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / vapor could EX-1701   
5. A 1  7 Mar VCE Ethylene leak at lens ring of H/P pipe K-1202  / vapor could K-1202   
6. B 1 20 Apr VCE Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401/ vapor cloud. V-1401   
7. C 1 20 May Jet Fire Solvent Overfill is a large amount while unloading./Caught fire V-0303   
8. D 1 23 May VCE Ethylene leaks at Lens Ring Discharge Stage #4 K-1201/  K-1201   
9. A 1 30 May VCE Ethylene leaks at the flange of the device / vapor cloud. HPRG   
10. B 2 13 May Pool Fire/  Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   
11. C 1 17 Jun VCE Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401/ vapor cloud. V-1401   
12. D 1  18 Jul Pool Fire Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / caught fire. V-1402   
13. C 1 1 Aug VCE Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / Vapor could V-1402   
14. C 1 18 Sep VCE Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / vapor could EX-1701   
15. D 1 2 Oct Pool Fire Ethylene leaked at the E-1501 flange and caught fire. HPRG   
16. A 1 5 Nov Jet Fire Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   
17. A 1 12 Dec Pool Fire Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / caught fire. V-1402   
18. D 2 9 May Check In Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   

                                                                                       

Internal Use Only
2/2

 

                                                                                   LLDPE1& LLDPE2 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status Remarks. 
1. A 1 21 Jan VCE Hydrocarbon Leak at 2-C-4001 is a vapor cloud. 2-C-4001  LLDPE2 
2. B 2 18 Fab VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
3. C 1 25 Mar VCE Hydrocarbon Leak at C-4001 is a vapor cloud. C-4001  LLDPE1 
4. D 1 11 Mar Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
5. A 1 5 Apr Pool Fire Isopentane  leak at Tank T-8201 is / fire case T-8201  LLDPE1 
6. B 1 27 May VCE ICA Surge Tank C-1406 leak /vapor cloud C-1406  LLDPE1 
7. C 1 25 Jun VCE Ethylene Leak at C-2112 is a vapor cloud C-2112  LLDPE1 
8. D 1 30 Jun VCE Ethylene Leak at 2-C-2112 is a vapor cloud 2-C-2112  LLDPE2 
9. A 1 17 Jul VCE Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and vapor cloud R-200  LLDPE2 
10. B 2 8 Jul Pool Fire Hydrocarbon Leak at C-4001/ vapor cloud & fire case 2-C-4001  LLDPE2 
11. C 1 31Aug Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
12. D 1 12 Sep Jet Fire Isopentane  leak at Tank T-8201 is / fire case T-8201  LLDPE1 
13. A 1 29 Sep VCE Hexene-1 Leak at Tank T-8101 is Vapor cloud T-8101  LLDPE1 
14. B 1 14 Oct Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
15. C 1 12 Nov VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud 2-C-1007  LLDPE2 
16. D 1 11 Dec VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
17 A 2 14 Fab Check In Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
18 C 2 18 Jul Check In Hydrocarbon Leak at C-4001/ vapor cloud & fire case 2-C-4001  LLDPE2 

 

Group 3A/B 

 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Location Status Remarks. 
1 D 1 Aug Fire case           Electrical short circuit causes fire. W/H spare part   
2 A 1 Sep Chemical spill      Forklift collided with a chemical storage tank / chemicals to spill. W/H Chemical   
3 B 1 Jul Fire case           The transformer exploded causing a fire. Sub Group 3B   
4 C 1 Oct Fire case           Electrical short circuit causes fire. GC-14   

 

(Security drill Exercise) 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Location Status Remarks. 
1 C 1 June   Group3B Group3B   
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
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Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II Department of Integrity and Inspection 

 T-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE Department of Technology 

 Q-SH  Department of SHE Management 

 Q-TS  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-TS-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 

ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
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Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 

LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) 
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Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 

Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 

Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material. (API RP 754) 
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Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 

SIS  Safety Instrumented System 

SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-TS-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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1 5.1 Incident Notification 

Raise Incident and preserve initial 

evidence in the IIS (Incident report) R A                 
 

    

Review incident information   R A                    

Review, Approve and Issue 

Preliminary Report 
   R/A C   

I 

(H/E)     I I 
 

I I 

2 5.2 

Investigation & 

Countermeasure 

Development 

Gather Evidence & Information     A R R                

Set Investigation Plan/ Form Team      A R I I            C 

RCA Determine Key Factors and 

Develop Countermeasure 
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Prepare, Review and Submit Final 

Report 
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5.3 
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5.4 

Countermeasure 

Implementation, 

Follow Up and Close 

Incident 

Implement and Complete 

Countermeasure 
    A C       R     

 
    

Follow up the Incident Status and 

Countermeasure Effectiveness 
   I R R        I     

 
A   

Change status to incident Closed (All 

Countermeasure Completed)     A R     I   I I 
 

I I 

4 5.5 Incident Completion 
Effective Verification and Approve 

to Incident Completion 
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5 5.6 
Incident Information 

and Data Analysis 

Maintain data quality in the Incident 
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report for equipment reliability 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  

 

NOTE: 

When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line 

Supervisor shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented 

and made available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the 

incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible ( e. g.  shift handover, morning 
meeting) 

nte
rna

l U
se 

Only
cidenen

of IncidentIncident sha

ubmitted toubmitted to LineL /

ends information infor

Q-SHH--CM)CM)-003:0 C

eness of preliminss o

ine//e ShiftShift///

In
ManagMa

nd nature ofnature of IncidIn

consequences consequen

nsequens

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 3 Page  15 of 31  Date: 20/08/2023 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 
People injury in any location Line manager (Division Manager) 
People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 
Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-TS)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity.  

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of an actual 

consequence (Accident), the “Likely Row” shall be used for severity ranking and its potential 

consequences shall be record. In case of Incident has happened more than once in rolling year at the 

location (Plant) which is the same equipment tag or similar nature the Likelihood level should be 

increased with one step. 

Near Miss investigations should follow the same process as if there was an accident assuming the severity 

is as if the incident has happened. The potential consequence shall be used for severity ranking and the 

likelihood to be considered basing on the layers of protection specific to the case. Personal Near miss and 

Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-TS)-009 Guideline for Personal Safety Near-

miss Report. 
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Process safety near miss (Tier 3b)  shall be investigated. 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

 

NOTE:  
A Process Safety Event per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity as a 

minimum.  

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  

5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 
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Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
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5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall set the Incident Investigation Plan per Table 3: Incident Investigation 

Start Classification. 
Incident 

Severity 

Investigation Team 

Chairman Central Advisor Lead Incident Investigator Team Member 

Extreme C-Level assigned SVP Required Qualified Division Manager Up 
Related to Incident 

occurred 

High VP of Incident Owner Required Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Medium Incident Owner (DM) - Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Low Direct Supervisor - Qualified Staff Affected personnel 

Table 2: Incident Investigation Start Classification 

Note:   

Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
For Low Severity, can be used 5 Why or Simplified Incident Review (SIR) process. 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3, including other relevant corporate departments, experts from other plants or third-party if 

required. A cross-functional team will enhance a successful outcome.  
Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 

 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

At a minimum the first three listed roles and skills below must be represented on the team. Others in the 

list below should be included on the team, as the incident event requires. 
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 Area Owner (Mandatory members) 
 Supervision of involved individuals (Mandatory members) 
 Individual experienced in incident investigation and trained in RCA technique (Mandatory 

members) 
 If contractor personnel are affected, a contractor representative (Mandatory members) 
 SHE Area staff for Safety Health categorization (Mandatory members) 
 Q-EH-OH staff for Occupational Illness categorization (Mandatory members) 
 Individuals who have first-hand knowledge of or involvement in the incident 

 Other area individuals such as engineering, maintenance, technical , Commercial or research 

personnel  

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 Representative of the SHE Office and/or site PSM Committee 

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 

potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 Another member of supervision from an area not involved in the incident 
 

NOTE 1:  Mandatory members for High and Extreme severity  

Central Advisor shall be Subject Matter Expert (SME), there will be the Mandatory member of 

investigation team for High, Extreme severity of incident involving functional failure in the following 

departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 T-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 
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 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-TS : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure , Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3. 
 

NOTE 2:  In case, Lead Incident Investigator isn't Qualified. It shall be assigned Co-Lead Incident 

Investigator who is Qualified Lead Incident Investigator. 
 
NOTE 3: Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team in case of Process safety 

incident and Plant Production & Reliability impact for High and Extreme severity 

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
The Root Cause Analysis method applied to identify root causes is based on knowledge and experience of 

Lead Incident Investigator and the Investigation Team.  
For Low severity incident, 5 why can allowed to apply, and Simplified Incident Review (SIR) is an 

option.  
For more severe incident, such as Medium, High and Extreme, Why-Tree Methodology shall be applied 

per W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique  
5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
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 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description (What, Where, When the incident occurred) 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or Operational Discipline 

 Failure Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  
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In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 
. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Lead Incident Investigator shall follow up and verify the completion of all countermeasures and update to 

Incident Owner. 
5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Lead Incident Investigator shall 

close the incident in Incident Investigation System (IIS)   
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5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Lead Incident Investigator shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence and 

report to Incident Owner before closing the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Lead Incident Investigator, then Incident Owner 
shall verify effectiveness and approve on incident completed. 
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.  
5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  

Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 
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All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work. Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years. Each BU is responsible for providing both initial and refresher training. 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method.  

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System (IIS), tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator. 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

  An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 5 in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream 

destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 5 

in any one-hour period. 

 
Table 3: Tier 1 Material Release Threshold Quantities (c) 
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 Note;  

(a) Direct Cost Cost of repairs or replacement, cleanup, material disposal, and acute 

environmental cost associated with a fire or explosion. 

(b) Indoor A structure composed of four complete (floor to ceiling) walls, floor, and 

roof. 

(c) Refer to API RP 754 Table 1 Tier 1 Material Release Threshold Quantities 

Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief (PRD, SIS, or manually initiated emergency depressurize) 

device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in Table 6 

in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream destructive 

device.  
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 6 

in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

 Note; Refer to API RP 754 Table 2 - Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

Tier 3a Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a  incident by following below; 

 These are a loss of primary containment with a consequence less than Tier 2 events. 
 Consequences should reflect process safety hazards rather than health ( e. g.  personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 

Tier 3b Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident ( Near miss)  by following one or more 

indicators listed below; 

 Safe operation limit (Operating Window) excursions 

 Primary containment inspection or testing results outside acceptable limits 

 Demands on safety systems; 

- activation of a safety instrumented system 
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- activation of a mechanical shutdown system 

- activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, regardless of the phase of 

operation ( e. g. start-up, shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 

regeneration, batch mode) 
- Relief devices that fail bench tests at setpoints as Category 2 which mention 

in in Procedure P-(T-II)-005: Integrity Management of Pressure Relief 

Devices 

-  Dangerous failures from SIF Proof Testing & Inspection which mention in 

Procedure P-(T-RE)-001: Safety Instrumented Function (SIF) System 

Management 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 

6.2 Simplified Incident Review (SIR) Form 

 It can see Simplified Incident Review (SIR) form as Webpage DCM 

6.3 Incident Investigation Factor Guideline (Why Tree Methodology) 

6.3.1 Physical Factors (Causes) 
1. Process parameter 

 Flowrate (high/low/reverse) 
 Pressure (high/low) 
 Temperature (high/low) 
 Level (high/low) 

2. Chemical 

 Chemical reaction 

 Contamination 

 Composition change 

 Mixing 

 Corrosion 
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 Toxic 

 Crack 

3. Equipment failure 

 Malfunction e.g. fault trip, fault close/open 

 Circuit breaker trip 

 Fuse blew out 

 Aging 

 Incompatible material 

 Wrong design 

 Wrong specification 

4. Mechanical Energy 

 Vibration 

 High torque 

 Hit 

 Pack 

 Elevation change 

 High speed 

 Erosion 

 Abrasion 

 Crack 

 Stress 

5. Electrical Energy 

 Short circuit 

 Arc 

 Loss of power supply 

6. Line of fire 

 Squeeze 

 Pinch 

 Bump 

vation changevation chan
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 Drop-in 

 Fall from a height 

 Cut 

 Confined space 

7. Loss of Primary Containment 

 Valve leak/passing 

 Flange leak 

 Valve left open 

 Overfill 

6.3.2 Human Factors (Causes) 
1. Communication 

2. Mindsets 

3. Use informal work processes/Self modified work process at site 

4. Practice consistent with procedure e. g.  not follow procedure, follow incorrectly, short-cut 

working step 

5. Believe with past experience 

6. Take risk for reward 

7. Normalization of deviance 

8. Lack of competencies 

9. Lack of training 

10. Lack of knowledge 

11. Lack of awareness 

12. Lack of leadership e.g. condone standard behavior, did not set standards, set wrong standards, 

did not verify, did not involve, did not solve old issue 

13. Lack of team work e.g. no/little support, unclear responsibilities 

14. Lack of capable and resource 

15. Lack of up-to-date document e.g. wrong or not update 

6.3.3 System Factors (Causes) 
1. Process Safety Management (14 PSM Elements) 
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 Employee Participation 

 Process Safety Information (PSI) 
 Process Hazard Analysis (PHA) 
 Operating Procedures 

 Training 

 Contractor Safety 

 Pre-Startup Safety Review (PSSR) 
 Mechanical Integrity 

 Hot Work Permit 

 Management of Change (MOC) 
 Incident Investigation 

 Emergency Planning and Response 

 Compliance Audits 

 Trade Secrets 
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สถติอิุบัตเิหตุ 

 
 
 
 



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Case accumulate 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 0 0
LWD accumulate (Day) 0 0 0 0 0 0
Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองพนกังาน LLDPE 

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองผูร้บัเหมา LLDPE

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09
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ระบบการจดัการเร่ืองความปลอดภัยของโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



OACT Meeting
SSHE Performance & PSM 

24th   Mar  2025

23

Private & Confidential

Agenda2
PSM Work plan



Jul AUG SEP OCT NOV DEC

GC11 PSM IEAT Timeline 2025

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

Remark : LDPE ANSD 15-26 May 2025
               LLDPE2 ANSD 20 Aug – 8 Sep 2025  

AUG
• PSM Internal Audit 2024
      by Q-TS Team

UGGGGGG

Jul
• PSM Internal Audit 2025
      Internal Cross Plant (Propose)

Feb
• สง่รายงาน PSM Internal Audit 

ในระบบ EPP (2024) 

Feb

Dec
• สง่รายงาน PSM 

External Audit ใน
ระบบ EPP (2024) 

NOV
• PSM External Audit 2024
      by NPC Auditor

Oct
• สง่รายงาน PSM Internal Audit 

ในระบบ EPP (2025) 

Aug-Sep
• Follow up PSM Internal 

Audit Finding

tCompleted

LLDPE Plant 17 OFI 
Status 100

LLDPE_Audit (PSM Internal & External Audit) As of 20-2-2025_Update.xlsx

ขอ้กาํหนดการจดัการความปลอดภยั NC โอกาสสาํหรบั
กระบวนการผลติ การปรบัปรุง (OFI)

1 Employee Participant 0 0 0 0
2 Process Safety Information (PSI) 0 1 1 0
3 Process Hazard Analysis (PHA) 0 1 1 0
4 Operating Procedure (OP) 0 0 0 0
5 Mechanical Integrity (MI) 0 2 2 0
6 Incident Investigation (II) 0 2 2 0

Management Of Change (MOC) 0 1 1 0
MOC-P 0 2 2 0

8 Pre-Start Up and Safety Review (PSSR) 0 1 1 0
9 Training 0 0 0 0
10 Emergency Planning & Response (EPR) 0 3 3 0

11 Permit To Work and Non-Routine Work (PTW) 0 2 2 0

12 Contractor Safety Management (CSM) 0 1 1 0
13 Compliance Audits 0 0 0 0
14 Trade Secret 0 1 1 0

0 17 17 0

PSM Inernal Audit 2567

ลาํดบั ดาํเนนิการแลว้เสร็จ อยูใ่นระหวา่ง
ดาํเนนิการแกไ้ข หมายเหตุ

7

รวม



PSM Work plan 2025

*ทมี Q-SH-O3 จะ
วางแผนงานแตล่ะ 
Activities และ
นําเสนออกีครั Ѹงใน 
PSM Committee
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ขั้นตอนวธีิการปฏิบัตงิาน (Operating Manual) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย ศราวธุ สุตมาศ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 02/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 30/11/2022 เพิÉมการใชง้าน CA-300 นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 21/03/2023 เพิÉมขัÊนตอนการทาํ 
Analyzer Recalibration 

โดย APC+ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 04/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 22/02/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 37 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 1 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 2 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant ř เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 3 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 4 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 5 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 6 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 7 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 8 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 9 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 10 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 11 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 12 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) SDS: No 10110088 

  เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊ าและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิดอยา่ง
รุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊ า ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้ แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอยา่งผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คียงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊาเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) 
  สามารถปล่อยให้เผาไหมด้ว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้
Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=165&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=339&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=343&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=344&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 13 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 14 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

  เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=158&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 15 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=163&cmp=GC11&lng=te >> Akzo 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=342&cmp=GC11&lng=te >> Gulbrandsen 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=345&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=346&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 16 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

  เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=162&cmp=GC11&lng=te >> Nouryon 

http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=347&cmp=GC11&lng=te >> Lanxess 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 17 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=225&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 18 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

  เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสาร
ไฮโดรคาร์บอน ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=159&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 19 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=164&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

II

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 20 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.14 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300)   SDS: No 10110324 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=447&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 21 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.15 Carbon Dioxide (CO2)   SDS: No 10110139 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=108&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 22 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.16 Carbon Monoxide (CO)   SDS: No 10110040 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=55&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 23 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.17 Mineral Oil   SDS: No 10110132 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=258&cmp=GC11&lng=te 

 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 24 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor (C-4001) 

ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้ Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น Carrier 

Medium ในการทาํให ้Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้Cycle Gas Compressor 

(K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊนเป็นการคาย
ความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก Reactor โดย
ใช ้Cycle Gas Cooler (E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

 การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

5.3 การควบคุม Density Property 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): L-

(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 25 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1 การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (FILTPR1) 

B. Reactor Bed Temperature (TICA-4001-26) 

C. Cooling Margin (TDIA-4001-46) 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (PICA-4001-92) 

E. Reactor Total Pressure (PICA-4001-94) 

F. Ethylene Feed Flow (FIC-4001-1) 

G. Slurry Catalyst Feed Flow (FICA-4051-2A) 

H. Dry Catalyst Feed Flow (FIY-4036-1A, FIY-4037-1A) 

I. TEAL Feed Flow (FFRC-1503-5) 

J. Catalyst Productivity (CATPROD1) 

K. Weight Condensing (WTCOND1) 

L. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

M. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade) 
N. ICA Feed Flow (FIC-4001-30) 

O. ICA Concentration (AICA-4001-9) 

P. Vent Recovery Liquid (FIA-4001-98B/98H) 

Q. Modifier D2 Feed Flow (FICA-4087-2) (สาํหรับ MCN grade) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 26 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 kg/hr 

สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไปใน 
Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure ลดลง
ตามดว้ย) 
 2) เลือก PIC-4001-93 (Override Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ
คววบคุม Reactor Total Pressure 

 3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Setpoint ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํใหร้ะบบ Loop 

Control TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (TIR-

4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

 4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 C จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (FILTPR1) ขึÊนมา 
 5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง
มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

 6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให้ SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 

 7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 
Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

 8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊนไป 
และปรับ Raw Material Feed ตาม 

 9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
 10) จากนัÊนให ้ SO ใช ้ Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 
Hydrogen Feed Flow  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 27 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 9) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 C 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 
 10) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid 

(FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบหลกั 
ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO สามารถ 
Drive Production Rate ต่อไปได ้

 11) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้ Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

 12) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode PRC 

(Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก Status 

ของ Loop Control FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

 13) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุมตาม
เกรดการผลิต 

 14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst Feed 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP ซึÉง
เป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

 14) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup ทีÉ 
50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 35 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้ Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

 15) หาก TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 28 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 16) สาํหรับการผลิต MCN grade จะมีการใช ้Modifier D2 (CA-200 หรือ CA-300) ซึÉงความเขม้ขน้
ทีÉเพิÉมมากขึÊน จะส่งผลให ้ Production Rate ลดลง (Catalyst Productivity ลดลง) โดยให ้ control D2 

concentration ของแต่ละเกรดผลิตตามเอกสาร “รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต
โพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001” โดย 
SO จะตอ้งทาํการปรับ Dry Catalyst Feed Flow (เนืÉองจากการผลิต MCN ไม่ไดใ้ช ้ APC+ Control) เพืÉอ 
maintain ใหไ้ด ้Production Rate ตามแผนการผลิตทีÉตอ้งการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 29 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. Hydrogen Feed Flow (FICA-4001-7C/7D/7E): 7C Range 0-100 kg/hr, 7D Range 0-10 kg/hr

และ 7E Range 0-5 kg/hr (ใชเ้ฉพาะ Metallocene Grade เท่านัÊน) 
 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ
เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้ MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการปรับ 
Setpoint ของ Hydrogen Flow เพืÉอให้ค่า flow ตามตอ้งการ 

 2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol 

     สาํหรับเกรด XCAT เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 
 3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า 
Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า MI ทีÉได ้
ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-

ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-7 เขา้ APC+ 

Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้

สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-7 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
 Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio (MFR) ดว้ย 
ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คือ C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํใหค้่า MFR ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊน
ของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 30 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1 และ 8H สาํหรับ Hexene-1 

 Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

 1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํการ
ปรับ Setpoint ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

 2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

 4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
Density ทีÉได ้ ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้ ทาํให ้ SO 

สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

 5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ FIC-4001-8B หรือ 
8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม 
จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control FIC-4001-8 Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 31 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  
A. Bed Level (LICA-4001-35A) 

B. Tell Tale (LIA-4001-49) 

C. Bed Weight (WICA-4001-33) 

D. Superficial Gas Velocity, SGV (XY-4001-3) 

E. Neck Density (PDIA-4001-38) 

F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (PDIA-4001-34) 

G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (PDIA-4001-45) 

 

 1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed Level สูง
เกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 16.5 m 

  - XCAT: Control Bed Level > 17.5 m (1 m above neck), Tell-Tale > 20% 

 2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub sheet ทีÉ
อาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 80,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 125,000 – 130,000 kg 

 3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor เพืÉอควบคุม
ให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.71 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle Gas Flow และ Reactor 

Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ใน
กรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO Monitor SGV N2 

Mode ทีÉแสดงใน DCS เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

 4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้ LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความปกติของ 
Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor ตอ้งทาํการแกไ้ข 
เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 32 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การควบคุมการ Transition Grade 
 1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ
หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
 2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 
Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
 Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

 
 3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้ 

 
 

 4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
 5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 
 6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 33 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทางมายงั 
Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate Temperature 

(TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้ FO เพิÉมความถีÉในการเก็บตวัอยา่ง Pellet 

เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

 Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉอจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่สาํหรับ
การ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้
 

 9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 98% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
  

Int
ern

al 
Use 

Only

lo

MI2 >> MI1 2 >> MI1 จะ
Properties roperties ทีÉอยูใ่นคทีÉอยใ่นค

ด

สูงสุดทีÉสูงสุดทีÉ Level 98%Leve

ใจวา่ควรจะ ใจวา่ควรจะ SwiS

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 34 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 การทาํ Analyzer Recalibration โดย APC+ 

ในการ Switch หรือ Flush analyzer ค่าความเขม้ขน้ของสารแต่ละตวัจะต่างไปจากค่าเดิมซึÉงส่งผลให ้
APC+ เขา้ใจวา่ความเขม้ขน้ของสารใน Reactor มีค่าเปลีÉยนแปลง ทัÊงทีÉความจริงความเขม้ขน้ของสารใน 
reactor ยงัเท่าเดิม แต่ค่าทีÉเปลีÉยนไปเกิดจากเครืÉองมือวดั เพืÉอไม่ให ้APC+ นาํค่าความเขม้ขน้ใหม่นีÊไปคาํนวณ
และไดผ้ลลพัธ์เป็น MI และ Density ทีÉคลาดเคลืÉอน โปรแกรม Analyzer Recalibration จะปรับ model ทีÉใช้
คาํนวณ MI และ Density ใหม่ เพืÉอใหส้ามารถนาํความเขม้ขน้ใหม่ทีÉเปลีÉยนไป มาคาํนวณแลว้ยงัคงมีผลลพัธ์
เป็น  MI และ Density ทีÉเท่ากบัค่าเดิมก่อนการ switch หรือ clean analyzer 

Note:  การใช ้ Analyzer Recalibration ไม่ควรใชน้านเกิน 2-4 ชัÉวโมง เนืÉองจากค่า Update 

Constants ใหม่ อาจไม่แม่นยาํ 
 1) ทีÉหนา้ AOF เลือก Gas Composition > Analyzer Recalibration 

 
 

 2) จะมีหนา้ต่าง Analyzer Recalibration ขึÊนมา ให ้SO กด GO เพืÉอเริÉมโปรแกรม สังเกตุจาก GCC 

Mode จะเปลีÉยนจาก Normal เป็น Hold และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Complete เป็น Active 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด GO ตอ้งแน่ใจวา่ Analyzer อยูใ่นสภาวะปกติ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่
ไปมา) เนืÉองจาก APC+ จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมา
ใชเ้ป็นขอ้มูล  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 35 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) เมืÉอโปรแกรมเริÉมทาํงานจะมีหนา้ต่างขึÊนดงัดา้นล่าง ให้กด OK 

 
  

 4) ในช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode สามารถเลือกการ Control ได ้2 แบบ ดงันีÊ  
  4.1 Hold Mode (Short Period < 30 นาที) Mode นีÊจะถูกตัÊงไวอ้ตัโนมตัิ ซึÉง APC+ จะ Freeze 

ค่า Flow ทุกตวัใหค้งทีÉตลอดช่วงทีÉเขา้ Recalibration Mode 

  4.2 Flow Ratio Mode (Long Period > 30 นาที) Mode นีÊ  APC+ จะ Control ดงันีÊ  
  - ปรับ Comonomer เพิÉม/ลด ตามค่าเฉลีÉย Flow Ratio ของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้    Recalibration 

Mode โดยรักษาอตัราส่วนใหค้งทีÉ 
  - Hydrogen จะถูก Fix โดยใชค้่า Flow เฉลีÉยของ 2 ชัÉวโมงก่อนเขา้ Recalibration Mode  

  

 5) เลือก Mode ตามระยะเวลาการใชง้าน จากนัÊนกด OK 

 
  

 6) ทาํการ Switch หรือ Clean Analyzer จนเสร็จเรียบร้อย 

 7) เมืÉอ Switch หรือ Clean Analyzer เรียบร้อยแลว้ใหก้ลบัมาทีÉหนา้ต่าง Analyzer Recalibration 

แลว้กด STOP เพืÉอหยดุโปรแกรม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 36 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 Note:  ในขณะทีÉกด STOP ตอ้งแน่ใจวา่ไดน้าํ Analyzer เขา้ Service และ Analyzer ทาํงานไดป้กติ
แลว้ (ค่า Concentration นิÉงไม่แกวง่ไปมา) เนืÉองจาก APC จะนาํ Concentration ของสาร ค่า Update Constant 

ค่า MI และ Density ทีÉเวลานัÊนมาใชเ้ป็นขอ้มูล 

  

 8) จะมีหนา้ต่างให้เลือก Update Constants ใหก้ด Use New เพืÉอนาํค่า Update Constant ใหม่ทีÉไดม้า
ใชใ้น Model 

 
 

 9) จากนัÊนไปทีÉ Gas Composition > Change Mode แลว้เลือก Mode เป็น Normal แลว้กด OK GCC 

จะออกจาก Hold หรือ Flow Ratio Mode และทาํงานตามปกติ (สังเกตุจาก GCC Mode จะเปลีÉยนจาก Hold 

เป็น Normal และ Analyzer Recalibration จะเปลีÉยนจาก Active เป็น Complete) 
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W-(P-LL-OP1)-WORK-016: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 6 หนา้ 37 จาก 37  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-012 
 วธิีการปฏิบัติงานการควบคุม Polymerization 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 17/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 19/08/2021 1. เพิÉม Data Link กบั
ระบบ SDS (Safety Data 

Sheet) ใน Intranet 

2. เพิÉม การตรวจสอบ
ระบบ Cooling Water 

ของ CG Cooler (2-E-

4002) โดยการทาํ 
Pressure Survey  

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 23/05/2022 เพิÉมรายละเอียดการใช้
งาน 2-FV-4001-8D 

(สาํหรับการผลิตเกรด 
HDPE) ตาม MoC No. P-

LL1.2-2019/026 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

4 05/01/2023 เพิÉมขอ้มูล Safety 

Datasheet ของ CA-300 

ตาม e-MOC no. P-

LL1.2-2022/035 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

5 24/04/2024 1. เพิÉมเติม SDS ของ 
Alternative Source 

TEAL, DEAC และ 
TnHAL 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-003 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Reactor (Area 4000) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 35 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 1 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

• เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor ในกระบวนการผลิต LLDPE และ 
HDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 

• เพืÉอใหส้ามารถควบคุมการผลิตไดท้ัÊงในเชิงคุณภาพและปริมาณตามแผนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 2 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Reactor (4000) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 3 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการควบคุมการเกิด 
Polymerization ทีÉ Reactor และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor โดยประสานงานกบั FO ใน
การควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Reactor Area ตรวจสอบ
สิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 4 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 5 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A.  การเตรียมการ 

1.  PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 

ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

3.2  Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water,  
Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใช้
งานแลว้ 

  3.3  Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 6 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.  Gas Detector  

4.1  มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง จาํนวน 10 ตวั 

1). 2-AT-4001-155 บริเวณ 2-C-4001 (2nd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon 

gases  

2). 2-AT-4001-156 บริเวณ Tie-in Hydrogen & Ethylene (2nd floor) สาํหรับ 
detect Hydrogen        
3). 2-AT-4002-71 บริเวณ Inlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

        4). 2-AT-4002-72 บริเวณ Outlet of 2-E-4002 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases 

       5). 2-AT-4003-71 บริเวณ 2-K-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       6). 2-AT-4003-72 บริเวณ 2-KT-4003 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

      7). 2-AT-4087-71 บริเวณ 2-G-4087 สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       8). 2-AT-4101-71 บริเวณ 2-C-4101 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       9). 2-AT-4106-71 บริเวณ 2-C-4106 (3rd floor) สาํหรับ detect Hydrocarbon gases  

       10). 2-AT-4001-54 บริเวณ CO cylinder สาํหรับ detect CO gases (Alarm at DCS) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ethylene
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 7 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. Safety Datasheet Sheet (SDS) 
5.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ ใหฉ้ีดเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 8 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 9 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 10 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam  ผง
เคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

  

 

 

 

  

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 11 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ Foam ผงเคมี
แหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 12 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจากร่างกายขาด
ออกซิเจน  
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

  

 

 

 

  

 

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 13 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 Tri-ethyl aluminum (TEAL) 
เป็นสารทีÉติดไฟไดเ้องเมืÉอสัมผสักบับรรยากาศ (ไอนํÊาและก๊าซออกซิเจน) และเกิดระเบิด

อยา่งรุนแรงเมืÉอสัมผสักบันํÊา ไม่สามารถใชส้ารดบัเพลิงได ้แต่สามารถใชส้ารดบัเพลิงอย่างผงเคมีแห้ง ก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ เพืÉอดบัเพลิงอุปกรณ์ทีÉติดไฟบริเวณใกลเ้คยีงได ้ระบบ Deluge จะเป็นหวั Fog ฉีดนํÊ าเป็น
ฝอยละอองเพืÉอลดอุณหภูมิบริเวณ TEAL cylinder (ไม่ไดส้ัมผสักบัสารเคมีโดยตรง) สามารถปล่อยใหเ้ผาไหม้
ดว้ยตวัเองจนหมดไป โดยไหลลงไปใน Burn Pit หรือใช ้Vermiculite เทรอบๆ เพืÉอกัÊนพืÊนทีÉหรือจาํกดัพืÊนทีÉ 
ไม่ใหส้ารเคมีไหลกระจายเป็นบริเวณกวา้ง 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110231 (Gulbrandsen) 

 
- SDS No. 10110237 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110260 (Nouryon Netherlands) 

 
- SDS No. 10110261 (Nouryon USA) 

 
- SDS No. 10110323 (Albemarle)  

 
- SDS No. 10110297 (NAA) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 14 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.8 ZN Catalyst (JP25) (Precursor) SDS: No 10110117 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 15 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.9 Diethylaluminum Chloride (DEAC, DC) SDS: No 10110118 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (13%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110238 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110239 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110321 (Albemarle) 

 
- SDS No. 10110235 (Gulbrandsen) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 16 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.10 Tri-n-Hexyl Aluminum (TnHAL, T3) SDS: No 10110120 

 เป็นสารละลายใน Mineral Oil (50%) 
สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   
- SDS No. 10110120 (Nouryon) 

 
- SDS No. 10110240 (LANXESS) 

 
- SDS No. 10110322 (Albemarle) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 17 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.11 XCAT HP-100 Catalyst   SDS: No 10110116 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 18 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.12 XCAT EZ-100 Catalyst   SDS: No 10110159 

เป็นของแขง็ทีÉสามารถเกิดความร้อนไดเ้องเมืÉอสัมผสักบัอากาศ และปลดปล่อยสารไฮโดรคาร์บอน 
ซึÉงระคายเคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 19 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.13 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-200, Modifier D2)   SDS: No 10110119 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 20 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.14 Carbon Dioxide (CO2) SDS: No 10110139 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 21 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.15 Carbon Monoxide (CO) SDS: No 10110040 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 

 
 

 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 22 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 5.16 ZN Catalyst (P14) (Precursor) SDS: No 10110222 

 เป็นของแขง็กระจายตวัในของเหลว (Mineral Oil) โดยมี Solid 28% 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ   View SDS 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 23 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 5.17 Metallic Soap of Fatty Acid (UT-CA-300) SDS: No 10110324 

สามารถดูขอ้มูลไดท้ีÉ Link SDS ในระบบ Intranet ดงันีÊ  View SDS 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 24 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การผลิตเมด็พลาสติกชนิด LLDPE และ HDPE นัÊน เป็นกระบวนการเกิด Polymerization ทีÉ Reactor 

(2-C-4001) ประเภท Gas Phase Fluidization โดยใช ้Raw Material ในรูปของ Gas/Liquid Hydrocarbon เป็น 
Carrier Medium ในการทาํให ้ Bed Resin ฟุ้งกระจายกลายเป็นของไหล (Fluidization) โดยใช ้ Cycle Gas 

Compressor (2-K-4003) เป็นอุปกรณ์หลกัในการ Circulate Cycle Gas และปฏิกิริยา Polymerization ทีÉเกิดขึÊน
เป็นการคายความร้อน (Exothermic) จึงตอ้งดึงความร้อนจากการเกิดปฏิกิริยา (Heat of Reaction) ออกจาก 
Reactor โดยใช ้Cycle Gas Cooler (2-E-4002) ทัÊงนีÊ  Gas ทัÊงหมดทีÉเคลืÉอนทีÉในระบบ จะเรียกวา่ Cycle Gas 

การควบคุมการเกิด Polymerization ทีÉดี จะตอ้งควบคุมการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิตทัÊงในเชิง
ปริมาณ (Production Rate) และคุณภาพ (MI, Density) ซึÉงจะตอ้งควบคุม Fluidization ภายใน Reactor ใหม้ี
เสถียรภาพ (Continuity) ทีÉดี เพืÉอป้องกนัการเกิด Sheet/Chunk ทีÉไม่พึงประสงค ์และส่งผลใหต้อ้ง Shutdown 

Reactor โดยวิธีปฏิบตัิงานการควบคุม Polymerization ประกอบดว้ย 

1 การควบคุม Production Rate 

 2 การควบคุม Melt Index (MI) Property 

3 การควบคุม Density Property 

4 การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
5 การควบคุมการ Transition Grade 

6 การตรวจสอบประสิทธิภาพของ 2-E-4002 โดยการทาํ Pressure Survey 

 

Note:  ค่าควบคุมของ Parameter ต่างๆ อา้งอิงจากเอกสารรายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม
คุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่นตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE):  
SL-(P-LL-TE)-001 

Note:  Analyzer คือ อุปกรณ์สาํคญัทีÉใชว้ิเคราะห์ Cycle Gas Composition ดงันัÊน การ Verify 

Analyzer ก่อนใชง้าน เป็นปัจจยัสาํคญัทีÉจะทาํใหส้ามารถควบคุม Resin Property ไดอ้ยา่งถูกตอ้งแม่นยาํ 
 

1. การควบคุม Production Rate 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Production Rate มีดงันีÊ  
A. Filtered Production Rate (2FILTPR1) 
B. Reactor Bed Temperature (2-TICA-4001-26) 
C. Cooling Margin (2-TDIA-4001-46) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 25 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D. Ethylene Partial Pressure, C2PP (2-PICA-4001-92) 
E. Reactor Total Pressure (2-PICA-4001-94) 
F. Ethylene Feed Flow (2-FIC-4001-1) 
G. Slurry Catalyst Feed Flow (2-FICA-4051-2A) 
H. Dry Catalyst Feed Flow (2-FIY-4036-1A) 
I. Modifier D2 Feed flow (2-FICA-4087-2) 
J. TEAL Feed Flow (2-FFRC-1503-5) 
K. Catalyst Productivity (2CATPROD1) 
L. Weight Condensing (2WTCOND1) 
M. Comonomer Feed Flow (FIC-4001-8B/8H): 8B สาํหรับ Butene-1, 8H สาํหรับ Hexene-1  
หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้ Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016)  

 
N. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr. 7D Range 0-10 kg/hr. 
O. ICA Feed Flow (2-FIC-4001-30) 
P. ICA Concentration (2-AICA-4001-9) 
Q. Vent Recovery Liquid (2-FIA-4001-98B/98H) 

  

1) ในช่วงแรกของการ Startup หลงัจาก Inject Catalyst ทีÉ 2.5 kg/hr. สาํหรับ Slurry Catalyst (3.0 

kg/hr. สาํหรับ Dry Catalyst) ให ้SO ทาํการ Monitor Reactor Bed Temp, C2PP หาก Catalyst ทีÉ Inject เขา้ไป
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 26 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใน Reactor เริÉมทาํปฏิกิริยา จะทาํให ้Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊน และ C2PP ลดลง (ส่งผลให ้Total Pressure 

ลดลงตามดว้ย) 
2) เลือก 2-PIC-4001-93 (HI select Reactor Total Pressure) ไวท้ีÉ AUTO Mode SP = 23.5 kscg เพืÉอ

ควบคุม Reactor Total Pressure 

3) เมืÉอ Reactor Bed Temp เพิÉมขึÊนมากกวา่ Set point ทีÉกาํหนด (82-85 C) จะทาํให้ระบบ Loop 

Control 2-TICA-4001-26 (เลือก AUTO mode) ทาํงาน โดย Control Valve 2-TV-4001-26A/B จะเปิดเพิÉมขึÊน 
เพืÉอให ้Cooling Water Return (CWR) ออกไปมากขึÊน ส่งผลให ้Cooling Water Supply (CWS) ทีÉมีอุณหภูมิ
ตํÉา เขา้มาดึงความร้อนจาก Reactor (Heat of Reaction) จากนัÊนให ้SO Monitor Reactor Inlet Temp (2-TIR-
4001-46) จะเริÉมลดลง ส่วน Reactor Outlet Temp (2-TI-4001-24W) จะเพิÉมสูงขึÊน 

4) เมืÉอ Diff Temp ระหวา่ง Reactor Outlet Temp – Inlet Temp > 5 ºC จะทาํให ้APC+ (Advanced 

Process Control Plus) แสดงค่า Filtered Production Rate (2FILTPR1) ขึÊนมา 
5) SO เริÉมทาํการปรับเพิÉม Ethylene Feed Flow โดยพิจารณาให ้C2PP คงทีÉ และ Bed Temp ไม่สูง

มากเกิน เพืÉอเป็นการ Drive Production Rate 

6) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํให ้Cooling Margin ลดลง ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม ICA 

Feed Flow เพืÉอใหม้ี Cooling Margin เพียงพอในการ Drive Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต (Run 

Cooling Fan 3 cells High Speed) 
7) เมืÉอ Production Rate เริÉมเพิÉมขึÊน จะทาํใหร้ะบบ PDS เริÉม Drop Resin ออก ซึÉงจะทาํใหเ้กิดการ 

Loss Cycle Gas ไปกบั Resin ดว้ย ดงันัÊน SO ตอ้งพิจารณาเพิÉม Ethylene, Comonomer, Hydrogen, ICA เพืÉอ
ควบคุมใหม้ีความเขม้ขน้เพียงพอต่อการเพิÉม Production Rate ใหไ้ดต้ามแผนการผลิต 

8) หาก Production Rate เริÉม Steady (Line out) ให ้SO พิจารณาปรับเพิÉม Catalyst Feed Flow ขึÊน
ไป และปรับ Raw Material Feed ตาม 

9) SO เลือก Ethylene Flow Cascade กบั C2PP เพืÉอใหง้่ายต่อการควบคุม C2PP โดย Loop Control 

จะสัÉงปรับ Ethylene Feed เพิÉม-ลด เพืÉอรักษาให ้C2PP คงทีÉ 
10) จากนัÊนให ้SO ใช ้Flow Ratio Control mode ในการควบคุม Comonomer Feed Flow และ 

Hydrogen Feed Flow 

11) SO พิจารณา Weight Condensing ของ Reactor หากพบวา่ Inlet Temp – Inlet Dew point < 0 ºC 

แสดงวา่ Reactor เริÉมเปลีÉยนจาก DRY STAGE สู่ MUD STAGE ซึÉง SO จะตอ้งรีบทาํการ Drive Production 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 27 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Rate เพืÉอใหห้ลุดออกจาก MUD STAGE (> 5%wt) โดยเร็ว หา้มคา้งอยูใ่น MUD STAGE นานเกินไป จะ
ส่งผลให ้Distributor Plate เกิด Fouling ได ้ทาํโดยการเพิÉม Catalyst Feed 

12) เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง 40 T/hr ให ้SM และ SO พิจารณานาํ Vent Recovery Liquid  

(2-FIA-4001-98B/98H) กลบัมาใชท้ีÉ Reactor ซึÉงใน Vent Recovery Liquid นีÊ  จะมี ICA เป็นองคป์ระกอบ
หลกั ทาํใหส้ามารถปรับลด ICA Feed ได ้ส่งผลใหส้ามารถรักษา Cooling Margin ไดด้ีมากขึÊน และ SO 

สามารถ Drive Production Rate ต่อไปได ้

13) ต่อมา เมืÉอ Production Rate เพิÉมขึÊนถึง Target ตามแผนการผลิตแลว้ ให ้Maintain Reactor 

Condition ต่อ จนกระทัÉงความเขม้ขน้ของ Cycle Gas Composition ทุกตวั Steady 

14) SO นาํ APC+ เขา้ Control Production Rate โดยการเลือก Slurry Catalyst Feed เขา้สู่ Mode 

PRC (Production Rate Control) และเลือกต่อไปทีÉ Mode PRM (Production Rate Maximizer) โดยสังเกตุจาก 
Status ของ Loop Control 2-FICA-4051-2A จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

15) SO นาํ APC+ เขา้ Control C2PP เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity ใหอ้ยูค่่าควบคุม
ตามเกรดการผลิต 

16) SO นาํ APC+ เขา้ Control Reator Bed Temperature เพืÉอเป็นการควบคุม Catalyst Productivity 

ใหอ้ยูค่่าควบคุมตามเกรดการผลิต 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Production Rate (Primary Control) คือ Catalyst 

Feed 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Catalyst Productivity (Primary Control) คือ C2PP 

ซึÉงเป็นการเพิÉมประสิทธิภาพในการเกิดปฏิกิริยาของตวั Catalyst 

17) หากสามารถ Control Production Rate ไดต้ามแผนการผลิตแลว้นัÊน SM และ SO สามารถ
พิจารณาปรับลด TEAL Flow ได ้โดยการปรับลด TEAL Ratio (mol/mol) จากปกติจะใชต้ัÊงแต่ช่วง Startup 

ทีÉ 50 mol/mol สามารถลดลงไดต้ํÉาสุดทีÉ 38 mol/mol โดยหาก TEAL ไม่เพียงพอ จะทาํให ้Production Rate 

ลดลง เรียกวา่ TEAL Starvation หากเกิดเหตุการณ์นีÊ  ใหป้รับเพิÉม TEAL Ratio ไปทีÉ 50 mol/mol ดงัเดิม 

18) หาก 2-TICA-4001-26 ไม่สามารถควบคุม Reactor Bed Temperature ได ้และอาจเกิด Reaction 

Runaway ให ้SM และ SO พิจารณา Shutdown Reactor ได ้โดนการทาํ Manual Kill Type I  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 28 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. การควบคุม Melt Index (MI) Property 

Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Melt Index (MI) Property มีดงันีÊ  
A. H2/C2 (2-AICA-4001-15): สาํหรับ Hydrogen Mol/Mol 

B. H2/C2 (2-AICA-4001-15P): สาํหรับ Hydrogen PPM/Mol 

C. Hydrogen Feed Flow (2-FICA-4001-7C/7D): 7C Range 0-100 kg/hr., 7D Range 0-10 kg/hr. 
Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control MI คือ H2/C2 mol ratio โดย H2/C2 mol ratio ทีÉ

เพิÉมขึÊน ส่งผลให ้MI สูงขึÊน (สาํหรับ XCAT-HP การเพิÉมของ H2/C2 ส่งผลอยา่งรุนแรงต่อ Catalyst 

Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 
 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Hydrogen Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ ทาํ
การปรับ Set point ของ Hydrogen Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) สาํหรับเกรด UCAT-J เลือกหน่วยของ H2/C2 เป็น mol/mol สาํหรับเกรด XCAT เลือก
หน่วยของ H2/C2 เป็น ppm/mol 

3) Control H2/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่งไดเ้ลก็นอ้ย
ตามค่า Instantaneous MI และ Bed Average MI ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

4) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั MI Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้งนาํค่า 
MI ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให้ Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual MI ทีÉได ้ทาํให ้SO 

สามารถปรับ H2/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

5) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ  
2-FIC-4001-7C/7D เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ H2/C2 ratio จะตอ้งใกลเ้คียง
กบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-7C/7D Status จะ
เปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 

Note:  ในการผลิต Metallocene Grade XCAT-EZ จะมีการควบคุม Melt Flow Ratio 

(MFR) ดว้ย ซึÉง Parameter ทีÉส่งผลต่อค่า MFR คอื C2PP หาก C2PP เพิÉมขึÊน จะทาํให้ค่า MFR 

ลดลง (0.7 kscg ทีÉเพิÉมขึÊนของ C2PP ทาํให ้MFR ลดลงประมาณ 0.8 หน่วย) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 29 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. การควบคุม Density Property 

 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Density Property มีดงันีÊ  
A. C4/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-14): สาํหรับ Butene-1 

B. C6/C2 Mol Ratio (2-AICA-4001-17): สาํหรับ Hexene-1 

C. Comonomer Feed Flow (2-FIC-4001-8B/8H): 8B Butene-1, 8H Hexene-1 

หมายเหตุ: การใช ้Control Valve, 2-FV-4001-8 จะใชง้านกบัทุกเกรดการผลิต ยกเวน้ การผลิตเกรด 
HDPE จะใชง้าน Control Valve ขนาดเลก็, 2-FV-4001-8D เนืÉองจากเป็นเกรดทีÉใช ้Comonomer 

ปริมาณนอ้ย เพืÉอใหส้ามารถควบคุม flowrate ไดแ้บบไม่แกวง่และแม่นยาํมากขึÊน (ตาม e-MOC no. 

P-LL1.2-2022/016) 

Note:  Parameter หลกัทีÉใชใ้นการ Control Density คือ C4/C2 และ C6/C2 mol ratio โดย C4/C2 

และ C6/C2 mol ratio ทีÉเพิÉมขึÊน ส่งผลให ้Density ลดลง (สาํหรับ XCAT-EZ การเพิÉมของ C6/C2 ส่งผลอยา่ง
รุนแรงต่อ Catalyst Productivity ดว้ย อาจทาํให ้Reaction Runaway ได)้ 

 

1) ในช่วงการ Startup ให ้SO ทาํการปรับ Comonomer Feed Flow แบบ AUTO Mode คือ 
ทาํการปรับ Set point ของ Comonomer Flow เพืÉอใหค้่า flow ตามตอ้งการ 

2) Control C4/C2 หรือ C6/C2 ใหไ้ดต้ามค่าควบคุมของแต่ละเกรดการผลิต โดยปรับแต่ง
ไดเ้ลก็นอ้ยตามค่า Instantaneous Density และ Bed Average Density ทีÉคาํนวณโดย APC+ 

3) หากมีการเก็บตวัอยา่ง Resin ส่งแลปเพืÉอวดั Density Property ตามรอบแลว้นัÊน SO ตอ้ง
นาํค่า Density ทีÉได ้ใส่ใน APC+ เพืÉอให ้Program คาํนวณเปรียบเทียบกบัค่า Actual Density ทีÉได ้
ทาํให ้SO สามารถปรับ C4/C2 หรือ C6/C2 เพิÉม-ลด ไปในทิศทางทีÉถูกตอ้ง 

4) เมืÉอ Production Rate Steady ทีÉ 40 t/hr แลว้นัÊน ให ้SM และ SO พิจารณานาํ 2-FIC-
4001-8B หรือ 8H เขา้ APC+ Control โดยพิจารณาจากผลแลป และ C4/C2 หรือ C6/C2 ratio 

จะตอ้งใกลเ้คียงกบัค่าควบคุม จึงสามารถนาํเขา้ APC+ ได ้สังเกตุจาก Loop Control 2-FIC-4001-8 

Status จะเปลีÉยนจากสีเขียว เป็นสีนํÊาเงิน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 30 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. การควบคุม Fluidization Pattern (Continuity) 
 Parameter สาํคญัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการควบคุม Fluidization Pattern มีดงันีÊ  

A. Bed Level (2-LICA-4001-35A) 
B. Tell Tale (2-LIA-4001-49) 
C. Bed Weight (2-WICA-4001-33) 
D. Superficial Gas Velocity, SGV (2-XY-4001-3) 
E. Neck Density (2-PDIA-4001-38) 
F. Upper Fluidized Bulk Density, UFBD (2-PDIA-4001-34) 
G. Lower Fluidized Bulk Density, LFBD (2-PDIA-4001-45) 

1) SO ควบคุม Bed Level ตามเกรดการผลิต เพืÉอป้องกนัการ Carry Over ในกรณีทีÉ Bed 

Level สูงเกินไป หรือป้องกนั Compressor Surge, Fouling ทีÉเกิดจาก Bed Level ตํÉาเกินไป 

  - UCAT-J: Control Bed Level > 15.7 m Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

- XCAT: Control Bed Level > 16.5 m (1 m above neck), Tell Tale นอ้ยกวา่ 20% 

2) SO ควบคุม Bed Weight ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุมตามเกรดการผลิต เพืÉอให ้Bed สามารถ scrub 

sheet ทีÉอาจเกิดขึÊนทีÉ Reactor Wall รักษา Continuity ของ Reactor  

  - UCAT-J: Control Bed Weight ประมาณ 75,000 – 95,000 kg 

  - XCAT: Control Bed Weight ประมาณ 110,000 – 130,000 kg 

3) SO ควบคุม SGV โดยการปรับ Inlet Guide Vane (IGV) ของ Cycle Gas Compressor 

เพืÉอควบคุมให ้SGV อยูท่ีÉประมาณ 0.69-0.72 m/s ซึÉงโดยปกติค่า SGV จะถูกคาํนวณมาจาก Cycle 

Gas Flow และ Reactor Total Pressure ดงันัÊน จึงควร Monitor Parameter ทีÉเกีÉยวขอ้งนีÊ  เพืÉอควบคุม 
SGV ให้อยูใ่นค่าควบคุม ทัÊงนีÊ  ในกรณี Startup / Shutdown ทีÉ Cycle Gas Composition เป็น 
Nitrogen เกือบทัÊงหมด ให ้SO เลือก Ś-HS-4001-3 เป็น SGV N2 Mode เพืÉอใหส้ามารถปรับ IGV 

เพืÉอควบคุม SGVไดแ้ม่นยาํมากขึÊน 

4) SO ควบคุม Fluidized Pattern ให ้LFBD > UFBD > Neck Density ซึÉงแสดงถึงความ
ปกติของ Reactor โดยหาก UFBD > LFBD นัÊน แสดงวา่อาจมี Sheet ปะปนอยูใ่น Bed ของ Reactor 

ตอ้งทาํการแกไ้ข เพืÉอปรับ Reactor Condition (แจง้หน่วยงาน P-LL-TE) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 31 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. การควบคุมการ Transition Grade 
1) ในกรณีทีÉเป็นการ Transition Grade ทีÉสามารถใช ้APC+ ได ้ให ้SO กด Tab “Resin Control” ทีÉ

หนา้ AOF แลว้เลือกทีÉ “Change Product” 

 
2) SO เลือก Final Product เป็นเกรดทีÉตอ้งการ Transition ส่วน Transition Recipe ใหเ้ลือกเป็น 

Default (สาํหรับการ Transition MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1) จากนัÊนกด Ok 

 
Note:  ในกรณีทีÉ Transition Grade อืÉน สามารถเลือก Transition Recipe ทีÉสร้างไวไ้ด ้

3) SO ตรวจสอบทีÉดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Transition แสดงวา่ APC เขา้
สู่ Mode Transition เรียบร้อยแลว้  

4) SO สามารถกดปุ่ ม “Recipe” ทีÉดา้นบนซา้ยของ AOF Faceplate เพืÉอเปิด Current Recipe และ
ปรับแต่งค่า Control Variable เช่น ค่า Low, High, Ramp Up, Ramp Down หรือค่า Expected ได ้ซึÉงเมืÉอกด 
Save จะไม่กระทบกบั Master Recipe (เมืÉอ Transition Grade อีกครัÊ ง ค่าต่างๆ จะถูก Set กลบัไปยงั Master 

Recipe อีกครัÊ ง) 
5) SO แจง้ FO เพืÉอทาํการเก็บตวัอยา่ง Resin เพิÉมความถีÉเป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 

ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

6) เมืÉอ Transition เสร็จ (MI และ Density เขา้สู่ Ranger Control ของ Final Product) ให ้SO ตรวจสอบ
ดา้นล่างซา้ยของ AOF Faceplate จะขึÊน ARC Mode: Steady State แสดงวา่เสร็จสิÊนการ Transition 

 
7) เมืÉอ Transition Grade ทีÉ Resin เสร็จ SO ตอ้งทาํการคาํนวณเวลาคร่าวๆ วา่ Resin จะเดินทาง

มายงั Extruder ในเวลากีÉชัÉวโมง โดยคาํนวณจาก PPB Level และ Extruder Rate รวมถึงพิจารณา Gate 

Int
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จสอบทีÉจสอบทีÉดา้นล่างซ้ดา้นล่
ยบร้อยแล้ยบร้อ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 32 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Temperature (2-TIR-7001-12A) วา่มีการเปลีÉยนแปลงหรือไม่ จากนัÊนจึงแจง้ให ้FO เพิÉมความถีÉในการเก็บ
ตวัอยา่ง Pellet เป็นทุก 1 ชัÉวโมง โดยทาํการวดัค่า MI ทุก 1 ชัÉวโมง และ Density ทุก 2 ชัÉวโมง 

 8) SO ติดตามผล Lab ของ Pellet ทีÉได ้เพืÉอเตรียมการ Switching Silo 

Note:  สาํหรับการ Transition Grade MI1 >> MI2 หรือ MI2 >> MI1 จะไม่ Off Spec Product 

เกิดขึÊน เนืÉองจากสามารถ Blending Silo เพืÉอให ้Final Product มี Properties ทีÉอยูใ่นค่า On Spec ได ้แต่
สาํหรับการ Transition Grade อืÉน จะมี Off Spec Product เกิดขึÊนได ้

9) SO สามารถ Fill Silo ทีÉฝัÉง GCL ไดสู้งสุดทีÉ Level 95% เพืÉอช่วยให ้Pellet Properties อยูใ่นค่า On 

Spec ได ้ในกรณีทีÉผล Lab ออก แลว้ไม่แน่ใจวา่ควรจะ Switching Silo เมืÉอไร ให้รีบปรึกษา P-LL-TE ทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 33 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. การตรวจสอบระบบ Cooling Water ของ CG Cooler (2-E-4002) โดยการทํา Pressure Survey  

เนืÉองจากเมืÉอใชง้าน 2-E-4002 และ 2-G-4004 เป็นระยะเวลานาน อาจจะส่งผลให้ Cooling Water 

Flowrate ของ Outlet 2-E-4002 ลดตํÉาลง เนืÉองจากประสิทธิภาพของอุปกรณ์ทีÉลดลง เนืÉองจากเกิด Fouling 

ในระบบ  จนส่งผลใหไ้ม่สามารถเพิÉม Production Rate ได ้ดงันัÊนหากพบสิÉงผิดปกติดงักล่าว ใหด้าํเนินการ
ทาํ Pressure Survey (Single Gauge) ระบบดงันีÊ  

1) SM, SO แจง้ P-MN-LL เพืÉอติดต่อขอ Pressure gauge (Range 0-10 kscg) 
2) FO แจง้ Control Room เพืÉอดาํเนินการทาํ Pressure Survey 

3) FO ทาํการ Flush drain line ของ Cooling Water ในจุดทีÉตอ้งการติดตัÊง Pressure Gauge จนสะอาด 
ตาม P&ID Markup 

 

Pressure Survey Point No.1 

Use 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 34 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

4) FO และ P-MN-LL ติดตัÊง Pressure Gauge ในจุดทีÉตอ้งการ ทาํการ Service เพืÉออ่านค่าและบนัทึก
ผล (ตรวจสอบเพืÉอหา Pressure drop เพืÉอวิเคราะห์การอุดตนัทีÉระบบ Cooling Water ของ 2-E-
4002 รวมถึงวางแผนการทาํ Chemical Cleaning ดา้น Shell Side ของ 2-E-4002) 

5) FO และ P-MN-LL ถอด Pressure Gauge ออก จากนัÊนใช ้Pressure Gauge อนัเดิม ไปติดตัÊงในจุด
ต่อไป ทาํการ Service เพืÉออ่านค่า และบนัทึกผลจนครบทุกจุด 

6) FO ตรวจสอบ Plug ของ Drain line ทุกจุด เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไดท้าํการปิดกลบัคืนสภาพเดิม  
 

หมายเหตุ :  1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ  

Pressure Survey Point No.2 Pressure Survey Point No.3 

Pressure Survey Point No.4 

Pressure Survey Point No.5 

Pressure Survey Point No.6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-012: วิธีการปฏิบตัิงาน
การควบคุม Polymerization 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 5 หนา้ 35 จาก śŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 24/04/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 6.2.1 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตโพลีเอทิลีนความหนาแน่น
ตํÉาเชิงเส้น (LLDPE) และความหนาแน่นสูง (HDPE): SL-(P-LL-TE)-001 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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ภาคผนวก ข.55 
ระบบสัญญาณเตอืนการทาํงานทีเ่บ่ียงเบนไปจากสภาวะปกต ิ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(P-LL-TE)-004 

 วธิีการตรวจสอบ Operating Window และการใช้งาน Tracking sheet 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Technical 

 

  

 
 
 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 

Senior Process Engineer 
 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาง ศกัดิÍ จิตรา ตนัสมบูรณ์ Division Manager P-LL-TE 
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 

Int
ern

al 
Use 

Only

na
l U

se 
O

na
l U

se 
OE)-0

Window และ

nt

 

 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 12/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 30/06/2020 แกไ้ข template ใหม่ นาย อุกฤษฏ ์โนวฒัน์ 
2 22/02/2021 - แกไ้ขชืÉอผูจ้ดัทาํ 

- แกไ้ขรายละเอียด
ทัÊงหมดตาม P-(T-TE)-

OEMS-003 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ไม่มีการแกไ้ขเอกสาร 

น.ส. วรรณวรางค ์ชูประเสริฐ 

2 11/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนโดยไม่มีการ
แกไ้ข 

นาย วุฒิกร ฉายาปัญจะ 

3 26/04/2023 1. แกไ้ขชืÉอเอกสาร เป็น 
"วิธีการตรวจสอบ 
Integrity Operating 

Window และการใชง้าน 
Tracking sheet" 

2. เพิÉมขอ้มูลสนบัสนุน
ของ Hexene-1 plant ใน
หวัขอ้ 6.2 

3. แกไ้ข Wording 

"Integrity" ในหัวขอ้ 6.2 

 

น.ส. วิราภรณ์ สร้างสุขดี 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-TE Plant Technical 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(T-TE)-OEMS-003 Operating Window Procedure 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หน้า 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก............................................................................................................................................ 8 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เอกสารชุดนีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉออธิบายวิธีการ มาตรการตรวจสอบ และควบคุม Integrity Operating Windows 

Parameter รวมทัÊงระบุหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของแต่ละหน่วยงาน 

 

เอกสารชุดนีÊ เป็นเอกสารควบคุม อา้งอิงจาก Operating Windows Procedure, P-(T-TE)-OEMS-003 หาก
มีความจาํเป็นตอ้งแกไ้ข ปรับปรุง หรือเปลีÉยนแปลงส่วนใดส่วนหนึÉงของเอกสารฉบบันีÊภายหลงัจากวนั
ประกาศใช้ต้องดาํเนินการผ่านระบบการบริหารการเปลีÉยนแปลง (Management of Change: MOC) 

เท่านัÊน 

 

เป้าหมาย 

เป้าหมายของเอกสารฉบบันีÊ จดัทาํขึÊนเพืÉอประกันความปลอดภยัในการดาํเนินการของโรงงาน โดย
ควบคุมให้สภาวะการผลิตอยู่ภายใตข้ีดจาํกดัของอุปกรณ์ ทัÊงนีÊ เพืÉอรักษาให้โรงงานสามารถดาํเนินการ
ไดอ้ยา่งต่อเนืÉองและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
 หลกัการของ PTTGC Operating Windows 

Parameter สาํหรับ Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม คือ 

1) Chemical parameter จะเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีและองคป์ระกอบของ process fluid 

ตวัอยา่ง chemical parameter เช่น pH, water content, inhibitor concentration, chloride contamination 

levels, acid strength, amine strength เป็นตน้ 

2) Physical (mechanical, operational) parameter จะเกีÉยวขอ้งกบั parameter ทุกตวัในดา้นของ 

process design ซึÉงจาํเป็นตอ้งควบคุมใหอ้ยูใ่นค่า design 

ตวัอยา่ง physical parameter เช่น design pressure, operating pressure (temperature), flow rates, dew 

points, heating และ cooling rate เป็นตน้ 

 

Integrity Operating Windows (IOW) จะแบ่งออกเป็น 3 ระดบั ตามความเสีÉยง ดงันีÊ  
1) Critical IOW: หากพบว่า parameter ทีÉ เป็น critical IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ต้อง

ดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติโดยทนัที เพืÉอป้องกนัความเสียหายต่อ equipment หรือ
สารเคมีอนัตรายทีÉอาจถูกปลดปล่อยออกมา 

2) Standard IOW: หากพบว่า parameter ทีÉเป็น standard IOW ออกนอกค่าควบคุม operator ควร
ตอ้งดาํเนินการนาํค่ากลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

3) Information IOW: จะถูก monitor โดย SME (process engineer, inspector, corrosion specialist 

เป็นตน้) เท่านัÊน 

 

Operating conditions ทีÉออกนอก  Standard IOW จะต้องมีการสืบสวนหาสาเหตุ โดยหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง เพืÉอจะไดป้รับปรุง operational reliability 

การเปลีÉยนแปลง parameter ของ Critical, Standard และ Information IOW จะตอ้งดาํเนินการผ่านระบบ 
Management of Change 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Vice President 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
• มอบหมาย MOC Champion เพืÉอ review และแกไ้ข IOW  

• อนุมตัิ MOC สาํหรับการแกไ้ข IOW 

3.2 Operation Division Manager 

Operation Division Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ :  
 ดูแลใหพ้นกังานใตบ้งัคบับญัชามีความเขา้ใจและยดึมัÉนในหลกัการของ IOW และปฏิบตัิตาม

อยา่งเคร่งครัด  

 ดูแลให้มีการจัดทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident) เพืÉอทาํการสอบสวนและติดตาม
อุบตัิการณ์หากพบการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขตของ Critical IOW ทีÉกาํหนดไว ้ 

 แจง้เตือนไปยงั Supply Chain Management Department (M-SE) ในกรณีทีÉมีการวางแผนการ
ผลิตในรูปแบบใดๆทีÉ ส่งผลให้ IOW parameters อยู่นอกขอบเขตทีÉ  Critical IOW และ 
Standard IOW กาํหนดไวโ้ดยเจตนา 

 ในกรณีทีÉ มีการผลิตทีÉ มีผลให้  IOW parameters อยู่นอกขอบเขตของ  IOW ต้องจัดทํา  
temporary MOC ทุกครัÊ ง 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.3 Shift Manager 

Shift Manager มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 ดูแลให้มีการควบคุม  IOW parameters อยู่ภายใน  IOW ตลอดเวลาและดูแลให้มีการ

ตรวจสอบสถานะของ IOW อยา่งนอ้ย 1 ครัÊ งต่อกะ 

 ดูแลให้มีการดาํเนินการแกไ้ขให้ IOW parameters กลบัเขา้สู่ IOW Guidelines ทนัทีทีÉพบสิÉง
ผิดปกติ 

 การปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW กาํหนด ถือเป็นเหตุการณ์ร้ายแรงทีÉอาจทาํให้
เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน หากมีการปฏิบตัิการผลิตนอกขอบเขต Critical IOW ตอ้งมีการ
สืบสวนเหตุการณ์ดงักล่าวทุกครัÊ ง  

อไไปปนนีีÊ : : 
ใจและยยึดึดมมัÉนนใในห
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ในกรณีทีÉมี Deviation ออกนอกขอบเขต IOW ทีÉก ําหนด Shift Manager มีหน้าทีÉรายงาน
เหตุการณ์ดงักล่าวและแนวทางการบรรเทาและแกไ้ขปัญหาลงใน Shift logbook และแจง้ใน 
Operation routine meeting 

3.4 Process Engineers 

Designed Process Engineers ใ นสั ง กั ด  Process Technology Division (T-TE-PT) มี หน้ า ทีÉ
ดงัต่อไปนีÊ : 
 ประสานงานในการปรับปรุง Operating Window Procedure 

 สนบัสนุน Area Process Engineers ในการปรับปรุง IOW Parameters 

 ดูแลและตรวจสอบให้โรงงานสามารถเดินเครืÉองไดอ้ยา่งปลอดภยัโดยนาํOperating Window 

Procedure มาใชง้าน  

ผูจ้ดัการส่วนเทคนิค มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
 เป็นผูดู้แลและแนะนาํหรือจดัใหม้ีการอบรมการใชง้าน IOW ใหแ้ก่ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

 เป็นFocal point ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการปรับปรุงหรือแกไ้ข IOW ผา่นระบบ Management 

of change รวมถึงดูแลและตรวจสอบให้มีการปรับปรุงข้อมูลให้เหมาะสมและทันสมัย
ตลอดเวลา 

  จดัใหม้ีการทบทวนความเหมาะสมของ IOW 

 

Area Process Engineers ในสังกดั Plant Technical มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ร่วมทีมในการกาํหนด level ของ IOW เพืÉอจดัทาํ Operating Window Tracking Sheet 

 ดูแลและตรวจสอบให้ IOW parameters อยู่ภายในขอบเขตของ IOW และกาํหนดความถีÉใน
การตรวจสอบอยา่งเหมาะสม 

 ในกรณีทีÉพบว่า IOW parameters ออกนอกขอบเขต มีหนา้ทีÉในการสืบสวนหาสาเหตุและให้
คาํแนะนาํแก่หน่วยงานปฏิบตัิการเพืÉอนาํ parameters ดงักล่าวกลบัสู่สภาวะปกติ. 

 แจง้เตือนไปยงัหน่วยงาน Production Planning หากพบวา่แผนการผลิตมีรูปแบบใดๆทีÉส่งผล
ให ้IOW parameters อยูน่อกขอบเขต IOW ทีÉกาํหนดไว ้

 ดูแลและตรวจสอบให้การปฏิบตัิการใดๆทีÉอาจทาํให้ IOW parameters ออกนอกขอบเขต 

Operating Windows หรือ Operating Control Guidelines โดยเจตนา จาํเป็นตอ้งผ่านการทาํ 
MOC (temporary) ทุกครัÊ ง 

 สรุปการเบีÉยงเบนของ IOW Parameters ทีÉออกนอกขอบเขตทัÊงหมด และจดัทาํเป็นรายงาน
ประจาํเดือน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 พิจารณายืÉนเรืÉ อง MOC ให้ผูเ้กีÉยวขอ้งดาํเนินการปรับปรุง แก้ไข และเพิÉมเติมส่วนใดส่วน
หนึÉงใน IOW 

3.5 Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 มีส่วนร่วมในการทบทวน Operating Windows 

 เมืÉอพบการเบีÉยงเบนของ IOW ทีÉออกนอกขอบเขตอยา่งกระทนัหนั Inspection Engineers and 

Material Corrosion Engineers จะตอ้งทบทวนผลกระทบของการเบีÉยงเบนนัÊน โดยอาจจะมี
การ inspection ร่วมดว้ย 

3.6     Inspection Engineers 

Inspection Engineers and Material Corrosion Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 เข้าร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้มัÉนใจว่ามีความ

สอดคลอ้งกนัระหวา่ง Operating Window Limits, HAZOP และ Process Safety Management 

(PSM) 

3.7 Maintenance Engineers 

Maintenance Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
 ทบทวนผลทีÉเกิดจากการทีÉ Parameter ออกนอกขอบเขต Operating Windows เพืÉอประเมินผล

กระทบต่อสภาวะและประสิทธิภาพของอุปกรณ์ และทบทวนความจาํเป็นในการซ่อมแซม
อุปกรณ์ดงักล่าว 

 เขา้ร่วมการพิจารณา ทบทวนและปรับปรุง Operating Windows เพืÉอให้ขอ้มูลของอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

3.8 Central Discipline Engineers (Rotating, Instrument, Electrical, Process) 

Central Discipline Engineers มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนเพืÉอใหข้อ้มูลทางดา้น technical ในการประชุมเพืÉอจดัทาํ MOC เมืÉอมีการร้องขอ 

3.9 PTT Digital 

PTT Digital มีความรับผิดชอบดงัต่อไปนีÊ : 
สนบัสนุนงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น DCM, PI และอืÉนๆ ตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
4.1 Workflow การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

 

4.2 Work flow มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

 

 

ไม่

วางแผนและแกไ้ขให้ parameter กลบั
เขา้สู่สภาวะปกติ 

ในกรณีทีÉการ Operating parameter 
ออกนอก IOW : Operation manager  

และ Process engineer  หรือ 

Inspection& Corrosion engineer  ตอ้ง
ศึกษาเพืÉอหาแนวทางการแกป้ัญหาใน
การนาํ parameter กลบัเขา้สู่สภาวะปกติ 

หรือออก MOC เพืÉอเปลีÉยน OPW range 

 

Incident report: จะถูกออกโดย 

อ่านข้อมูลเพิÉมเติมสําหรับ
การเปลีÉยนแปลง IOW ได้
ใน Procedure  P-(T-TE)-

OEMS-003 

ตรวจสอบ Tracking sheet ประจาํวนั 
Control room Operator ทาํการ
ตรวจสอบและรายงานทุกวนั  

Process Engineer ติดตามและ
ตรวจสอบการเบีÉยงเบนทีÉเกิดขึÊน และ
บนัทึกในรายงานประจาํเดือน 

ใช่  

บนัทึก Deviation ทีÉพบลงใน shift 

supervisor log book และ แจง้เตือน
ใน Operation routine meeting   

สอบสวนหา 
สาเหตุการเบีÉบงเบน 

ของ parameter  

ดงักล่าว 

Upload ผลการตรวจสอบ
ประจาํวนั 

ในกรณีทีÉจาํเป็นตอ้งมีการ
เปลีÉยนแปลง IOW ให้
เหมาะสมมากขึÊน 

Operating parameter กลบัสู่ OW  

ออก MOC เพืÉอปรับปรุง
และแกไ้ข OW 

Operating Condition อยู่
นอก IOW max range 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การกาํหนดค่า IOW และแกไ้ข 

อา้งอิงจาก P-(T-TE)-OEMS-003 : Operating Windows Procedure 

5.2 มาตรการตรวจสอบและควบคุม Operating Window Parameter 

Operation ตอ้งดาํเนินการจดัทาํและตรวจสอบ Operating Windows Tracking Sheets อย่างนอ้ย ř 
ครัÊ งต่อกะ ซึÉ งจะถูกตรวจสอบโดย Process engineer เพืÉอมัÉนใจไดว้่า Operating parameters จะไม่
เกินค่าควบคุม 

หากพบวา่ค่าเฉลีÉย řŚ ชัÉวโมงของ Parameter Standard IOW และ Information IOW มีการเบีÉยงเบน
ออกนอกขอบเขตทีÉ Operating Windows จะต้องมีการบันทึกเหตุการณ์ดังกล่าวใน Operation 

Logbook และแจง้เหตุการณ์ดงักล่าวใน Daily Meeting  

ในกรณีทีÉพบ Parameter Critical IOW มีการเบีÉยงเบนออกจากขอบเขต Operating Windows ถือ
เป็นอุบตัิเหตุร้ายแรงซึÉ งอาจก่อให้เกิดความเสียหายต่อทรัพยส์ิน ตอ้งมีการบนัทึกเหตุการณ์ใน 
Operation Logbook และจัดให้มีทีมงานสอบสวนอุบัติการณ์ เพืÉอทําการสืบสวนสาเหตุของ
เหตุการณ์ดงักล่าว และพิจารณาวางมาตรการป้องกนัเพืÉอลดความเสีÉยงมิใหเ้กิดซํÊา 

ในกรณีทีÉพบ Parameter Standard IOW และ Information IOW ตัวเดิมมีการเบีÉยงเบนออกจาก 
Operating Control Guidelines ซํÊ าหลายครัÊ ง มีความเป็นไปได้ทีÉจะก่อให้เกิดความเสียหายต่อ
ทรัพยส์ิน ควรจดัให้มีการประชุมในระดบัส่วนเพืÉอหาสาเหตุ กาํหนดแนวทางแกไ้ข รวมถึงทาํ
การทบทวนความเหมาะสมของขอบเขต Operating Control Guidelines ใหม่ 

5.3 ขัÊนตอนการทบทวน 

ควรมีการทบทวน Operating window process หลงัจาก Plant turnaround, Plant modification, มี
การทบทวน RBI หรือตามความเหมาะสม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

Incident เหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊนโดยไม่ไดค้าดหมาย ทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตราย 
หรือความเสียหายต่อบุคคล, ทรัพยส์ิน, สิÉงแวดลอ้ม และ
ชืÉอเสียงของบริษทั 

Incident Investigation แนวทางการดาํเนินการสาํหรับอุบตัิเหตุทีÉเกีÉยวของกบัพนกังาน
ผูร้ับเหมาและชุมชนโดยรอบ เพืÉอสืบหาและบนัทึกสาเหตุ
แทจ้ริงและสาเหตุทีÉเกีÉยวขอ้งของอุบตัิเหตุดงักล่าว และหา
มาตรการแกไ้ขและป้องกนัไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ซํÊาในอนาคต 

KPI Key Performance Indicator 

Management of Change (MOC) MOC, MOC Procedure, และ MOC Review Process บังคับใช้
กบัการเปลีÉยนแปลงใดๆทีÉอาจส่งผลกระทบต่อความปลอดภยั , 

สุขภาพ หรือสิÉ งแวดล้อม โดยเฉพาะการเปลีÉยนแปลงแบบ 
“Not-In-Kind” ทีÉ เ กิ ด ขึÊ น กั บ  plant equipment, processes, 

procedures, feeds, chemicals, และ technology 

การเปลีÉยนแปลง ใดๆก็ตามทีÉเกิดขึÊนกับ physical equipment, 

control และ  safeguarding systems, feed-stocks, สารเคมีและ
ตัวเร่งปฏิกิริยา, Operating Windows, operating practices และ 

procedures,  emergency response procedures. ทัÊงแบบชัÉวคราว 
(temporary) หรือถาวร  (permanent) ต้องผ่านการทํา  MOC 

Review เพืÉอประเมิณความเสีÉยงทุกครัÊ ง 

Deviation ช่วงของสภาวะการผลิต 12 ชัÉวโมงทีÉมีค่าเฉลีÉยเบีÉยงเบนออก
จากขอบเขต Standard Integrity Operating Window ทีÉกาํหนด
ไวใ้น  Operating Windows tracking sheet ของแต่ละพืÊนที การ
เบีÉยงเบนทีÉ เกิดขึÊ นต้องมีการสอบสวนและจัดตัÊ งมาตรการ
ป้องกนัเพืÉอป้องกนัและลดความเสีÉยงการเกิดซํÊา 

Integrity Operating Window (IOW) ขอบเขตทีÉกาํหนดขึÊนเป็นขีดจาํกดัของสภาวะการผลิตโดยหา้ม
มิให้ละเมิดขอบเขตดังกล่าวโดยเด็ดขาด เพืÉอป้องกันความ
เสียหายทีÉอาจเกิดอุปกรณ์ภาชนะ นํามาซึÉ งการรัÉวไหลของ
สารเคมี (รวมถึง Critical, Standard และ Information IOW) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Tracking System 

 

 

เ อ กส า ร ไฟล์  Excel จัดทํ า โ ด ย  Plant Technical Process 

Engineers ใช้ในการตรวจสอบสถานะ  Operating Windows 

โดยใชข้อ้มูลจาก Plant Information System  
PI Plant Information System 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
วิธีการใชง้าน Daily Tracking Sheet มีดงัต่อไปนีÊ  
1. เปิด file “LLDPE Tracking Sheet OPW.xlsx”  จะพบหนา้จอดงัรูป 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 

x”  จะพบหนา้จอดัะพบหนา้จ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 

2. เลือก Mode จาก drop-list (cell Q4 (LLDPE 1), cell T2 (LLDPE 2)), cell S3 (Hexene-1))  ทีÉ
ตอ้งการใชโ้ดยแบ่งเป็น 2 แบบ ดงันีÊ  

 

 

Input Day "D" or Night "N"
Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK
- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

OPERATING WINDOW  FOR PLANT Hexene-1 / Area 100 - 600

Critical IOW
StatusAverage

12 H
Min

Value
Max

Value
Current
Value Action Guideline

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit

ของ HexeneHexene-1 PlO

l Q4 (LLDPE 1), Q4 (LLDPE 

2 แบบบบ ดงันีÊ
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W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Mode คาํอธิบาย 

Day 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางวนั คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file  

Night 
ใชส้าํหรับตรวจสอบ Operating Window ในกะกลางคืน คาํนวณโดยใชข้อ้มูลยอ้นหลงั 

12 ชัÉวโมง ของวนัทีÉทาํการเปิดใช ้file 

1. สาํหรับ LLDPE plant ให้เลือก Shift จาก drop-list (cell Q5(LLDPE 1), cell S3(LLDPE 2)) 
ดงันีÊ  
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W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สาํหรับ Hexene-1 plant ใหใ้ส่ชืÉอผูล้งขอ้มูลใน cell N4 

 

2. เอกสารจะทาํการคาํนวณโดยอตัโนมตัิ ตรวจสอบไดโ้ดยช่วงเวลาทีÉตอ้งการตรวจสอบจะ
ปรากฏใน cell B4 และ cell B5 (LLDPE 1), cell S4 และ cell S5 (LLDPE 2) , cell B4 และ 
cell B5 (Hexene-1) 

3. ตรวจสอบ Cell ใน column P ตัÊงแต่ row 11 – 142 (LLDPE 1), Cell ใน column Q ตัÊงแต่ 
row 11-98 (LLDPE 2), Cell ใน column N ตัÊงแต่ row 12 – 119 (Hexene-1) จะแสดง status 

ของ operating window parameter แบ่งเป็นดงันีÊ  

Input Day "D" or Night "N"
Date 25-Sep-22 D
Shift B

0.29 0.28 OK
- Manual close valve of N2 supply (GA003) and slightly open valve to HVG (GL008)
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Confirm status of PV-110A/PV-110B and and function test if need

27.73 27.59 OK

- Verify HPT feed temperature (TI-302) whether it is the same with TI-110 or not.
- If TI-302 is high, 
1.1 stop HPT feed to D-110 and keep monitor TI-110 until decresing to normal 
operating temperatue.
1.2 Verify CWS flow to E-324A/B. If there is no/less CWS, increase %valve supply.

32.85 26.60 OK
- Stop Heptane feed by closing XV-110
- Verify FQI-110 to confirm amount of HPT feed

LANT Hexene-1 / Area 100 - 600

StatusMax
Value

Current
Value Action Guideline
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 1 

 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ LLDPE Plant 2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รูปภาพแสดง Tracking Sheet ของ Hexene-1 Plant 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 1  

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG&Standard IOW? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) 

และ Standard Integrity Operating Window (S-IOW) 

Outside CG&Standard 

IOW&Critical IOW ? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG), 

Standard Integrity Operating Window (S-IOW) และ Critical 

Integrity Operating Window (C-IOW) 

Outside CG &Crtitical IOW ? 
Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline 

(OCG)และ Critical Integrity Operating Window (C-IOW) 

 

Input Day "D" or Night "N"
Start time: 25-Sep-22 07:00 AM Date 25-Sep-22 D
End time: 25-Sep-22 07:00 PM Shift B

Min. Max. Min. Max Min. Max

Catalyst Preparation Unit (U-100)

CAT-1 Preparation Drum (D-110)

Pressure HEX-PIC110A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.24 0.29 0.28 OK

Temperature HEX-TI110.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.01 26.54 27.73 27.60 OK

Level HEX-LIA110.MEAS % - - - 100.0 - - 32.79 32.76 32.85 26.59 OK

CAT-2 Preparation Drum (D-120)

Pressure HEX-PIC120A.MEAS Kg/cm2g - 3.5 - - - - 0.28 0.23 0.29 0.27 OK

Temperature HEX-TI120.MEAS °C - 100.0 - - - - 27.40 27.13 28.04 27.43 OK

Level HEX-LIA120.MEAS % - - - 100.0 - - 83.48 81.56 83.90 79.48 OK

Critical IOW
StatusAverage

12 H
Min

Value
Max

Value
Current
Value

Standard IOW Information IOW
Description Tag No. Unit
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-TE)-004: วิธีการตรวจสอบ Operating 

Window และการใชง้าน Tracking sheet 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก 15  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 คาํอธิบายของ LLDPE Plant 2 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Operating Control Guideline 

(OCG) และ Integrity Operating Window (IOW) 

Outside CG ? Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG)   

Outside CG & OpWin? 

Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Operating Control Guideline (OCG) และ 

Operating Window (OW)  

หมายเหตุ : OW หมายถึง Information IOW, Standard IOW หรือ Critical 

IOW 

 

 คาํอธิบายของ Hexene-1 plant 

Status คาํอธิบาย 

OK 
Parameter ดงักล่าวเป็นปกติ อยูภ่ายใน Integrity Operating Window 

(IOW) 

Outside Critical IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Critical IOW 

Outside Standard IOW Parameter ดงักล่าวอยูภ่ายนอก Standard IOW 

 

6. ปฏิบตัิตาม workflow (section 4.) ทีÉระบุไว ้ 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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